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摩托车装调工

国家职业标准
（征求意见稿）

1 职业概况

1.1 职业名称

摩托车装调工①。

1.2 职业编码

6-23-04-01。

1.3 职业定义

使用工具、装配联动线、液压机等工装及整车检测线等仪器和设备,进行摩

托车零部件组合、装配、故障排查、修理的人员。

1.4 职业技能等级

本职业共设五个等级，分别为：五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、

二级/技师、一级/高级技师。

1.5 职业环境条件

室内、外，常温。

1.6 职业能力特征

具有观察、分析、判断能力，空间感、形体感知、视觉、嗅觉、听觉正常，

手指、手臂灵活，动作协调。

1.7 普通受教育程度

初中毕业。

1.8 职业培训要求

① 本职业包含摩托车成车装调工、摩托车发动机装调工 2 个工种。
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1.8.1 培训参考时长

五级/初级工不少于 320 标准学时，四级/中级工不少于 280 标准学时，三级/

高级工不少于 240 标准学时，二级/技师不少于 200 标准学时，一级/高级技师不

少于 120 标准学时。

1.8.2 培训教师

培训五级/初级工、四级/中级工的教师应具有本职业三级/高级工及以上职业

资格（技能等级）证书或相关专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训三级

/高级工的教师应具有本职业二级/技师及以上职业资格（技能等级）证书或相关

专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训二级/技师的教师应具有本职业一

级/高级技师职业资格（技能等级）证书或相关专业高级专业技术职务任职资格；

培训一级/高级技师的教师应具有本职业一级/高级技师职业资格（技能等级）证

书 2 年以上或相关专业高级专业技术职务任职资格 2 年以上。

1.8.3 培训场所设备

理论知识培训在计算机机房或教室进行；技能培训在具有必备的安全防范系

统主要设备、软硬件设施完善的作业现场或模拟场所进行。

1.9 职业技能评价要求

1.9.1 申报条件

1.具备以下条件之一者，可申报五级/初级工：

（1）年满 16 周岁，拟从事本职业或相关职业②工作。

（2）年满 16 周岁，从事本职业或相关职业工作。

2.具备以下条件之一者，可申报四级/中级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

② 相关职业：摩托车修理工、汽车制造人员、摩托车、自行车制造人员，下同。
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（2）取得本职业或相关职业五级/初级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 3 年。

（3）取得本专业③或相关专业④的技工院校或中等及以上职业院校、专科

及以上普通高等学校毕业证书（含在读应届毕业生）。

3.具备以下条件之一者，可申报三级/高级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 10 年。

（2）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 4 年。

（3）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（4）取得本专业或相关专业的技工院校高级工班及以上毕业证书（含在读

应届毕业生）。

（5）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书，

并取得高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或相关专业毕业证书（含

在读应届毕业生）。

（6）取得经评估论证的高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或

相关专业的毕业证书（含在读应届毕业生）。

4.具备以下条件之一者，可申报二级/技师：

（1）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

③ 本专业：汽车制造类、机械设计制造类、机械类、车辆工程、机械工程、汽车摩托车运用与维修、摩托

车制造与维修专业等，下同。

④ 相关专业：电力技术类、机电设备类、热能与发电工程类、能源动力类、电气类、电气工程等，下同。
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（2）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 5 年，并在取得本职业或相关职业三级/高级工

职业资格（职业技能等级）证书后，从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（3）取得符合专业对应关系的中级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（4）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书的

高级技工学校、技师学院毕业生，累计从事本职业或相关职业工作满 2 年。

（5）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书满

2 年的技师学院预备技师班、技师班学生。

5.具备以下条件之一者，可申报一级/高级技师：

（1）取得本职业或相关职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得符合专业对应关系的中级职称后，累计从事本职业或相关职业工

作满 5 年，并在取得本职业或相关职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证

书后，从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（3）取得符合专业对应关系的高级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

1.9.2 评价方式

分为理论知识考试、操作技能考核以及综合评审。理论知识考试以闭卷机考、

笔试等方式为主，主要考核从业人员从事本职业应掌握的基本要求和相关知识要

求；操作技能考核主要采用现场操作、模拟操作等方式进行，主要考核从业人员
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从事本职业应具备的技能水平；综合评审主要针对二级/技师和一级/高级技师，

通常采用审阅申报材料、答辩等方式进行全面评议和审查。

理论知识考试、操作技能考核和综合评审均实行百分制，成绩皆达 60 分（含）

以上者为合格。

1.9.3 监考人员、考评人员与考生配比

理论知识考试中的监考人员与考生配比不低于 1∶15，且每个考场不少于 2

名监考人员；技能考核中的考评人员与考生配比不低于 1∶5，且考评员为 3 人

（含）以上单数；综合评审委员为 3 人（含）以上单数。

1.9.4 评价时长

理论知识考试时间不少于 90 min。操作技能考核时间：五级/初级工、四级/

中级工、三级/高级工不少于 60 min，二级/技师、一级/高级技师不少于 100 min。

综合评审时间不少于 20 min。

1.9.5 评价场所设备

理论知识考试在标准教室（机房）进行。技能考核在通风条件良好、光线充

足、安全措施完善，并具有必要的摩托车装调设备、相关工具和材料的场所进行。

考核场所使用面积应根据考生健康安全要求和鉴定内容确定，以模拟仿真设备为

主的，人均使用面积不低于 4 m2；以真实生产设备为主的，人均使用面积不低于

8m2。鉴定场所的鉴定设备数量和工具、配件数量需满足至少 5 人能同时进行考

核。上述鉴定场所应设置音频、视频实时监控设备，音频、视频资料应定期备份

存档。
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2 基本要求

2.1 职业道德

2.1.1 职业道德基本知识

2.1.2 职业守则

（1）遵守法律、法规和有关规定。

（2）爱岗敬业，具有高度的责任心。

（3）严格执行工作程序、工作规范、工艺文件和安全操作规程。

（4）工作认真负责，团结合作。

（5）爱护设备及工具。

（6）着装整洁，符合规定，保持工作环境清洁有序，文明生产。

2.2 基础知识

2.2.1 摩托车常用材料

（1）燃料的标号、安全使用方法。

（2）润滑油、润滑脂、防冻液的规格。

（3）摩托车轮胎的种类、规格及使用方法。

2.2.2 钳工基础知识

（1）钳工工具使用方法。

（2）錾、锉、锯、钻、绞孔、攻螺纹、套螺纹的操作步骤。

2.2.3 机械制图基础知识

（1）零件三视图识读方法。

（2）装配图三视图识读方法。

2.2.4 电工与电子基础知识

（1）直流电路基础知识。

（2）电路触电安全基础知识。
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（3）功率与电能知识。

2.2.5 摩托车构造

（1）摩托车的主要组成。

（2）发动机的组成类别。

（3）发动机的构造。

（4）动力电池、驱动电机的类别。

2.2.6 安全生产与环境保护

（1）安全防火的要求。

（2）安全用电的要求。

（3）现场急救的方法。

（4）摩托车装调作业安全的注意事项。

（5）危险化学品使用方法。

（6）油液的储存和使用方法。

（7）废弃物处置的方法。

2.2.7 相关法律、法规知识

（1）《中华人民共和国道路交通安全法》相关知识。

（2）《中华人民共和国产品质量法》相关知识。

（3）《中华人民共和国劳动法》相关知识。

（4）《中华人民共和国安全生产法》相关知识。
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3 工作要求

本标准对五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、二级/技师、一级/高级

技师的技能要求和相关知识要求依次递进，高级别涵盖低级别的要求。

本标准将摩托车装调工分为摩托车成车装调工（A）和摩托车发动机装调工

（B）两个工种，有标注的为单独考核项，未标注的为共同考核项。

3.1 五级/初级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

作

业

前

准

备

1.1 识 读

工艺文件

1.1.1 能识读装调工艺卡

1.1.2 能识读装调工艺附图

1.1.3 能识读工艺流程图

1.1.4 能识读物料流程图

1.1.5 能识读方案流程图

1.1.1 基本的冷（热）加工方

法

1.1.2 工艺文件的种类及用

途

1.1.3 工艺参数及符号的含

义

1.1.4 典型形体的表达方法

及相关制图标准

1.1.5 工装调步骤与扭力要

求

1.2 工 具

量具设备准

备

1.2.1 能按工艺卡准备液压机

等工装专用设备

1.2.2 能使用扭矩扳手等常用工

具进行摩托车部件拆装

1.2.3 能按车型要求准备紧固作

业

1.2.4 能使用通用工具、液压机

等工装、专用设备和专用工具，

装配摩托车成车外围零部件（A）

1.2.5 能使用通用工具、液压机

等工装、设备和专用工具，装配

摩托车发动机外围零部件（B）

1.2.1 用专用工具、液压机使

用方法

1.2.2 扭矩扳手等常用工具

使用方法

1.2.3 工具设备维护方法

1.2.4 工具设备点检方法

2.

装

配

2.1 故 障

判别

2.1.1 能判别摩托车外部零件

碰划伤、涂装不良、电镀不良等

外观缺陷

2.1.2 能判别装配过程扭矩不

良、配合间隙等装配不良故障

2.1.3 能完成成车外围零部件的

故障判别（A）

2.1.4 能完成发动机辅件的故障

判别（B）

2.1.1 摩托车成车各系统主

要部件组成、功能及工作原理

（A）

2.1.2 摩托车发动机主要机

构和系统组成、连接关系、功

能及工作原理（B）

2.1.3 摩托车成车构造发动

机、底盘、电气部件的知识（A）

2.1.4 摩托车发动机构造相
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关知识（B）

2.2 外 围

部件拆装

2.2.1 能描述摩托车成车外围部

件功能（A）

2.2.2 能描述摩托车发动机外围

部件功能（B）

2.2.3 能对摩托车成车翼子板

（覆盖件）、大灯（灯具）、轮胎

等外围部件进行拆装（A）

2.2.4 能对起动机、滤清器、排

气管、气缸盖、消声器、节气门

等外围部件进行拆装（B）

2.2.5 能进行摩托车外围部件进

行维护

2.2.1 常用拆装工具工装及

量具的使用说明

2.2.2 摩托车成车构造相关

知识（A）

2.2.3 摩托车胎压标准相关

知识（A）

2.2.4 摩托车发动机构造相

关知识（B）

2.2.5 摩托车发动机运行原

理知识（B）

3.

检

测

3.1 零 部

件检测

3.1.1 能根据成车检测方法进

行废气分析仪、万用表、灯光测

试仪等检测仪器和工具使用（A）

3.1.2 能进行摩托车胎压检测

（A）

3.1.2 能根据轴类、孔类、平面

的检测方法进行测量前的测量工

具准备（B）

3.1.3 能根据轴向间隙、径向间

隙测量方法进行测量前的测量工

具准备（B）

3.1.1 公差配合的基础知识

3.1.2 摩托车成车专用检测

仪器仪表的名称、规格、用途

和使用方法（A）

3.1.3 摩托车发动机专用检

测工具的名称、规格、用途和

使用方法（B）

3.2 电 动

摩托车检测

3.2.1 能运用量具测量电池模

组容量、电量、电压（A）

3.2.2 能运用量具测量单体电

池容量、电量、电压(A)

3.2.1 电池容量、电量、电压

检测量具的使用方法(A)

3.2.2 电池容量、电量、电压

的检测方法(A)

4.

试

车

4.1 成 车

试车（A）

4.1.1 能选择燃料、油品及辅料

4.1.2 能描述摩托车成车功率、

最高时速、试车等参数

4.1.1 成车试车工艺的流程

4.1.2 油品辛烷值的相关知

识

4.1.3 轮胎、刹车片等辅料相

关知识

4.2 发 动

机试车（B）

4.2.1 能选择燃料、油品

4.2.2 能描述摩托车发动机功

率、扭矩、转速等参数

4.2.1 发动机试车工艺的流

程

4.2.2 油品辛烷值、抗暴性能

的相关知识

4.3 现 场

管理

4.3.1 能按照生产现场管理规

定建立、布置工作环境

4.3.2 能对现场进行恢复工作

4.3.3 能对使用工具进行清洁

4.3.1 生产现场安全相关管

理规定

4.3.2 生产现场操作规范的

相关知识
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3.2 四级/中级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

作

业

前

准

备

1.1 识 读

工艺文件

1.1.1 能读懂生产线所有工序

的工艺文件

1.1.2 能读懂生产线所有工序

的工艺附图

1.1.1 工序间余量的分配与

计算

1.1.2 零件图的制图知识

1.2 设 备

准备

1.2.1 能按工艺要求，调整生产

线的设备

1.2.2 能发现生产线设备的故

障

1.2.1 生产线设备的结构、传

动原理和调整方法

1.2.2 生产线设备设备断电

等常见故障的判断方法

1.2.3 生产线设备常见故障

的排除方法

2.

装

配

2.1 部 件

检查

2.1.1 能对发动机、电气设备、

传动机构、行走系统、制动系统

等主要部件进行外观质量进行检

查（A）

2.1.2 能对气缸盖、气缸体、曲

轴箱、活塞、连杆、曲轴、飞轮

等主要部件进行外观质量进行检

查（B）

2.1.3 能对动力电池、充电系统

等主要部件进行外观质量进行检

查

2.1.4 能对起动机、发电机、皮

带、滤清器等外围部件进行外观

质量进行检查

2.1.1 检测常用量具使用说

明

2.1.2 质量工艺文件识读方

法

2.1.3 发动机、电气设备、传

动机构、行走系统、制动系统

相关零部件技术要求与检验标

准（A）

2.1.4 气缸盖、气缸体、曲轴

箱、活塞、连杆、曲轴、飞轮

技术要求与检验标准（B）

2.1.5 动力电池、充电系统技

术要求与检验标准

2.1.6 起动机、发电机、皮带、

滤清器等外围部件技术要求与

检验标准

2.2 成 车

装配（A）

2.2.1 能识别摩托车成车的发

动机、传动系统、行走系统、操

纵机构和电气设备等安装部件

2.2.2 能使用装配联动线、打包

机、射钉枪、液压机等工装、设

备和专用工具进行成车装配

2.2.3 能按成车工艺要求，装配

摩托车成车

2.2.1 摩托车成车装配工序

工艺要求

2.2.2 摩托车成车型号、规

格、工作原理

2.2.3 摩托车成车各大部件

的名称及在整车中的作用

2.2.4 成车表面处理的基本

知识

2.3 发 动

机装配(B)

2.3.1 能识别摩托车发动机的

气缸盖、气缸体、曲轴箱、活塞、

连杆、曲轴、飞轮等安装部件

2.3.2 能使用装配联动线、液压

机等工装、设备和专用工具进行

2.3.1 摩托车发动机装配工

序工艺要求

2.3.2 摩托车发动机型号、规

格、工作原理

2.3.3 摩托车发动机各部件
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发动机装配

2.3.3 能按成车工艺要求，装配

摩托车发动机整机

的名称及在发动机的作用

2.3.4 摩托车发动机表面处

理的基本知识

2.4 电 动

摩托车拆装

2.4.1 能对动力电池、电气设

备、充电系统主要部件进行检查

(A)

2.4.2 能对动力电池、电气设

备、充电系统等主要部件进行装

配

2.4.1 电动摩托车拆装工艺

文件

2.4.2 动力电池、电气设备组

成及工作原理

2.4.3 电动摩托车的动力电

池、充电系统组成及工作原理

3.

检

测

3.1 成 车

主要部件检

测（A）

3.1.1 能检测起动机、发电机、

皮带、滤清器等外围部件的尺寸、

相关配合间隙

3.1.2 使用整车检测线、废气分

析仪、万用表、灯光测试仪等检

测仪器和工具进行检测成车

3.1.1 摩托车成车检测工艺

要求

3.1.2 成车常用检测工具使

用与说明

3.2 发 动

机主要部件

检测（B）

3.2.1 能检测气缸盖、气缸体、

曲轴箱、活塞、连杆、曲轴、飞

轮等主要部件的尺寸、相关配合

间隙

3.2.2 能使用摩托车发动机测

试台，进行摩托车发动机整机初

期测试

3.2.1 摩托车发动机部件检

测工艺要求

3.2.2 摩托车发动机常用检

测工具使用与说明

3.3 电 动

摩托车主要

部件检测

3.3.1 能检测动力电池电量

3.3.2 能调节充电系统等主要部

件的尺寸、相关配合间隙

3.3.3 能进行动力电池充电过程

检测

3.3.1 电动摩托车部件检测

工艺要求

3.3.2 电动摩托车检测常用

量具使用方法

4.

试

车

4.1 成 车

试车（A）

4.1.1 能识别在测试设备识别

摩托车成车功率、最高时速、试

车等参数

4.1.2 能识别漏油、漏水、漏电

故障现象

4.1.3 能进行油水电等的装载

4.1.1 油品、辅料的分类、选

用等相关知识

4.1.2 成车试验技术要求

4.1.3 油水电装载量的相关

知识

4.2 发 动

机试车（B）

4.2.1 能识别在测试设备识别

摩托车发动机功率、扭矩、转速

等参数

4.2.2 能识别发动机漏油、漏水

的故障现象

4.2.3 能进行油水电等的装载

4.2.1 油品的分类、选用等相

关知识

4.2.2 发动机试验技术要求

4.2.3 油水电装载品质的

相关知识

4.3 电 动

摩托车试车

4.3.1 能识别在测试设备识别

电动摩托车电池功率、续航里程、

电机扭矩等参数（A）

4.3.2 能进行电动摩托车试车

4.3.1 电动摩托车电池性能、

续航流程、电机扭矩等性能指

标知识

4.3.2 电动摩托车试车操作
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4.3.2 能判别电动摩托车电机

试车功能（B）

流程相关知识

4.3.2 电动摩托车电机主要

参数的相关知识

4.4 现 场

管理

4.3.1 能遵守生产现场相关安

全操作规范要求

4.3.2 能遵守试车生产现场安

全操作管理要求

4.3.1 生产现场相关管理规

定

4.3.2 试车现场相关管理规

定
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3.3 三级/高级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

作

业

前

准

备

1.1 识 读

工艺文件

1.1.1 能分析装配图并进行装

配准备部件

1.1.2 能计算、分析生产线加

工、测量与产品设计基准的转换

关系

1.1.3 能对工艺设计提出改进

意见

1.1.1 装配图的识图知识

1.1.2 生产线加工、测量与产

品设计基准的知识

1.1.3 工艺设计的知识

1.2 设 备

准备

1.2.1 能对全生产线设备精度

进行监控数据进行分析

1.2.2 能对机械、液压系统漏

油、漏电故障进行分析诊断

1.2.1 机床电气控制精度的

相关知识

1.2.2 监控设备精度的方法

1.2.3 机械、液压系统的油、

电系统的相关知识

2.

装

配

2.1 成 车

装配（A）

2.1.1 能完成摩托车成车所有

部件的装配

2.1.2 能操作成车装配生产线

上的设备加工成车部件

2.1.1 装配尺寸链的计算方

法

2.1.2 摩托车零件镀涂具的

作用及对产品质量的影响

2.1.3 成车主要零件精度对

产品质量的影响

2.2 发 动

机装配（B）

2.2.1 能完成发动机各部件的

完整装配

2.2.2 能操作装备发动机生产

线上的设备加工发动机部件

2.2.1 装配尺寸链的计算方

法

2.2.2 发动机零件镀涂具的

作用及对产品质量的影响

2.2.3 发动机主要零件精度

对产品质量的影响

2.3 调试

2.3.1 能按电气原理图，解决电

器元件在装配调试中出现的质量

问题

2.3.2 能维护保养生产线上的

各类设备

2.3.1 摩托车电器系统的基

本工作原理

2.3.2 装配质量对整车性能

的影响

2.4 维护

2.4.1 能使用燃油和配制润滑

油进行摩托车维护

2.4.2 能维护电动摩托车动力

电池

2.4.1 摩托车常用燃油，润滑

油、润滑脂的名称、牌号和用

途

2.4.2 动力电池维护知识

3.

检

测

3.1 成 车

检测（A）

3.1.1 能检测摩托车整车部件

故障

3.1.2 能检测轮胎异常磨损和

摆振故障

3.1.1 摩托车整车性能检测

知识

3.1.2 摩托车整车零部件检

测工艺要求
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3.1.3 能检测摩托车制动装置

失效故障

3.1.4 能根据配合间隙判断异

常并进行调整

3.1.3 质量工艺文件成车检

测知识

3.2 发 动

机检测（B）

3.2.1 能检测气缸盖、气缸体、

曲轴箱、活塞、连杆、曲轴、飞

轮等主要部件的故障，并进行维

修

3.2.2 能调整气缸盖、气缸体、

曲轴箱、活塞、连杆、曲轴、飞

轮等主要部件的安装间隙

3.2.1 发动机电控工作原理

3.2.2 摩托车发动机零部件

检测工艺要求

3.2.3 质量工艺文件发动机

检测知识

3.3 电 动

摩托车检测

3.3.1 能检测动力电池、充电系

统部件尺寸

3.3.2 能计算动力电池相关配

合间隙

3.3.3 能根据电动系统判断异

常并进行调整

3.3.1 动力电池部件检测工

艺要求

3.3.2 充电系统检测工艺要

求

3.3.3 电压、电量等电气工具

安全使用知识

4.

试

车

4.1 成 车

试车（A）

4.1.1 能操作试车设备，完成成

车试车操作

4.1.2 能根据试车要求选择测

试机器参数

4.1.3 能识别试车过程中的异

响

4.1.1 成车试验设备使用说

明

4.1.2 成车相关安全环保要

求

4.2 发 动

机试车（B）

4.2.1 能操作试车设备完成发

动机试车操作

4.2.2 能选择与描述相关发动

机试车参数

4.2.3 能识别发动机试车过程

中的异常震动

4.2.1 发动机试验设备使用

说明

4.2.2 发动机相关安全环保

要求

4.3 现 场

管理

4.3.1 能按生产现场相关要求

进行安排设备与工具

4.3.2 能按试车生产现场相关

进行安排设备与工具

4.3.1 生产现场运行的知识

4.3.2 试车现场运行的知识

4.3.3 现场改善相关工具与

方法

5.

技

术

管

理

与

指

导

培

训

5.1 装 配

指导

5.1.1 能对初级工、中级工进行

装配指导

5.1.2 能编写初级工、中级工的

指导工单

5.1.1 摩托车装配指导的基

本方法

5.1.2 摩托车装配指导工单

编写方法

5.2 知 识

培训

5.2.1 能对初级工、中级工进行

知识培训

5.2.2 能编写初级工、中级工进

培训讲义

5.2.1 培训授课的基本方法

5.2.1 摩托车培训讲义编写

的基本方法
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3.4 二级/技师

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

作

业

前

准

备

1.1 识 读

工艺文件

1.1.1 能编制摩托车零件的加

工工艺流程

1.1.2 能编制摩托车安装工艺

文件

1.1.3 能编制试车操作规范等

工艺文件

1.1.1 典型零件的加工工艺

方法

1.1.2 编制工艺文件的方法

1.1.3 工艺文件的编制流程

及规范

1.2 设 备

准备

1.2.1 能排除设备常见泄漏、压

力不稳、联结松动、磨损等机械、

液压系统故障

1.2.2 能排除设备电控系统故

障

1.2.3 能分析、调整本生产线数

控机床的加工程序

1.2.1 排除电控系统故障的

方法

1.2.2 排除电气系统故障的

知识

1.2.3 数控机床计算机软件

编程知识

1.2.4 分析、调整生产线数控

机床程序的方法

2.

装

配

2.1 成 车

装配（A）

2.1.1 能判别和排除装配中的

成车转向困难、制动故障等

2.1.2 能完成摩托车成车底盘

制动的装配

2.1.1 摩托车成车转向、制动

故障诊断的方法

2.1.2 摩托车成车底盘制动

故障诊断的方法

2.2 发 动

机装配（B）

2.2.1 能判别和排除装配中的

发动机启动困难、油路故障等

2.2.2 能完成发动机点火系统

的装配配合故障

2.2.1 摩托车发动机启动苦

难、油路故障诊断的方法

2.2.1 摩托车发动机点火系

统故障诊断的方法

2.3 摩 托

车试调

2.3.1 能完成摩托车动力性能

调试

2.3.2 能对调试进行优化设计，

提升效率

2.3.3 能完成电动摩托车动力

电池性能调试

2.3.1 设计规范的改进方法

2.3.2 摩托车动力性能调试

步骤及方法

2.3.3 电动摩托车动力性能

调试步骤及方法

3.

检

测

3.1 成 车

检测（A）

3.1.1 能完成制动性能检测

3.1.2 能完成传动性能检测

3.1.3 能完成转向性能检测

3.1.4 能完成摩托车安全性能

检测

3.1.1 摩托车制动性能检测

步骤及方法

3.1.2 摩托车传动性能检测

步骤及方法

3.1.3 摩托车转向性能检测

步骤及方法

3.1.4 摩托车安全性能检测

步骤及方法
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3.2 发 动

机检测（B）

3.2.1 能完成发动机性能检测

3.2.2 能完成摩托车发动机安

全性能检测

3.2.1 摩托发动机性能检测

步骤及方法

3.2.2 摩托车发动机安全性

能检测步骤及方法

3.3 电 动

摩托车检测

3.3.1 能完成驱动电机性能检

测

3.3.2 能完成动力电池性能检

测

3.3.3 能完成电动摩托车动力

性能检测

3.3.4 能完成电动摩托车安全

性能检测

3.3.1 电动摩托车驱动电机

性能检测步骤及方法

3.3.2 电动摩托车动力电池

性能检测步骤及方法

3.3.3 电动摩托车动力性能

检测步骤及方法

3.3.4 电动摩托车安全性能

检测步骤及方法

4.

试

车

4.1 成 车

试车（A）

4.1.1 能根据成车试车过程，改

进成车试车工艺

4.1.2 能根据相关试车参数，利

用相关测试软件分析试验结果

4.1.1 成车试验设备使用说

明

4.1.2 成车试验技术要求

4.2 发 动

机试车（B）

4.2.1 能根据发动机试车过程，

改进发动机试车工艺

4.2.2 根据相关发动机试车参

数，利用相关测试软件分析试验

结果

4.2.1 发动机试验设备使用

说明

4.2.2 发动机试验技术要求

4.3 现 场

管理

4.3.1 能修订生产现场相关管

理规定

4.3.2 能修订试车生产现场相

关管理规定

4.3.1 修订生产现场管理文

件的方法

4.3.2 修订试车现场管理文

件的知识

5.

技

术

管

理

与

指

导

培

训

5.1 技 术

培训

5.1.1 能对初级工、中级工、高

级工进行理论培训

5.1.2 能对初级工、中级工、高

级工进行技能培训

5.1.3 能编写相关培训讲义

5.1.1 编写培训讲义的方法

5.1.2 编制技术培训方案

5.2 维 修

指导

5.2.1 能指导初级工、中级工、

高级工完成摩托车装配常见故障

排除

5.2.2 能指导初级工、中级工、

高级工完成摩托车装配故障排除

的指导工单

5.2.1 常见装配故障排除的

指导方法

5.2.2 指导初级工、中级工、

高级工摩托车装备的指导工单

编写方法

5.3 安 全

培训

5.3.1 能对初级工、中级工、高

级工进行安全培训

5.3.1 能对编写初级工、中级

工、高级工进行安全培训讲义

5.3.1 摩托车装配作业安全

知识

5.3.2 培训摩托车装配安全

讲义编写方法
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6.

质

量

管

理

与

技

术

革

新

6.1 技 术

培训

6.1.1 能依据技术文件，按 ISO

9000 的要求指导装配

6.1.2 能按作业人员的装配能

力及技术水平确定装配作业的组

织形式

6.1.1 国家现行摩托车装配

政策、法规和标准的相关知识

6.1.2 ISO 9000质量管体系的

知识

6.2 电 动

摩托车质量

管理

6.2.1 能制定企业内部电动摩

托车维修质量管理标准、考核标

准并组织实施

6.2.1 摩托车维修质量管理

标准和考核标准相关知识

6.3 技 术

革新

6.3.1 能进行摩托车新技术、新

工艺、新方法推广应用

6.3.1 摩托车新技术的相关

知识
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3.5 一级/高级技师

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

装

配

1.1 摩 托

车装配

1.1.1 能对摩托车发动机、底盘

等重要部件缺陷进行认定

1.1.2 能对已完成摩托装配按

技术标准进行验收

1.1.1 摩托车重要零、部件缺

陷的认定及修配方法

1.1.2 摩托车装配、验收的技

术标准

1.2 装 配

工艺改进

1.2.1 能设计装配工艺流程并

编制相关工艺文件

1.2.2 能优化工艺文件并进行

固化，提高工作现场装配效率

1.2.1 摩托车装配工艺规程

1.2.2 装配工艺改进流程及

规范

2.

检

测

2.1 摩 托

车检测

2.1.1 能判别和排除不合格的

摩托车

2.1.2 能对摩托车的装配、调

试、质量进行技术认定

2.1.3 能对摩托车综合质量进

行分析，并提出改进措施

2.1.1 摩托车检测过程中的

质量检查方法

2.1.2 摩托车检测排除各种

故障的方法

2.2 摩 托

车性能评价

2.2.1 能评价摩托车的经济性

能

2.2.2 能评价摩托车的动力性

能

2.2.3 能评价摩托车的稳定性

能

2.2.4 能评价摩托车的舒适性

能

2.2.1 摩托车综合性能评价

的步骤与方法

3.

试

车

3.1 成 车

试车（A）

3.1.1 能针对摩托车成车不同

用途，采用相应测试方法

3.1.2 能识别试车过程中的异

响、振动等异常

3.1.1 电动摩托车、燃油摩托

技术参数

3.1.2 成车相关安全环保要

求

3.2 发 动

机试车（B）

3.2.1 能识别试车过程中的发

动机振动、异响、漏油等异常现

象

3.2.1 能识别试车过程中的电

动机异响、振动等异常现象

3.2.1 发动机试车参数的要

求

3.2.2 电动机试车参数的要

求
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3.3 现 场

管理

3.3.1 能编写生产现场相关管

理规定

3.3.2 能编写试车生产现场相

关管理规定

3.3.1 编写生产现场管理文

件的方法

3.3.2 编写试车现场管理文

件的知识

4.

技

术

管

理

与

指

导

培

训

4.1 技 术

管理

4.1.1 能根据技术发展制订摩

托车装配方案并实施

4.1.2 能撰写摩托车故障分析

报告和技术论文

4.1.1 摩托车故障分析报告

和技术论文的写作要求及注意

事项

4.1.2 装配质量技术评定方

法

4.2 指 导

培训

4.2.1 能指导初级工、中级工、

高级工、技师进行装配作业，排

除故障

4.2.2 能对初级工、中级工、高

级工、技师进行技能培训

4.2.3 能对初级工、中级工、高

级工、技师进行技能考核

4.2.4 能开展摩托车新技术、新

工艺、新材料、新结构的专题讲

座

4.2.1 技术人员系统培训、考

核方案编制的相关知识

4.2.2 摩托车新技术、新工

艺、新材料、新结构相关知识

5.

质

量

管

理

与

技

术

革

新

5.1 质 量

管理

5.1.1 能编制与修订摩托车装

配标准并指导装配人员执行

5.1.2 能编制与修订摩托车装

配考核标准并指导装配人员执行

5.1.1 摩托车装配标准的相

关知识

5.1.2 摩托车装配考核标准

的相关知识

5.2 技 术

更新

5.2.1 能对摩托车装配设备、工

艺提出改进意见

5.2.2 能通过摩托车试验改进

装配作业流程，并推广应用摩托

车新技术、新工艺、新方法

5.2.1 摩托车加工、装配技术

方法更新途径

5.2.2 计算机应用检测知识

5.2.3 新技术推广应用的方

法

5.3 技 术

引用

5.3.1 能借助辞典等相关工具

书阅读有关摩托车维修的外文资

料

5.3.1 摩托车专业英语的知

识

5.3.2 国内外技术改造的成

功案例
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4 权重表

4.1 理论知识权重表

技能等级

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

一级/

高级技师

（%）

基本

要求

职业道德 5 5 5 5 5

基础知识 25 20 15 10 10

相关

知识

要求

作业前准备 25 20 10 10 —

装 配 30 30 35 25 10

检 测 15 15 25 25 20

试 车
- 10 10 10 20

技术管理与

指导培训

— - - 10 20

质量管理与

技术革新

— — — 5 15

合计 100 100 100 100 100
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4.2 技能要求权重表

技能等级

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

一级/

高级技师

（%）

技能

要求

作业前准备 45 35 20 10 —

装配 25 30 30 25 10

检测 20 20 25 35 20

试车 10 15 15 15 25

技术管理与

指导培训

— - 10 10 30

质量管理与

技术革新

— — — 5 15

合计 100 100 100 100 100


