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漆艺师

国家职业标准
（征求意见稿）

1 职业概况

1.1 职业名称

漆艺师

1.2 职业编码

4-08-08-28

1.3 职业定义

从事漆艺设计和创作，漆艺制品制作、评鉴和技法展示的人员。

1.4 职业技能等级

本职业共设五个等级，分别为：五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、

二级/技师、一级/高级技师。

1.5 职业环境条件

室内，常温。

1.6 职业能力特征

具有计算、观察、分析、判断能力；语言表达和人际沟通能力；具有空间想

象感，手臂动作协调、手指灵活。

1.7 普通受教育程度

初中毕业

1.8 职业培训要求

1.8.1 培训参考时长

五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工不少于 120 标准学时，二级/技师

不少于 80 标准学时，一级/高级技师不少于 60 标准学时。

1.8.2 培训教师
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培训五级/初级工、四级/中级工的教师应具有本职业三级/高级工及以上职业

资格（技能等级）证书或相关专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训三级

/高级工的教师应具有本职业二级/技师及以上职业资格（技能等级）证书或相关

专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训二级/技师的教师应具有本职业一

级/高级技师职业资格（技能等级）证书或相关专业高级专业技术职务任职资格；

培训一级/高级技师的教师应具有本职业一级/高级技师职业资格（技能等级）证

书 2 年以上相关专业高级专业技术职务任职资格。

1.8.3 培训场所设备

理论知识培训在标准教室或机房进行，操作技能培训在漆器制作工坊或满足

操作要求的室内场地进行。操作技能培训场所应配备与培训规模相应的工位以及

必需的材料、工具、设施设备。

1.9 职业技能鉴定要求

1.9.1 申报条件

具备以下条件之一者，可申报五级/初级工：

（1）年满 16 周岁，拟从事本职业或相关职业①工作。

（2）年满 16 周岁，从事本职业或相关职业工作。

具备以下条件之一者，可申报四级/中级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得本职业或相关职业五级/初级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 3 年。

（3）取得本专业②或相关专业③的技工院校或中等及以上职业院校、专科及

以上普通高等学校毕业证书（含在读应届毕业生）。

具备以下条件之一者，可申报三级/高级工：

①相关职业：工艺美术专业人员、工艺美术品设计师、工业设计工艺师、漆器制漆工、漆器

制胎工、漆器髤漆工、漆器彩绘雕填工、漆器镶嵌装饰工、斫琴师、民间工艺品艺人、民间

工艺品制作工，下同。
②本专业及相关专业：工艺美术、民间传统工艺、中国非遗与传统技艺保护、民族艺术与非

物质文化遗产，下同。
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（1）累计从事本职业或相关职业工作满 10 年。

（2）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 4 年。

（3）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（4）取得本专业或相关专业的技工院校高级工班及以上毕业证书（含在读

应届毕业生）。

（5）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书，

并取得高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或相关专业毕业证书（含

在读应届毕业生）。

（6）取得经评估论证的高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或

相关专业的毕业证书（含在读应届毕业生）。

具备以下条件之一者，可申报二级/技师：

（1）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 5 年，并在取得本职业或相关职业三级/高级工

职业资格（职业技能等级）证书后，从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（3）取得符合专业对应关系的中级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（4）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书的

高级技工学校、技师学院毕业生，累计从事本职业或相关职业工作满 2 年。

（5）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书满

2 年的技师学院预备技师班、技师班学生。

具备以下条件者，可申报一级/高级技师：

（1）取得本职业或相关职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证书后，
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累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得符合专业对应关系的中级职称后，累计从事本职业或相关职业工

作满 5 年，并在取得本职业或相关职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证

书后，从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（3）取得符合专业对应关系的高级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

1.9.2 评价方式

分为理论知识考试、操作技能考核以及综合评审。理论知识考试以笔试、机

考等方式为主，主要考核从业人员从事本职业应掌握的基本要求和相关知识要求；

操作技能考核采用现场操作、模拟操作等方式进行，主要考核从业人员从事本职

业应具备的技能水平；综合评审主要针对二级/技师和一级/高级技师，通常采取

审阅申报材料、答辩等方式进行。

理论知识考试、操作技能考核和综合评审均实行百分制，成绩皆达 60 分（含）

以上为合格。

1.9.3 监考人员、考评人员与考生配比

理论知识考试中的监考人员与考生配比不低于 1:15，且每个考场不少于 2

名监考人员；操作技能考核的考评人员与考生配比不低于 1:5，且考评人员为 3

人以上单数；综合评审委员为 3 人以上单数。

1.9.4 评价时长

理论知识考试时间均不少于 90min，操作技能考核时间五级/初级工不少于

180min、四级/中级工、三级/高级工均不少于 240min、二级/技师不少于 300min、

一级/高级技师不少于 60min；综合评审时间不少于 20min。

1.9.5 评价场所设备

理论知识考试在标准教室或机房进行，操作技能考核在漆器制作工坊或满足

操作要求的室内场地进行。操作技能考核场所应配备必需的工位以及相应的材料、

工具、设施设备。综合评审在标准教室或配有多媒体设备的室内进行。
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2 基本要求

2.1 职业道德

2.1.1 职业道德基本知识

2.1.2 职业守则

（1）遵纪守法，诚实守信。

（2）团结协作，踏实肯干。

（3）尊重自然，尊重传统。

（4）潜心研究，传承创新。

2.2 基础知识

2.2.1 工艺文化知识

（1）漆艺发展简史。

（2）传统器型、色彩、纹样知识。

2.2.2 材料知识

（1）漆材料知识。

（2）胎体材料知识。

（3）髹饰材料知识。

2.2.3 工具设备知识

（1）常用工具知识。

（2）常用设备知识。

2.2.4 安全基础知识

（1）消防安全相关知识。

（2）设施设备操作安全知识。

（3）劳动保护安全知识。

2.2.5 环境保护知识
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（1）工作现场管理知识。

（2）废弃物管理相关知识。

（3）环境保护知识。

2.2.6 法律法规知识

（1）《中华人民共和国劳动法》相关知识。

（2）《中华人民共和国劳动合同法》相关知识。

（3）《中华人民共和国安全生产法》相关知识。

（4）《中华人民共和国非物质文化遗产法》相关知识。

（5）《中华人民共和国消费者权益保护法》相关知识。

（6）《传统工艺美术保护条例》相关知识。
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3.工作要求

本标准五级/初级工、四级/中级工、三级 /高级工、二级/技师、一级/高级技

师的技能要求和相关知识要求依次递进，高级别涵盖低级别的要求。

3.1 五级/初级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

制备

漆艺

物料

1.1 制备胎体

物料

1.1.1 能识读胎体制作物料清

单

1.1.2 能分辨不同胎体制作材

料的特征

1.1.3 能识别和选用不同漆、稀

释剂

1.1.4 能使用工具、材料滤漆

1.1.5 能识别和选用裱贴、研

磨、刮灰等材料

1.1.6 能选用和保养胎体制作

工具

1.1.1 胎体制作物料清单的

形式与内容

1.1.2 胎体制作材料特征的

分辨方法

1.1.3 漆、稀释剂的

性状与功能

1.1.4 滤漆的步骤与方法

1.1.5 裱贴、研磨、刮灰等材

料的性状与功能

1.1.6 胎体制作工具的用途

与保养方法

1.2 制备髹饰

物料

1.2.1 能识读髹饰物料清单

1.2.2 能识别不同漆、灰、粉、

箔、骨石等物料

1.2.3 能分辨漆、灰料的色彩和

粘度

1.2.1 髹饰物料清单的形式与

内容

1.2.2 漆、灰、粉、箔、骨石

等物料的特征与用途

1.2.3 漆料与灰料的色彩、粘

度分辨方法

2.

制备

漆器

胎体

2.1 加工底胎

2.1.1 能识读胎体制作工艺文

件

2.1.2 能根据髹饰工艺要求，选

择成品底胎

2.1.3 能清理、调整成品底胎

2.1.1 胎体制作工艺文件的

形式与内容

2.1.2 不同髹饰工艺对成品

底胎的要求

2.1.3 成品底胎清理与调整

的要点

2.2 制作胎体

2.2.1 能髹漆，加固底胎

2.2.2 能打磨底胎加固后的漆

面

2.2.3 能刮灰、磨灰，髹涂、磨漆，

制成胎体

2.2.1 髹漆后加固底胎的方

法

2.2.2 漆面打磨的方法与要

求

2.2.3 刮灰、磨灰的方法与要

求

2.2.4 髹涂、磨漆的方法与要

求

3.

髹饰

漆器

髹

涂

3.1 髹涂

漆器

3.1.1 能识读单项技法工艺文

件

3.1.2 能用所选工具、材料，在

3.1.1 单项技法的工艺步骤

与要求

3.1.2 拓稿知识与方法
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（选

一项）

单体漆胎上拷贝纹样

3.1.3 能髹涂作品平面部分的

简单纹样

3.1.3 髹涂平面部分简单纹

样的方法与要求

3.2 研磨

推光

3.2.1 能研磨作品平面部分

3.2.2 能清理漆面余漆

3.2.3 能推光作品平面部分

3.2.1 髤涂后平面研磨的要

点

3.2.2 漆面余漆清理要点

3.3.3 髤涂后平面推光的要

点

雕

填

3.1 雕填

漆器

3.1.1 能识读单项技法工艺文

件

3.1.2 能用所选工具、材料，在

单体漆胎上拷贝纹样

3.1.3 能雕填作品平面部分的

简单纹样

3.1.1 单项技法的工艺步骤

与要求

3.1.2 拓稿知识与方法

3.1.3 雕填平面部分简单纹

样的方法与要求

3.2 研磨

推光

3.2.1 能研磨作品平面部分

3.2.2 能清理漆面余漆

3.2.3 能推光作品平面部分

3.2.1 雕填后平面研磨的要

点

3.2.2 漆面余漆清理要点

3.3.3 雕填后平面推光的要点

堆

塑

3.1 堆塑

漆器

3.1.1 能识读单项技法工艺文

件

3.1.2 能用所选工具、材料，在

单体漆胎上拷贝纹样

3.1.3 能堆塑作品平面部分的

简单纹样

3.1.1 单项技法的工艺步骤

与要求

3.1.2 拓稿知识与方法

3.1.3 堆塑平面部分简单纹

样的方法与要求

3.2 研磨

推光

3.2.1 能研磨作品平面部分

3.2.2 能清理漆面余漆

3.2.3 能推光作品平面部分

3.2.1 堆塑后平面研磨的要

点

3.2.2 漆面余漆清理要点

3.3.3 堆塑后平面推光的要

点

镶

嵌

3.1 镶嵌

漆器

3.1.1 能识读单项技法工艺文

件

3.1.2 能用所选工具、材料，在

单体漆胎上拷贝纹样

3.1.3 能镶嵌、加固作品平面部分

的简单纹样

3.1.1 单项技法的工艺步骤

与要求

3.1.2 拓稿知识与方法

3.1.3 镶嵌与加固平面部分简

单纹样的方法与要求

3.2 研磨

推光

3.2.1 能研磨作品平面部分

3.2.2 能清理漆面余漆

3.2.3 能推光作品平面部分

3.2.1 镶嵌后平面研磨的要

点

3.2.2 漆面余漆清理要点

3.3.3 镶嵌后平面推光的要

点
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3.1 四级/中级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

制备漆

艺物料

1.1 制备胎体物料

1.1.1 能调控漆的燥性、流

平性

1.1.2 能调制麦漆、漆糊、

漆灰

1.1.3 能调整刮漆刀、发刷

等工具

1.1.1 漆的燥性与流平性

的调控方法

1.1.2 麦漆、漆糊、漆灰

的成分、配比与调制方法

1.1.3 刮漆刀、发刷等工

具调整方法

1.2 制备髹饰物料

1.2.1 能选用、加工不同的

漆、灰、粉、箔、骨石等物

料

1.2.2 能判断漆的主要性

能

1.2.3 能根据髹饰工艺要

求，选择、保养常用工具

1.2.1 不同的漆、灰、粉、

箔、骨石等材料的性状与用

途

1.2.2 不同的漆、灰、粉、

箔、骨石等材料的加工方法

1.2.3 漆的主要性能与辨

别技巧

1.2.4 髤饰工具选择、保

养方法

2.

制备漆

器胎体

2.1 加工底胎

2.1.1 能用所选材料、工

具、设备，制作含曲（球）

面的底胎

2.1.2 能控制漆的干燥度

2.1.1 曲（球）面底胎制

作方法

2.1.2 漆的干燥度控制要

点

2.2 制作胎体

2.2.1 能用所选裱贴材料

和粘合剂，加固底胎

2.2.2 能打磨底胎的棱、

角、线、面

2.2.1 裱贴、粘贴等底胎

加固方法

2.2.2 打磨底胎棱、角、

线、面的技巧

3.

髹饰漆

器（选一

项）

髹涂

3.1 髹涂漆器

3.1.1 能解读同类多项技

法的工艺文件

3.1.2 能用所选工具、材

料，在组合体漆胎上拷贝纹

样

3.1.3 能髹涂作品平面的

复杂纹样

3.1.4 能髹涂作品曲（球）

面的简单纹样

3.1.1 同类不同技法的工

艺步骤与特点

3.1.2 组合体漆胎纹样的

拷贝

3.1.3 髹涂作品平面复杂

纹样的方法与要求

3.1.4 髹涂作品曲（球）

面简单纹样的方法与要求

3.2 研磨推光

3.2.1 能研磨作品曲（球）

面

3.2.2 能推光作品平面，达

到雾面效果

3.2.1 髤涂后研磨曲（球）

面的要点

3.2.2 髤涂后推光平面达

雾面效果的要点

雕填 3.1 雕填漆器 3.1.1 能识读同类多项技 3.1.1 同类不同技法的工
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法的工艺文件

3.1.2 能用所选工具、材

料，在组合体漆胎上拷贝纹

样

3.1.3 能雕填作品平面的

复杂纹样

3.1.4 能雕填作品曲（球）

面的简单纹样

艺步骤与特点

3.1.2 组合体漆胎纹样稿

件拷贝

3.1.3 雕填作品平面部分

复杂纹样的方法与要求

3.1.4 雕填作品曲（球）

面简单纹样的方法与要求

3.2 研磨推光

3.2.1 能研磨作品曲（球）

面

3.2.2 能推光作品平面部

分，达到雾面效果

3.2.1 雕填后研磨曲（球）

面的要点

3.2.2 雕填后推光平面达

到雾面效果的要点

堆塑

3.1 堆塑漆器

3.1.1 能识读同类多项技

法的工艺文件

3.1.2 能用所选工具、材

料，在组合体漆胎上拷贝纹

样

3.1.3 能堆塑作品平面的

复杂纹样

3.1.4 能堆塑作品曲（球）

面的简单纹样

3.1.1 同类不同技法的工

艺步骤与特点

3.1.2 组合体漆胎纹样的

拷贝

3.1.3 堆塑作品平面部分

复杂纹样的方法与要求

3.1.4 堆塑作品曲（球）

面简单纹样的方法与要求

3.2 研磨推光

3.2.1 能 研 磨 作 品 的 曲

（球）面

3.2.2 能推光作品的平面

部分，达到雾面效果

3.2.1 堆塑后研磨曲（球）

面的要点

3.2.2 堆塑后推光平面达

雾面效果的要点

镶嵌

3.1 镶嵌漆器

3.1.1 能识读同类多项技

法的工艺文件

3.1.2 能用所选工具、材

料，在组合体漆胎上拷贝纹

样

3.1.3 能镶嵌、加固作品平

面的复杂纹样

3.1.4 能镶嵌、加固作品曲

（球）面的简单纹样

3.1.1 同类不同技法的工

艺步骤与特点

3.1.2 组合体漆胎纹样稿

件拷贝知识

3.1.3 镶嵌、加固作品平

面部分复杂纹样的方法与

要求

3.1.4 镶嵌、加固作品曲

（球）面简单纹样的方法与

要求

3.2 研磨推光

3.2.1 能研磨作品曲（球）

面

3.2.2 能推光作品平面部

分，达到雾面效果

3.2.1 镶嵌后研磨曲（球）

面的要点

3.2.2 镶嵌后推光平面达

雾面效果的要点

4.

展演评

鉴

4.1 展演漆艺

4.1.1 能展示、解说传统漆

艺的常用工具、材料

4.1.2 能演示传统漆艺的

材料制备

4.1.3 能解释漆艺的工艺

术语

4.1.1 传统漆艺常用工

具、材料的名称、用法

4.1.2 漆艺工艺术语的称

谓与所指
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4.2 评鉴漆艺

4.2.1 能用目测法，识别漆

器的器型特征

4.2.2 能鉴别漆器髹饰技

法特点

4.2.1 漆器的器型特征

4.2.2 漆器常见髹饰技法

的特点

5.

设计制

作

5.1 设计工艺

5.1.1 能编制单体漆胎的

工艺文件、物料清单

5.1.2 能编制单项髤饰的

工艺文件、物料清单

5.1.1 编制单体漆胎、单

项髤饰工艺文件的方法

5.1.2 物料清单编制方法

5.2 估工算料

5.2.1 能估算单体漆胎、单

项髤饰工艺的物料消耗

5.2.2 能计算单体漆胎、单

项髤饰工艺的工时消耗

5.2.1 单体漆胎、单项髤

饰工艺的料耗计算方法

5.2.2 单体漆胎、单项髤

饰工艺的工时计算方法
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3.1 三级/高级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

制备漆艺

物料

1.1 制备胎体物料
1.1.1 能选用色粉调制色漆

1.1.2 能调整漆的明度与纯度

1.1.1 不同色粉的形状和

调色方法

1.1.2 调整漆的明度、纯

度的方法

1.2 制备髹饰物料

1.2.1 能调整、制作髹饰专用

工具

1.2.2 能调整、制作研磨专用

工具

1.2.1 调整、制作髹饰和

研磨工具的方法

2.

制备漆器

胎体

2.1 加工底胎

2.1.1 能用所选材料、工具、

设备，制作髤饰工艺所需的底胎

构件和组合体底胎

2.1.2 能用脱胎技法，制作底

胎

2.1.3 能用 3D 打印技术，制作

底胎

2.1.1 底胎构件的制作与

组装

2.1.2 阴、阳模的制作与

脱胎

2.1.3 3D 打印的软、硬件

操作

2.2 制作胎体

2.2.1 能使用工具、设备，矫

正底胎器型

2.2.2 能切削脱胎漆器边缘，

控制厚度

2.2.3 能制作脱胎漆器的胎体

2.2.1 矫正底胎器型的要

点

2.2.2 脱胎漆器边缘切削

控制方法

2.2.3 脱胎漆器的胎体制

作

3.

髹饰漆器

（选一

项）

髹

涂

3.1 髹涂漆器

3.1.1 能识读跨类多项技法的

工艺文件

3.1.2 能髹涂作品曲（球）面

的复杂纹样

3.1.3 能髹涂作品组合面的简

单纹样

3.1.1 跨类运用多项技法

的工艺步骤与技巧

3.1.2 髹涂作品曲（球）

面复杂纹样的方法与要求

3.1.3 髹涂作品组合面简

单纹样的方法与要求

3.2 研磨推光

3.2.1 能研磨作品组合面

3.2.2 能推光作品曲（球)面，

达到高光效果

3.2.3 能推光作品组合面，达

到雾面效果

3.2.1 髹涂后研磨作品组

合面的要点

3.2.2 髹涂后推光作品曲

（球)面至高光效果的要点

3.2.3 髹涂后推光作品组

合面至雾面效果的要点

雕

填

3.1 雕填漆器

3.1.1 能识读跨类多项技法工

艺设计文件

3.1.2 能雕填作品曲（球）面

的复杂纹样

3.1.3 能雕填作品组合面的简

单纹样

3.1.1 跨类运用多项技法

的工艺步骤与技巧

3.1.2 雕填作品曲（球）

面复杂纹样的方法与要求

3.1.3 作品组合面简单纹

样雕填方法

3.2 研磨推光
3.2.1 能研磨作品组合面

3.2.2 能推光作品曲（球)面，

3.2.1 雕填后研磨作品组

合面的要点
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达到高光效果

3.2.3 能推光作品组合面，达

到雾面效果

3.2.2 推光作品曲（球)面

至高光效果的要点

3.2.3 雕填后推光作品组

合面至雾面效果的要点

堆

塑

3.1 堆塑漆器

3.1.1 能识读跨类多项技法工

艺设计文件

3.1.2 能堆塑作品曲（球）面

的复杂纹样

3.1.3 能堆塑作品组合面的简

单纹样

3.1.1 跨类运用多项技法

的工艺步骤与技巧

3.1.2 堆塑作品曲（球）

面复杂纹样的方法与要求

3.1.3 堆塑作品组合面简

单纹样的方法与要求

3.2 研磨推光

3.2.1 能研磨作品组合面

3.2.2 能推光作品曲（球)面，

达到高光效果

3.2.3 能推光作品组合面，达

到雾面效果

3.2.1 堆塑后作品组合面

研磨方法

3.2.2 堆塑后推光作品曲

（球)面至高光效果的要点

3.2.3 堆塑后推光作品组

合面至雾面效果的要点

镶

嵌

3.1 镶嵌漆器

3.1.1 能识读跨类多项技法工

艺设计文件

3.1.2 能镶嵌、加固作品曲

（球）面的复杂纹样

3.1.3 能镶嵌、加固作品组合

面的简单纹样

3.1.1 跨类运用多项技法

的工艺步骤与技巧

3.1.2 镶嵌、加固作品曲

（球）面复杂纹样的方法与

要求

3.1.3 镶嵌、加固作品组

合面简单纹样的方法与要

求

3.2 研磨推光

3.2.1 能研磨作品组合面

3.2.2 能推光作品曲（球)面，

达到高光效果

3.2.3 能推光作品组合面，达

到雾面效果

3.2.1 镶嵌后研磨作品组

合面的要点

3.2.2 镶嵌后推光作品曲

（球)面至高光效果的要点

3.2.3 镶嵌后推光作品组

合面至雾面效果的要点

4.

展演评鉴

4.1 展演漆艺

4.1.1 能演示、解说传统制胎

工艺制作单个胎体的主要步骤

与技法

4.1.2 能演示、解说某类单项传

统工艺工艺的主要步骤和典型

技法

4.1.1 传统制胎工艺的特

点与展演

4.1.2 传统髤饰工艺的特

点与展演

4.2 评鉴漆艺

4.2.1 能评鉴漆器髹饰技法特

点

4.2.2 能评鉴漆工艺的技法特

点

4.2.1 漆器髹饰技法的特

点

4.2.2 漆工艺技法特点的

评鉴方法
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5.

设计制作

5.1 设计构思

5.1.1 能解读设计方案，明确

设计意图

5.1.2 能手工或操作计算机，绘

制三视图、效果图

5.1.1 设计方案的形式与

内容

5.1.2 三视图、效果图的绘

制方法

5.2 设计工艺

5.2.1 能编制组合体底胎制作

的工艺文件、物料清单

5.2.2 能编制同类多项髹饰的工

艺文件、物料清单

5.2.1 组合体底胎工艺流

程编制方法

5.2.2 同类多项髹饰工艺的

工艺文件、物料种类清单编

制方法

5.3 估工算料

5.3.1 能估算组合体底胎、同

类多项髹饰工艺的物料消耗

5.3.2 能估算组合体底胎、多

项髹饰工艺的工时

5.3.1 组合体底胎、同类

多项髹饰工艺的物料消耗

计算方法

5.3.2 组合体底胎、同类多

项髹饰工艺的工时计算方

法
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3.1 二级/技师

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

制备漆

器胎体

1.1 加工底胎

1.1.1 能选用工具、设备，

制作特殊的底胎构件

1.1.2 能选用辅助设施，组

装特殊的底胎

1.1.1 特殊底胎构件的制

作

1.1.2 特殊底胎的组装

1.2 制作胎体

1.2.1 能弥补、消除特殊底

胎的工艺缺陷

1.2.2 能实施施工方案，制

作或安排制作特殊胎体

1.2.1 工艺缺陷的分析与

弥补

1.2.2 特殊胎体工艺流程

与施要点

2.

髹饰漆

器（选一

项）

髹

涂

2.1 髹涂漆器

2.1.1 能髹涂作品组合面

的特殊纹样

2.1.2 能运用跨类多项技

法实现设计意图，制作作品

2.1.1 髹涂作品组合面特

殊纹样的方法与要求

2.1.2 运用跨类多项技法

的技巧

2.2 研磨推光

2.2.1 能推光作品曲（球）

面，达到镜面效果

2.2.2 能推光作品组合面，

达到高光效果

2.2.1 髹涂后推光作品曲

（球）面至镜面效果的要点

2.2.2 髹涂后推光至作品

组合面高光效果的要点

雕

填

2.1 雕填漆器

2.1.1 能雕填作品组合面

的特殊纹样

2.1.2 能运用跨类多项技法

完成设计意图，制作作品

2.1.1 雕填作品组合面特

殊纹样的方法与要求

2.1.2 运用跨类多项技法

的技巧

2.2 研磨推光

2.2.1 能推光作品曲（球）

面，达到镜面效果

2.2.2 能推光作品组合面，

达到高光效果

2.2.1 雕填后推光作品曲

（球）面至镜面效果的要点

2.2.2 雕填后推光作品组

合面至高光效果的要点

堆

塑

2.1 堆塑漆器

2.1.1 能堆塑作品组合面

的特殊纹样

2.1.4 能运用跨类多项技法

完成设计意图，制作作品

2.1.1 堆塑作品组合面特

殊纹样的方法与要求

2.1.4 运用跨类多项技法

的技巧

2.2 研磨推光

2.2.1 能推光作品曲（球）

面，达到镜面效果

2.2.2 能推光作品组合面，

达到高光效果

2.2.1 堆塑后推光作品曲

（球）面至镜面效果的要点

2.2.2 堆塑后推光作品组

合面至高光效果的要点

镶

嵌
2.1 镶嵌漆器

2.1.1 能镶嵌作品组合面

的特殊纹样

2.1.2 能采用跨类多项技法

完成设计意图，制作作品

2.1.1 作品组合面特殊纹

样镶嵌方法

2.1.2 跨类多项技法工艺

操作相关方法

2.2 研磨推光

2.2.1 能推光作品曲（球）

面，达到镜面效果

2.2.2 能运用跨类多项技

法完成设计意图，制作作品

2.2.1 镶嵌后推光作品曲

（球）面至镜面效果的要点

2.2.2 镶嵌后推光作品组

合面至高光效果的要点

3. 3.1 展演漆艺 3.1.1 能展示、解说多项髹 3.1.1 展演多项髹饰工艺
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展演评

鉴

饰工艺制作流程

3.1.2 能演示多项传统漆

工艺技法的核心步骤和典型

技法

流程方法

3.1.2 多项传统漆工艺技

法的核心步骤和典型技法

的展演方法

3.2 评鉴漆艺

3.2.1 能推测传统漆艺不

同历史时期的纹饰、造型、

风格

3.2.2 能目测甄别传统漆

工艺材料与技法

3.2.1 传统漆工艺不同历

史时期的纹饰、造型、风格

相关知识

3.2.2 传统漆工艺材料与

技法的甄别相关知识

4.

设计制

作

4.1 设计构思

4.1.1 能撰写主题创作文

案

4.1.2 能撰写设计说明文

件

4.1.1 主题创作的方法

4.1.2 撰写设计说明的相

关要求知识

4.2 设计工艺

4.2.1 能编制特殊器型作

品的工艺文件、物料清单

4.2.2 能编制跨类多项技

法工艺文件、物料清单

4.2.1 编制特殊器型作品

的工艺流程的方法与要求

4.2.2 编制跨类多项技

法、物料种类清单的方法与

要求

4.3 估工算料

4.3.1 能编制特殊底胎、跨

类多项技法工艺所用物料清

单

4.3.2 能计算特殊底胎、跨

类多项技法工艺工时消耗

4.3.1 编制特殊底胎、跨

类多项技法工艺物料用量

清单编制方法

4.3.2 特殊底胎、跨类多

项技法工艺工时计算方法

4.3.3 组合体底胎、多项

漆工艺工料、工时审核方法

5.

培训指

导

5.1 培训

5.1.1能训练三级/高级工及

以下级别员工的操作技能，

讲解相关知识

5.1.3 能制定培训计划

5.1.4 能编写培训教材

5.1.1 员工培训的方法

5.1.2 制定培训计划的方

法

5.1.3 编写培训教材的方

法

5.2 指导

5.2.1 能修正并审定中高

级工编制的工艺文件、物料

和工时消耗

5.2.2 能指导作品制作技

术的改进

5.2.3 能指导作品制作缺

陷的弥补

5.2.1 工艺文件、物料工

时消耗的审核要点

5.2.2 作品制作技术的分

析方法

5.2.3 工艺缺陷的分析与弥

补方法
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3.1 一级/高级技师

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

展演评

鉴

1.1 展演漆艺

1.1.1 能解析传统漆艺的

工艺特点与技法

1.1.2 能展演传统漆艺的

技法

1.1.1 解析传统漆艺步骤

与技法的方法

1.1.2 传统漆工艺技法特

征解析知识

1.2 评鉴漆艺

1.2.1 能评析作品制作的

历史时期

1.2.2 能评鉴作品的艺术

价值

1.2.1 典型历史时期作品

的特征

1.2.2 作品艺术价值的评

判

2.

设计制

作

2.1 设计构思

2.1.1 能调研、分析市场需

求

2.1.2 能修正设计图稿的

问题，提出修改意见

2.1.1 调研、市场需求分析

方法

2.1.2 设计图稿修正方法

2.2 设计工艺

2.2.1 能核定特殊器型作

品、跨类多项技法的工艺文

件、物料种类清单

2.2.2 能修正、弥补漆工艺

设计缺陷

2.2.1 特殊器型作品、跨类

多项技法工艺文件、材料审

核方法

2.2.2 漆工艺设计缺陷修

正、弥补方法

2.3 估工算料

2.3.1 能核定特殊底胎、跨

类多项技法工艺所用物料用

量清单

2.3.2 能核定特殊底胎、跨

类多项技法工艺工时消耗

2.3.1 特殊底胎、跨类多项

技法工艺物料用量审核方法

2.3.2 特殊底胎、跨类多项

技法工艺工时计算方法

3.

培训指

导

3.1 培训

3.1.1 能核定培训大纲、计

划、教材

3.1.2 能培训二级/技师及以

下级别人员的实操技能及相

关知识

3.1.1 培训大纲、计划、教

材的编写方法

3.1.2 员工培训方法

3.2 指导

3.2.1 能分析装饰设计纹

样的可制作性，确定制作顺

序

3.2.2 能解决胎体制作工

艺流程中出现的问题

3.2.1 装饰设计纹样的可

制作性的分析方法

3.2.2 胎体制作工艺流程

中的问题解决方法
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4 权重表

4.1 理论知识权重表

技能等级

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

一级/

高级技师

（%）

基本

要求

职业道德 5 5 5 5 5

基础知识 20 10 10 5 5

相关

知识

要求

制备物料 15 15 25 ―― ――

制备胎体 30 25 20 20 ――

髹饰漆器 30 30 30 20 ――

展演评鉴 ―― 5 5 15 25

设计制作 ―― 10 5 15 35

培训指导 ―― ―― ―― 20 30

合计 100 100 100 100 100

4.2 技能要求权重表

技能等级

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

一级/

高级技师

（%）

技能

要求

制备物料 35 20 15 ―― ――

制备胎体 30 30 30 25 ――

髹饰漆器 35 30 30 25 ――

展演评鉴 ―― 10 10 20 30

设计制作 ―― 10 15 20 40

培训指导 ―― ―― ―― 10 30

合计 100 100 100 100 100
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5 职业标准附录

5.1 工艺复杂程度表

制 胎

观察指标
等 级

备注
简单 较复杂 复杂 较特殊 特殊

1.1 特殊尺寸 √ 器型规格。特殊尺寸指需借助

辅助设施设备工具，如：脚手

架、放大镜和精细加工工具1.2 常见尺寸 √ √

2.1 单体 √ 器型结构。组合体指若干单体

的组合2.2 组合体 √ √

3.1 平面 √

加工面形状3.2 曲（球）面 √

3.4 组合面 √

髹 饰

观察指标
等 级

备注
简单 较复杂 复杂 较特殊 特殊

1.1 特殊尺寸 √ 施艺面大小。特殊尺寸指需借

助辅助设施设备工具，如：脚

手架、放大镜和精细加工工具1.2 常见尺寸 √ √

2.1 平面 √ 施艺面形状。

组合面指由平面、曲（球）面

连接而构成。
2.2 曲（球）面 √

2.3 组合面 √

3.1 单项 √

技法运用。3.2 同类多项 √

3.3 跨类多项 √

4.1 简单纹样 √

详见《髹饰纹样难度分类表》4.2 复杂纹样 √

4.3 特殊纹样 √
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5.2 纹样复杂程度表

难度

等级

工艺

门类

简单纹样 复杂纹样 特殊纹样

描述 注释 描述 注释 描述 注释

髹涂、镶嵌

1. 单 一 规

则 几 何 纹

样 及 其 组

合

方 形 、 圆

形、三角形

等 几 何 图

案 及 其 组

合。

1.以线、平

面 为 元 素

组 合 的 独

立纹样

无明暗、透

视 变 化 的

平 面 装 饰

性纹样。

1.线、面有虚

实变化的纹

样

有粗细、深浅、强弱、

断连、转折以表现轻

缓、松弛变化的纹样

2. 有 立 体 视

觉效果的平

面纹样

有明暗、透视变化的

纹样

2. 有 规 律

但 不 规 则

纹样

长短、粗细

不 一 的 波

浪线、不规

则 面 等 单

一 图 案 呈

现 组 合 规

律的纹样

2. 有 规 律

的 连 续 几

何纹样

几 何 元 素

二方连续、

四 方 连 续

纹样

3. 有 规 律 的

连续纹样

二方连续四方连续

纹样

4. 有 空 间 层

次的纹样

有遮挡、重叠、透叠、

大小图形组合，穿插

有序的纹样

雕填、堆塑

1. 单 一 规

则 几 何 纹

样 及 其 组

合

方 形 、 圆

形、三角形

等 几 何 图

案 及 其 组

合。

1.以线、平

面 为 元 素

组 合 的 独

立纹样

无明暗、透

视 变 化 的

平 面 装 饰

性纹样。

1. 有 刻 划 深

浅虚实变化

的纹样

有粗细、深浅、强弱、

断连、转折以表现凹

凸变化的纹样

2. 有 规 律

但 不 规 则

纹样

长短、粗细

不 一 的 波

浪线、不规

则 面 等 单

一 图 案 呈

现 组 合 规

律的纹样

2. 有 规 律

的 连 续 几

何纹样

几 何 元 素

二方连续、

四 方 连 续

纹样
2. 有 复 杂 空

间层次的立

体纹样

有透叠、大小图形组

合，穿插有序的纹样
3. 有 空 间

层 次 的 立

体纹样

有遮挡、重

叠的纹样

5.3 专用名词

髹涂：指素髹、描绘、彰髹、罩染等同类技法。

雕填：指雕漆（剔红、剔犀、剔彩）、款彩、戗划、雕花（银）填彩等同类

技法。

堆塑：指漆线雕、泥金彩漆、无骨堆塑等同类技法。
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镶嵌：指嵌金银、螺钿、骨、玉、石、蛋壳等同类技法。

单项技法：指以上四类技法之一类中的一项技法。

多项技法：指以上四类技法之一类中的两项及以上技法。

跨类多项技法：指以上四类技法的两种或以上，以及各类中的多项技法。

雾面效果：指研磨、推光后，漆器表面呈现出柔和、无光泽、不易沾染指纹、

抗刮花等效果。

高光效果：指研磨、推光后，漆器表面呈现出光滑、明亮、光源反射的效果。

镜面效果：指研磨、推光后，漆器表面能呈现出映射物镜像的效果。
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