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金属摆件制作工

国家职业标准
（征求意见稿）

1.职业概况

1.1 职业名称

金属摆件制作工①

1.2 职业编码

6-09-03-05

1.3 职业定义

使用专用设备和手工工具，将金属材料、宝石或装饰材料加工制成金属摆件

的人员。

1.4 职业等级

本职业共设五个等级，分别为：五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、

二级/技师、一级/高级技师。

1.5 职业环境

光线充足、整洁、室温适宜、通风良好

1.6 职业能力特征

具有一定的结构造型设计、色彩搭配和动手能力，视觉、色觉正常。

1.7 普通受教育程度

初中毕业。

1.8 职业培训要求

1.8.1 培训参考时长

五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工不少于 160 标准学时；二级/技师、

一级/高级技师不少于 80 标准学时。

① 本职业分为花丝镶嵌制作工（A）、锻制成型制作工（B）和錾刻制作工（C）3 个职业方向。
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1.8.2 培训教师

培训五级/初级工、四级/中级工的教师应具有本职业三级/高级工及以上职

业资格（技能等级）证书或相关专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训

三级/高级工的教师应具有本职业二级/技师及以上职业资格（技能等级）证书

或相关专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训二级/技师的教师应具有本

职业一级/高级技师职业资格（技能等级）证书或相关专业高级专业技术职务任

职资格；培训一级/高级技师的教师应具有本职业一级/高级技师职业资格（技

能等级）证书 2 年以上或相关专业高级专业技术职务任职资格 2 年以上。

1.8.3 培训场所设备

理论知识培训在标准教室进行；技能培训在配备相应的工具和专用设备及辅

料，符合检测要求的室内环境中进行。主要工具有：操作台、铁马、压片压条机、

吊机、锤子、砧子、冲子、锉刀、剪钳类工具、焊接工具、拔丝工具、灯具等。

1.9 职业技能评价要求

1.9.1 申报条件

具备以下条件之一者，可申报五级/初级工：

（1）年满 16 周岁，拟从事本职业或相关职业②工作。

（2）年满 16 周岁，从事本职业或相关职业工作。

具备以下条件之一者，可申报四级/中级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得本职业或相关职业五级/初级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 3 年。

② 相关职业是工艺美术品设计师、雕塑翻制工、陶瓷工艺品制作师、景泰蓝制作工、工艺品雕刻工、漆器

制作工、壁画制作工、版画制作工、人造花制作工、工艺画制作工、抽纱刺绣工、手工地毯制作工、机制

地毯制作工、宝石琢磨工、贵金属首饰制作工、装裱师、民间工艺品制作工、剧装工、民间工艺品艺人、

贵金属首饰与宝玉石检测员等。
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（3）取得本专业或相关专业③的技工院校或中等及以上职业院校、专科及以

上普通高等学校毕业证书（含在读应届毕业生）。

具备以下条件之一者，可申报三级/高级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 10 年。

（2）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 4 年。

（3）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（4）取得本专业或相关专业的技工院校高级工班及以上毕业证书（含在读

应届毕业生）。

（5）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书，

并取得高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或相关专业毕业证书（含

在读应届毕业生）。

（6）取得经评估论证的高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或

相关专业的毕业证书（含在读应届毕业生）。

具备以下条件之一者，可申报二级/技师：

（1）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累

③ 本专业或相关专业是指工业设计、产品设计、艺术设计、艺术设计学、产品艺术设计、工艺美术、工艺

美术品设计、美术绘画、美术设计与制作、民间传统工艺、计算机平面设计、珠宝首饰鉴定与营销、珠宝

首饰设计与制作、宝玉石鉴定与加工、珠宝首饰工艺及鉴定、珠宝玉石加工与营销、宝玉石鉴定与加工、

珠宝首饰工艺及鉴定、宝石及材料工艺学、宝石学等。
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计从事本职业或相关职业工作满 5 年，并在取得本职业或相关职业三级/高级工

职业资格（职业技能等级）证书后，从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（3）取得符合专业对应关系的中级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（4）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书的

高级技工学校、技师学院毕业生，累计从事本职业或相关职业工作满 2 年。

（5）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书满

2 年的技师学院预备技师班、技师班学生。

具备以下条件之一者，可申报一级/高级技师：

（1）取得本职业或相关职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得符合专业对应关系的中级职称后，累计从事本职业或相关职业工

作满 5 年，并在取得本职业或相关职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证

书后，从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（3）取得符合专业对应关系的高级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

1.9.2 评价方式

分为理论知识考试、技能考核及综合评审。理论知识考试以笔试、机考等方

式为主，主要考核从业人员从事本职业应掌握的基本要求和相关知识要求；技能

考核主要采用现场操作、模拟操作等方式进行，主要考核从业人员从事本职业应

具备的技能水平；综合评审主要针对技师和高级技师，通常采取审阅申报材料、

答辩等方式进行全面评议和审查。
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理论知识考试、技能考核和综合评审均实行百分制，成绩皆达 60 分（含）

以上者为合格。

1.9.3 监考人员、考评人员与考生配比

理论知识考试中的监考人员与考生配比不低于 1：15，且每个考场不少于 2

名监考人员；技能考核中的考评人员与考生配比为 1：5，且考评人员为 3 人（含）

以上单数；综合评审委员为 3 人（含）以上单数。

1.9.4 评价时长

理论知识考试时间不少于 90min；技能考核时间不少于 240min；综合评审时

间不少于 30min。

1.9.5 评价场所设备

理论知识考试在标准教室进行；技能考核在配备相应的工具和专用设备及辅

料，符合检测要求的室内环境中进行。主要工具有：操作台、铁马、压片压条机、

吊机、锤子、砧子、冲子、锉刀、剪钳类工具、焊接工具、拔丝工具、灯具等。
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2.基本要求

2.1 职业道德

2.1.1 职业道德基本知识

2.1.2 职业守则

（1）遵纪守法，弘扬公德。

（2）继承发扬，开拓进取。

（3）讲究质量，注重信誉。

（4）崇尚德艺，团结协作。

（5）热爱本职，忠于职守。

2.2 基础知识

2.2.1 金属摆件制作原材料基础知识

（1）金属材料的物理、化学性能及合金材料知识。

（2）金属材料工艺加工技法知识。

2.2.2 美术基础知识

（1）素描基本知识。

（2）图案基本知识。

（3）雕塑基本知识。

（4）摆件造型基本知识。

2.2.3 安全生产知识

（1）安全防火知识。

（2）安全用电知识。

（3）安全防护知识。

2.2.4 质量管理知识

（1）质量管理基本知识。
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（2）质量控制基本知识。

（3）法定计量单位相关知识。

（4）数据处理基本知识。

（5）检验报告基本知识。

2.2.5 相关法律、法规知识

（1）《中华人民共和国产品质量法》相关知识。

（2）《中华人民共和国计量法》相关知识。

（3）《中华人民共和国标准化法》相关知识。

（4）《中华人民共和国著作权法》相关知识。

（5）《中华人民共和国环境保护法》相关知识。

（6）《中华人民共和国专利法》相关知识。

（7）《作品自愿登记试行办法》相关知识。
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3.工作要求

本标准对五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、二级/技师、一级/高级

技师的技能要求和相关知识要求依次递进，高级别涵盖低级别的要求。

根据实际情况，本职业分为花丝镶嵌制作工（A）、锻制成型制作工（B）和

錾刻制作工（C）3 个职业方向。下表中有标注的为各职业方向单独考核项，未

标注的为共同考核项。

3.1 五级/初级工

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

1.制作准备 1.1 识图 1.1.1 能识读单独部件制作图

1.1.2 能识读单独部件的工艺

要求

1.1.1 制作图的相关知识

1.2 原材料识别 1.2.1 能识别原材料金、银、

铜

1.2.2 能识别珍珠、珊瑚、翡

翠、松石等常用宝玉石的种

类和质量

1.2.1 金属原料的物理、化

学性质

1.2.2 金属原料成色鉴别的

相关知识

1.2.3 识别常用宝玉石种类

的相关知识

1.3 原材料加工 1.3.1 能使用焊枪熔炼金属，

并制成板和条

1.3.2 能用板眼、轧辊等工具

制出 0.3mm 以上的丝和片材

1.3.3 能搓 2 股花丝（A）

1.3.4 能摽 3 股以上膘丝（A）

1.3.5 能吹制蕊珠和圆珠（A）

1.3.6 根据制作图要求剪切成

相应形状的片

1.3.7能裁剪 0.4mm 以下的片

1.3.1 熔炼金、银、铜的相

关知识

1.3.2 拔丝轧片的基本程序

及号规、丝板的使用方法

1.3.3 搓丝、摽丝的相关知

识（A）

1.3.4 吹珠的工艺步骤（A）

1.3.5 切割工具的使用方法

1.3.6 贵金属材料可加工性

的相关知识

1.4 工具准备 1.4.1 能制作断尺小工具（A）

1.4.2 能制作制板小工具（A）

1.4.3能制作6mm以上的直口

錾和弯钩錾（B）（C）

1.4.4 能配制錾花胶（B）（C）

1.4.5 能制作錾身毛坯（B）

（C）

1.4.1 断尺小工具的制作方

法（A）

1.4.2 制板小工具的制作方

法（A）

1.4.3制作6mm以上的直口

錾和弯钩錾的制作方法

（B）（C）

1.4.4 配制錾花胶的配置方

法（B）（C）
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1.4.5 錾身打造的工艺步骤

（B）（C）

2.制作产品 2.1 花 丝 制 作

（A）

2.1.1 能用花丝掐制梅花、海

棠花等常用花卉

2.1.2 能制作围松、旋螺纹

2.1.3 能制作花丝瓣，并填制

在梅花等图案轮廓的大边内

2.1.4 能制作拱丝及狗牙丝

2.1.5 能筛焊 5 平方厘米以下

拉泡部位

2.1.1 掐丝的基本方法及要

领

2.1.2 制作围松、旋锣纹的

工艺步骤

2.1.3 制作花丝瓣、拱丝、

狗牙丝的工艺步骤

2.1.4 填丝的工艺步骤

2.1.5 筛焊拉泡部位的工艺

步骤

2.2 镶 嵌 制 作

（A）

2.2.1 能制作圆形、椭圆形素

包边石碗

2.2.2 能制作三爪镶

2.2.1 制作圆形、椭圆形包

边镶的工艺步骤

2.2.2 制作三爪镶的工艺步

骤

2.3 锻 制 成 型

（B）

2.3.1能锻制直径150mm以内

的圆盘

2.3.2能锻制直径100mm以内

的半球体

2.3.1 金属锻制的相关知识

2.4 錾刻（C） 2.4.1 能平錾规则五瓣花纹样

2.4.2 能平錾如意纹

2.4.1 平錾的工艺要求

2.5 组装清洗 2.5.1 能焊接点与点、线与线

2.5.2 能配制清洗制品的低浓

度酸洗液

2.5.3 能用低浓度酸洗液把制

品清洗干净

2.5.4 能将规则的五瓣花纹焊

接成型

2.5.1 不同熔点焊药的使用

知识

2.5.2 硼砂的烧煮步骤

2.5.3 使用硫酸、盐酸、硝

酸的安全知识

3.检验产品 3.1 花丝制作检

验（A）

3.1.1 能检验梅花、海棠花等

常见花卉花丝掐制的工艺质

量

3.1.2 能检验围松、旋螺纹的

制作工艺质量

3.1.3 能检验花卉填制的工艺

质量

3.1.4 能检验拱丝及狗牙丝的

制作工艺质量

3.1.5 能检验 5 平方厘米以拉

泡部位筛焊的工艺质量

3.1.1 检验花丝掐制工艺质

量的相关知识

3.1.2 检验围松、旋螺纹制

作工艺质量的相关知识

3.1.3 检验花卉填制工艺质

量的相关知识

3.1.4 检验拱丝及狗牙丝的

制作工艺质量的相关知识

3.1.5 检验筛焊工艺质量的

相关知识

3.2 镶嵌制作检

验（A）

3.2.1 能检验圆形、椭圆形素

包边石碗的制作工艺质量

3.2.2 能检验三爪镶的制作工

艺质量

3.2.1 检验圆形、椭圆形包

边镶制作的工艺步骤

3.2.2 检验三爪镶制作的工

艺步骤
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3.3 锻制成形检

验（B）

3.3.1能检验直径150mm以内

的圆盘的锻制工艺质量

3.3.2能检验直径100mm以内

的半球体的锻制工艺质量

3.3.1 检验金属锻制的相关

知识

3.4 錾 刻 检 验

（C）

3.4.1 能检验规则五瓣花纹样

的平錾工艺质量

3.4.2 能检验如意纹的平錾工

艺质量

3.4.1 检验平錾工艺要求的

相关知识

3.5 组装清洗检

验

3.5.1 能检验点与点、线与线

的焊接工艺质量

3.5.2 能检验清洗制品低浓度

酸洗液的配制质量

3.5.3 能检验用低浓度酸洗液

清洗制品的工艺质量

3.5.4 能检验规则五瓣花纹焊

接成型的工艺质量

3.5.1 检验不同熔点焊药使

用的相关知识

3.5.2 检验硫酸、盐酸、硝

酸使用的安全知识

3.5.3 检验用低浓度酸洗液

清洗制品的工艺质量的相

关知识
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3.2 四级/中级工

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

1.制作准备 1.1 识图 1.1.1 能识读碗、盘、碟的

三视图

1.1.2 能识读碗、盘、碟的

工艺要求

1.1.1 碗、盘、碟三视图的相

关知识

1.2 原材料加工 1.2.1 能用丝板拔蒲丝、革

棱丝及素管（A）

1.2.2 能编制三股小辫丝

（A）

1.2.3能根据制作图确定碗、

盘、碟用片料的实际尺寸

（B）（C）

1.2.4 能确定产品各部件用

料的厚度

1.2.5 根据錾刻浅浮雕的工

艺要求，准备相应厚度的片

材（C）

1.2.1拔异形丝及素管的工艺

步骤（A）

1.2.2 编小辫丝的工艺要求

（A）

1.2.3 金、银、铜等常见金属

的延展性知识

1.2.4錾刻浅浮雕的工艺要求

1.3 工具准备 1.3.1 能准备测量工具

1.3.2 能制作专用掐丝镊子

（A）

1.3.3 能制作锻制用的光锤

（B）

1.3.4 能制作 6mm 以下的直

口、弯口錾子（C）

1.3.5 能制作枣核锦地錾子

（C）

1.3.1 测量原材料的方法

1.3.2制作专用掐丝镊子的工

艺步骤（A）

1.3.3 制作光锤的工艺步骤

（B）

1.3.4 制作 6mm 以下的直口、

弯口錾子的工艺步骤（C）

1.3.5制作枣核锦地錾子的工

艺步骤（C）

2.制作产品 2.1 花 丝 制 作

（A）

2.1.1 能用 4 股膘丝掐出穿

枝过梗的图案纹样

2.1.2 能掐制夹花丝如意头

2.1.3 能在柳叶形轮廓内填

小卷头

2.1.4 能在圆形或椭圆形轮

廓内填拱丝地

2.1.5 能在柳叶形轮廓内填

制云锦地

2.1.1 识图的基本知识

2.1.2掐制多股丝的技法知识

2.1.3填卷头和拱丝的技法知

识

2.1.4 填云锦地的技法知识

2.2 镶 嵌 制 作

（A）

2.2.1 能制作圆形、椭圆形

花丝包边石碗

2.2.2 能制作四爪以上的规

则形石碗 ，并焊接在制品

上

2.2.1 制作包边圆形、椭圆形

石碗的工艺流程

2.2.2制作四爪以上的规则形

石碗工艺流程

2.2.3 焊接的工艺要求
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2.3 锻 制 成 形

（B）

2.3.1 能锻制直径 100mm 以

内的圆茶壶

2.3.2 能锻制直径 100mm 以

内的圆罐

2.3.1 锻制直径 100mm 以内

器皿的工艺步骤

2.3.2 锻制圆罐、圆茶壶的工

艺要求

2.4 錾刻（C） 2.4.1 能錾刻花、鸟图案

2.4.2 能錾刻枣核锦地

2.4.1 阳錾的基本方法

2.4.2 动物造形知识

2.4.3整体造形及均衡图案的

美学知识

2.5 组装 2.5.1 能将各成型小配件组

合成部件（A）（B）

2.5.2 能将部件组合成碗、

盘、碟类制品（A）（B）

2.5.3 能对碗、盘、碟的錾

刻制品脱胶

2.5.4 能清洗碗、盘、碟錾

刻制品的胶痕（C）

2.5.5 能焊接线与面（B）（C）

2.5.1 小配件组合层次、顺序

等工艺知识

2.5.2 脱胶的工艺步骤

2.5.3 清洗制品的工艺步骤

2.5.4线与面焊接的工艺步骤

3.检验产品 3.1 花丝制作检

验（A）

3.1.1 能检验 4 股膘丝穿枝

过梗花叶纹样的掐制工艺

质量

3.1.2 能检验夹花丝如意头

的掐制工艺质量

3.1.3 能检验柳叶轮廓内填

小卷头的填丝工艺质量

3.1.4 能检验圆形或椭圆形

轮廓内填拱丝地的填丝工

艺质量

3.1.5 能检验柳叶形轮廓内

填云锦地的填丝工艺质量

3.1.1 检验 4 股膘丝穿枝过梗

花叶纹样掐制工艺质量的相

关知识

3.1.2检验夹花丝如意头掐制

工艺质量的相关知识

3.1.3检验柳叶轮廓内填小卷

头填丝工艺质量的相关知识

3.1.4检验圆形或椭圆形轮廓

内填拱丝地填丝工艺质量的

相关知识

3.1.5检验柳叶形轮廓内云锦

地填丝工艺质量的相关知识

3.2 镶嵌制作检

验（A）
3.2.1 能检验圆形、椭圆形

花丝包边石碗的工艺质量

3.2.2 能检验四爪以上规则

形石碗的工艺质量

3.2.1 检验包边圆形、椭圆形

石碗制作工艺质量的相关知

识

3.2.2检验四爪以上规则形石

碗制作工艺质量的相关知识

3.3 锻制成形检

验（B）

3.3.1 能检验直径 100mm 以

内圆茶壶的锻制工艺质量

3.3.2 能检验直径 100mm 以

内的圆罐的锻制工艺质量

3.3.1 检验直径 100mm 以内

器皿锻制工艺质量的相关知

识

3.3.2 检验圆罐、圆茶壶锻制

工艺质量的相关知识

3.4 錾 刻 检 验

（C）

3.4.1 能检验花、鸟图案的

錾刻工艺质量

3.4.2 能检验枣核锦地的錾

刻工艺质量

3.4.1检验动物造型特点的相

关知识

3.4.2检验整体造型及均衡图

案美学特点的相关知识
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3.5 组装检验 3.5.1 能检验各成型小配件

组合成部件的工艺质量

（A）（B）

3.5.2 能检验将部件组合成

碗、盘、碟类制品的工艺质

量（A）（B）

3.5.3 能检验碗、盘、碟錾

刻制品的脱胶工艺质量

3.5.4 能检验碗、盘、碟錾

刻制品胶痕清洗工艺的质

量（C）

3.5.5 能检验线与面的焊接

工艺质量（B）（C）

3.5.1检验各成型小配件组合

成部件工艺质量的相关知识

（A）（B）

3.5.2 检验将部件组合成碗、

盘、碟类制品工艺质量的相

关知识（A）（B）

3.5.3 检验碗、盘、碟錾刻制

品脱胶工艺质量的相关知识

3.5.4 检验碗、盘、碟錾刻制

品胶痕清洗工艺质量的相关

知识（C）

3.5.5检验线与面焊接工艺质

量的相关知识（B）（C）



14

3.3 三级/高级工

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

1.制作准备 1.1 识图 1.1.1 能识读炉、鼎、薰的三视

图

1.1.2 能识读炉、鼎、薰的工艺

要求

1.1.1三视图的相关知识

1.1.2 炉、鼎、薰的工艺

要求

1.2 原材料加工 1.2.1 能用直径 0.3mm 以上的丝

制作泡坯（A）

1.2.2 能制作祥丝、螺丝、竹节

丝等（A）

1.2.3 能根据制作图确定炉、鼎、

薰用片料的实际尺寸（B）（C）

1.2.4 能按制作图的工艺要求接

片（A）（B）

1.2.5 根据錾刻高浮雕的工艺要

求，准备相应厚度的片材（C）

1.2.1制作0.3mm以上的

泡坯的工艺知识（A）

1.2.2 祥丝、螺丝、竹节

丝等的工艺知识（A）

1.2.3 根据制作图确定

炉、鼎、薰用片料实际

尺寸的相关知识（B）

（C）

1.2.4按制作图接片的工

艺要求（A）（B）

1.2.5准备片材的相关知

识（C）

1.3 工具准备 1.3.1 能制作专用搭药镊子（A）

（B）

1.3.2 能制作专用焊药镊子（A）

（B）

1.3.3 能制作专用掰丝镊子（A）

1.3.4 能制作组丝錾、戗錾、套

珠錾（C）

1.3.5 能制作各种纹地錾具（C）

1.3.6 能制作蹲锤、搂锤（B）

1.3.1制作专用搭药镊子

的相关知识（A）（B）

1.3.2能制作专用焊药镊

子的相关知识（A）（B）

1.3.3制作专用掰丝镊子

的相关知识（A）

1.3.4制作组丝錾、戗錾、

套珠錾的工艺知识（C）

1.3.5制作各种纹地錾具

的工艺知识（C）

1.3.6 制作蹲锤、搂锤的

相关知识（B）

2.制作产品 2.1 花 丝 制 作

（A）
2.1.1 能掐制传统暗八仙、八宝

图案

2.1.2 能在枫叶形轮廓内填小 6

2.1.3 能编制古钱锦地

2.1.4 能填制云纹锦地

2.1.1 掐制传统暗八仙、

八宝图案的工艺知识

2.1.2 随形轮廓内填小 6

的工艺知识

2.1.3制枣核锦地和古钱

锦地的工艺知识

2.2 镶 嵌 制 作

（A） 2.2.1 能制作包边镶的随形石碗

2.2.2 能制作镶嵌珍珠的碗托

2.2.3 能在不规则的石碗上焊接

莆爪

2.2.1制作包边镶随形石

碗的工艺知识

2.2.2制作镶嵌珍珠碗托

的工艺知识

2.2.3在不规则石碗上焊

接莆爪工艺步骤

2.3 锻 制 成 型

(B)

2.3.1 能锻制高度为 200mm 以下

的瓶、薰

2.3.1 锻 制 高 度 为

200mm 以下的瓶、薰的
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2.3.2 能锻制立体龙、凤制品 工艺要求

2.3.2 锻制立体龙、凤制

品工艺知识

2.4 錾刻（C）
2.4.1 能高浮雕花鸟、山水图案

2.4.2 能錾刻立体龙、凤等动物

制品

2.4.1高浮雕錾刻的工艺

要求

2.4.2 錾刻立体龙、凤等

动物制品的工艺步骤

2.5 组装 2.5.1 能将部件组合成器皿制品

2.5.2 能去除制品上的金属残留

物（A）（B）

2.5.3 能修整錾刻制品的凹凸问

题（C）

2.5.1 部件组合方法

2.5.2多种工艺结合产品

的艺术表现方法

2.5.3表面处理的基本知

识

3.检验产品 3.1 花丝制作检

验（A）
3.1.1 能检验传统暗八仙、八宝

图案的掐制工艺质量

3.1.2 能检验在枫叶形轮廓内填

小 6 的填丝工艺质量

3.1.3 能检验古钱锦地的编制工

艺质量

3.1.4 能检验云纹锦地的填制工

艺质量

3.1.1 检验传统暗八仙、

八宝图案掐制工艺质量

的相关知识

3.1.2检验随形轮廓内填

小 6 的工艺质量的相关

知识

3.1.3检验枣核锦地和古

钱锦地工艺步骤的相关

知识

3.2 镶嵌制作检

验（A）
3.2.1 能检验包边镶随形石碗的

工艺质量

3.2.2 能检验镶嵌珍珠碗托的工

艺质量

3.2.3 能检验在不规则石碗上莆

爪的焊接工艺质量

3.2.1检验包边镶随形石

碗工艺质量的相关知识

3.2.2检验镶嵌珍珠碗托

的工艺质量的相关知识

3.2.3检验在不规则石碗

上焊接莆爪工艺步骤的

相关知识

3.3 锻制成型检

验（B） 3.3.1 能检验高度为 200mm 以下

瓶、薰的锻制工艺质量

3.3.2 能检验立体龙、凤制品的

锻制工艺质量

3.3.1 检 验 高 度 为

200mm 以下的瓶、薰锻

制工艺质量的相关知识

3.3.2 检验立体龙、凤制

品锻制工艺质量的相关

知识

3.4 錾 刻 检 验

（C）
3.4.1 能检验高浮雕花鸟、山水

的阳錾工艺质量

3.4.2 能检验立体龙、凤等动物

制品的錾刻工艺质量

3.4.1检验高浮雕錾刻工

艺质量的相关知识

3.4.2检验人物结构的相

关知识

3.4.3 检验立体龙、凤等

动物制品錾刻工艺质量

的相关知识
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3.5 组装检验
3.5.1 能检验将部件组合成器皿

制品的工艺质量

3.5.2 能检验去除制品上的金属

残留物的工艺质量（A）（B）

3.5.3 能检验錾刻制品凹凸问题

的修整工艺质量（C）

3.5.1检验部件组合方法

的相关知识

3.5.2检验多种工艺结合

产品艺术表现方法的相

关知识

3.5.3检验表面处理基本

要求的相关知识
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3.4 二级/技师

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

1.制作产品 1.1 制图
1.1.1 能设计适合纹样图案

1.1.2 能设计四方连续图案

1.1.1 适合纹样和四方连

续图案的相关知识

1.2 花丝制作（A） 1.2.1 能用 4 膘花丝掐制花

卉、动物图案

1.2.2 能用码毛工艺制作出

动物羽毛

1.2.1 用 4 膘花丝掐制花

卉、动物图案的工艺步骤

1.2.2 码毛的工艺知识

1.3 镶嵌制作（A）

1.3.1 能制作多层花丝石碗

1.3.2 能用钉镶技法镶嵌宝

石

1.3.1 制作多层花丝石碗

的工艺知识

1.3.2 钉镶技法镶嵌宝石

的工艺要求

1.4 锻制成型（B）

1.4.1 能锻制动物制品

1.4.2 能锻制人物制品

1.4.3 能锻制六棱壶

1.4.1 锻制动物制品的工

艺步骤

1.4.2 锻制人物制品的工

艺步骤

1.4.3 锻制六棱壶的工艺

步骤

1.5 錾刻（C） 1.5.1 能錾刻有高浮雕的人

物纹样

1.5.2 能錾刻沙地、套珠等

地子

1.5.1 錾刻高浮雕人物纹

样的工艺知识

1.5.2 錾刻沙地、套珠等地

子的工艺要求

1.6 组装 1.6.1 能采用平焊、立焊的

方法焊接产品

1.6.2 能把炉制品焊接成型

（A）（B）

1.6.3 能把鼎制品焊接成型

（A）（B）

1.6.4 能对錾刻后的人物制

品进行出胶和清洗（C）

1.6.5 能将有图案的部件进

行规整焊接（B）（C）

1.6.1 平焊、立焊的工艺要

求

1.6.2 炉制品焊接成型的

工艺要求（A）（B）

1.6.3 鼎制品焊接成型的

工艺要求（A）（B）

1.6.4 錾刻后的人物制品

出胶和清洗的工艺步骤

（C）

1.6.5 有图案的部件规整

焊接的工艺步骤（B）（C）

2.检验产品 2.1 制图检验 2.1.1 能检验适合纹样图案

的设计方案质量

2.1.2 能检验适合纹样图案

的设计方案质量

2.1.1 检验适合纹样和四

方连续图案设计图纸的相

关知识

2.2 花丝制作检验

（A）

2.2.1 能检验 4 膘花丝掐制

花卉、动物图案的掐制工

艺质量

2.2.2 能检验动物羽毛制作

2.2.1检验用4膘花丝掐制

花卉、动物图案工艺质量

的相关知识

2.2.2 检验码毛工艺质量
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的码毛工艺质量 的相关知识

2.3 镶嵌制作检验

（A）

2.3.1 能检验多层花丝石碗

的工艺质量

2.3.2 能检验镶嵌宝石的钉

镶工艺质量

2.3.1 检验多层花丝石碗

工艺质量的相关知识

2.3.2 检验钉镶技法镶嵌

宝石工艺质量的相关知识

2.4 锻制成型检验

（B）

2.4.1 能检验动物制品的锻

制工艺质量

2.4.2 能检验人物制品的锻

制工艺质量

2.4.3 能检验六棱壶的锻制

工艺质量

2.4.1 检验锻制动物制品

工艺质量的相关知识

2.4.2 检验锻制人物制品

工艺质量的相关知识

2.4.3 检验锻制六棱壶工

艺质量的相关知识

2.5 錾刻检验（C） 2.5.1 能检验有高浮雕人物

纹样的錾刻工艺质量

2.5.2 检验沙地、套珠等地

子的錾刻工艺质量

2.5.1 检验錾刻高浮雕人

物纹样工艺质量的相关知

识

2.5.2 检验錾刻沙地、套珠

等地子工艺质量的相关知

识

2.6 组装检验 2.6.1 能检验采用平焊、立

焊的方法制作产品的焊接

的工艺质量

2.6.2 能检验把炉制品焊接

成型的焊接工艺质量（A）

（B）

2.6.3 能检验把鼎制品焊接

成型的焊接工艺质量（A）

（B）

2.6.4 能检验对錾刻后的人

物制品进行脱胶和清洗的

工艺质量（C）

2.6.5 能检验将有图案的部

件进行规整焊接的工艺质

量（B）（C）

2.6.1 检验平焊、立焊工艺

质量的相关知识

2.6.2 检验炉制品焊接成

型工艺质量的相关知识

（A）（B）

2.6.3 检验鼎制品焊接成

型工艺质量的相关知识

（A）（B）

2.6.4 检验錾刻后人物制

品脱胶和清洗工艺质量的

相关知识（C）

2.6.5 检验有图案部件规

整焊接工艺质量的相关知

识（B）（C）

3.技术管理

与 培 训 指

导

3.1 技术管理 3.1.1 能科学合理的安排上

下工序的衔接

3.1.2 能制定错焊、素药、

磕碰、清洗不净等问题的

解决方案

3.1.1 金属摆件制作的工

艺质量要求

3.1.2 处理疑难问题的方

法和步骤

3.2 培训与指导 3.2.1能培训三级/高级工及

以下级别人员的理论知识

3.2.2能指导三级/高级工及

以下级别人员的实操技能

3.2.1 专业理论教学的相

关知识

3.2.2 对三级/高级工及以

下级别人员的培训方法
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3.5 一级/高级技师

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

1.制作产品 1.1 制图 1.1.1 能手绘设计人物、器

皿的制作图

1.1.2 能用计算机软件设计

人物、器皿的制作图

1.1.1 人物、器皿制作图的

手绘技法

1.1.2 人物、器皿制作图的

计算机软件应用

1.2 花丝制作（A） 1.2.1 能编织蓆纹、灯笼空、

蟹篓等制品

1.2.1 能用扎毛工艺制作球

形制品

1.2.1 编织蓆纹、灯笼空、

蟹篓等制品的工艺方法

1.2.2 用扎毛工艺制作球

形制品的工艺步骤

1.3 镶嵌制作（A） 1.3.1 能镶嵌组合造型的制

品

1.3.2 能利用架托镶嵌不规

则宝石

1.3.1 镶嵌组合造型制品

的工艺知识

1.3.2 利用架托镶嵌不规

则宝石的工艺知识

1.4 锻制成型（B） 1.4.1 能锻制一体壶

1.4.2能锻制150mm以上的

立体造型制品

1.4.1 锻制一体壶的工艺

要求

1.4.2 锻制 150mm 以上立

体造型制品的工艺步骤

1.5 錾刻（C） 1.5.1 能戗錾花鸟、文字等

纹样

1.5.2能戗錾150mm以上的

立体造型制品

1.5.1 戗錾花鸟、文字等纹

样的工艺要求

1.5.2 戗錾 150mm 以上立

体造型制品的工艺步骤

1.6 组装 1.6.1 能修复焊接制品中出

现的问题（A）（B）

1.6.2能把150mm以上的立

体造型制品焊接成型（A）

（B）

1.6.3 能够配置各种焊药

（A）（B）

1.6.1 修复焊接制品中出

现问题的工艺知识（A）

（B）

1.6.2 把 150mm 以上立体

造型制品焊接成型的工艺

步骤（A）（B）

1.6.3 配置各种焊药的工

艺知识（A）（B）

2.检验产品 2.1 制图
2.1.1 能检验人物、器皿制

作图的手绘设计质量

2.1.2 能人物、器皿的制作

图的计算机软件设计质量

2.1.1 检验人物、器皿制作

图手绘技法的相关知识

2.1.2 检验人物、器皿制作

图计算机软件应用的相关

知识

2.2 花丝制作检验

（A）

2.2.1 能检验蓆纹、灯笼空、

蟹篓等制品的编织工艺质

量

2.2.2 能检验球形制品的扎

毛工艺质量

2.2.1 检验编织蓆纹、灯笼

空、蟹篓等制品工艺质量

的相关知识

2.2.2 检验用扎毛工艺制

作球形制品工艺质量的相

关知识

2.3 镶嵌制作检验

（A）

2.3.1 能检验组合造型制品

的镶嵌工艺质量

2.3.2 能检验利用架托镶嵌

2.3.1 检验镶嵌组合造型

制品工艺质量的相关知识

2.3.2 检验利用架托镶嵌
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不规则宝石的工艺质量 不规则宝石工艺质量的相

关知识

2.4 锻制成型 2.4.1 能检验一体壶的锻制

工艺质量

2.4.2能检验150mm以上立

体造型制品的锻制工艺质

量

2.4.1 检验锻制一体壶工

艺质量的相关知识

2.4.2 检验锻制 150mm 以

上立体造型制品工艺质量

的相关知识

2.5 錾刻（B） 2.5.1 能检验花鸟、文字等

纹样的戗錾工艺质量

2.5.2能检验150mm以上立

体造型制品的戗錾工艺质

量

2.5.1 检验戗錾花鸟、文字

等纹样工艺质量的相关知

识

2.5.2 检验戗錾 150mm 以

上立体造型制品工艺质量

的相关知识

2.6 组装 2.6.1 能检验焊接制品中出

现问题的修复工艺质量

（A）（B）

2.6.2能检验150mm以上立

体造型制品焊接成型的工

艺质量（A）（B）

2.6.3 能检验各种焊药的配

制工艺质量（A）（B）

2.6.1 检验修复焊接制品

中出现问题工艺质量的相

关知识（A）（B）

2.6.2 检验把 150mm 以上

立体造型制品焊接成型工

艺质量的相关知识（A）

（B）

2.6.3 检验配置各种焊药

工艺质量的相关知识（A）

（B）

3.技术管理

与 培 训 指

导

3.1 技术管理 3.1.1 能制定产品质量标准

3.1.2 能为产品质量定级

3.1.3 能解决关键或高难度

技术及工艺问题

3.1.4 能够根据设计图纸制

定工艺要求和生产工序

3.1.1 标准化相关知识

3.1.2 质量管理相关知识

3.1.3 金属摆件工艺问题

的相关知识

3.1.4 金属摆件生产工序

的相关知识

3.2 培训指导 3.2.1 能制定专项培训计划

和方案

3.2.2 能撰写生产技术总结

或专业文章

3.2.3能培训二级/技师及以

下级别人员的理论知识

3.2.4能指导二级/技师及以

下级别人员的实操技能

3.2.1 教案编写及培训方

法

3.2.2 技术总结及专业文

章相关知识

3.2.3 专业理论教学的相

关知识

3.2.4 对二级/技师及以下

级别人员的培训方法
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4、权重表

4.1 理论知识权重表

项目 技能等级
五级/初级工

（%）

四级/中级工

（%）

三级/高级工

（%）

二级/技师

（%）

一级/高级

技师

（%）

基本要

求

职业道德 5 5 5 5 5

基础知识 15 15 10 5 5

相关知

识要求

制作准备 10 10 10 — —

制作产品 60 60 70 75 75

检验产品 10 10 5 5 5

技术管理

与指导培

训

— — — 10 10

合计 100 100 100 100 100
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4.2 技能操作权重表

项目 技能等级
五级/初级

工（%）

四级/中级

工（%）

三级/高级

工（%）

二级/技师

（%）

一级/高级技

师（%）

技能

要求

制作准备 15 10 10 — —

制作产品 70 75 80 85 85

检验产品 15 15 10 5 5

技术管理

与指导培

训

— — — 10 10

合计 100 100 100 100 100


