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制鞋工

国家职业标准

（征求意见稿）

1.职业概况

1.1 职业名称

制鞋工①

1.2 职业编码

6-05-04-01

1.3 职业定义

使用粘合机、缝制机械、压合机、抛光机等设备或工具，将皮革、纺织品和

塑料等材料制作成皮鞋、旅游鞋和布鞋的人员。

1.4 职业技能等级

本职业共设五个等级,分别为：五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、二

级/技师、一级/高级技师。

1.5 职业环境条件

室内，常温。

1.6 职业能力特征

具有一定的统筹及运算能力、动作协调能力、语言表达能力；具有敏锐的色

觉及视觉。

1.7 普通受教育程度

初中毕业 。

① 本职业包含布鞋制作工、皮鞋制作工、旅游鞋制作工 3 个工种。

http://noc.nvq.net.cn/admin/china/v2022f/3046/change/?_
http://noc.nvq.net.cn/admin/china/v2022f/3047/change/?_
http://noc.nvq.net.cn/admin/china/v2022f/3048/change/?_
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1.8 职业培训要求

1.8.1 培训参考时长

五级/初级工不少于 240 标准学时；四级/中级工不少于 200 标准学时；三级/

高级工不少于 160 标准学时；二级/技师不少于 120 标准学时；一级/高级技师不

少于 120 标准学时。

1.8.2 培训教师

培训五级/初级工、四级/中级工的教师应具有本职业三级/高级工及以上职

业资格（技能等级）证书或相关专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训

三级/高级工的教师应具有本职业二级/技师及以上职业资格（技能等级）证书

或相关专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训二级/技师的教师应具有本

职业一级/高级技师职业资格（技能等级）证书或相关专业高级专业技术职务任

职资格；培训一级/高级技师的教师应具有本职业一级/高级技师职业资格（技

能等级）证书 2 年以上或相关专业高级专业技术职务任职资格 2 年以上。

1.8.3 培训场所设备

理论知识培训在标准教室内进行；技能培训具备必要的设备：鞋用原材料、

裁断设备、特种工艺加工设备、针车设备、成型设备、粘合设备、绘图工具、电

脑的场所进行。

1.9 职业技能评价要求

1.9.1 申报条件

具备以下条件之一者，可申报五级/初级工：

（1）年满 16 周岁，拟从事本职业或相关职业②工作。

② 相关职业主要有鞋类设计师、服装制版师、裁剪工、缝纫工、缝纫品整型工、皮革及皮革

制品加工、制帽工等。
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（2）年满 16 周岁，从事本职业或相关职业工作。

具备以下条件之一者，可申报四级/中级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得本职业或相关职业五级/初级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 3 年。

（3）取得本专业或相关专业③的技工院校或中等及以上职业院校、专科及以

上普通高等学校毕业证书（含在读应届毕业生）。

具备以下条件之一者，可申报三级/高级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 10 年。

（2）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 4 年。

（3）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（4）取得本专业或相关专业的技工院校高级工班及以上毕业证书（含在读

应届毕业生）。

（5）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书，

并取得高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或相关专业毕业证书（含

在读应届毕业生）。

（6）取得经评估论证的高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或

相关专业的毕业证书（含在读应届毕业生）。

具备以下条件之一者，可申报二级/技师：

（1）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书后，

③ 相关专业:皮革工程、服装设计与工程、服装与服饰设计等。
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累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 5 年，并在取得本职业或相关职业三级/高级工

职业资格（职业技能等级）证书后，从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（3）取得符合专业对应关系的中级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（4）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书的

高级技工学校、技师学院毕业生，累计从事本职业或相关职业工作满 2 年。

（5）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书满

2 年的技师学院预备技师班、技师班学生。

具备以下条件之一者，可申报一级/高级技师：

（1）取得本职业或相关职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得符合专业对应关系的中级职称后，累计从事本职业或相关职业工

作满 5 年，并在取得本职业或相关职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证

书后，从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（3）取得符合专业对应关系的高级职称（专业技术人员职业资格）后，累

计从事本职业或相关职业工作满 1 年。

1.9.2 评价方式

分为理论知识考试、技能考核和综合评审。理论知识考试采用闭卷笔试或

机考方式，技能考核采用现场实际操作方式。技师以上还须进行综合评审，采

取审阅申报材料、答辩等方式进行全面评议和审查。理论知识考试、技能考核

和综合评审均实行百分制，成绩皆达 60 分（含）以上者为合格。
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1.9.3 考评人员与考生配比

理论知识考试监考人员与考生的配比为 1∶15，每个标准教室不少于 2 名监

考人员；技能考核考评人员与考生配比为 1：5，且为 3 人（含）以上单数；综

合评审委员不少于 5 人（含）以上单数。

1.9.4 评价时长

理论知识考试时间不少于 90min，技能考试时间不少于 90min，综合评审

时间不少于 30min。

1.9.5 评价场所设备

理论知识考试在标准教室内进行。技能考核具备必要的设备：鞋用原材料、

裁断设备、特种工艺加工设备、针车设备、成型设备、粘合设备、绘图工具、

电脑的场所进行。
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2 基本要求

2.1 职业道德

2.1.1 职业道德基本知识

2.1.2 职业守则

(1)遵纪守法，爱岗敬业。

(2)工作认真，履行职责。

(3)诚实守信，宽厚待人。

(4)勤奋学习，创新技艺。

(5)谦虚谨慎，团结协作。

(6)提高素质，奉献社会。

(7)遵守操作规程，爱护企业设备。

2.2 基础知识

2.2.1 制鞋基础知识

(1)鞋产品分类及鞋产品特性。

(2)原料、辅料的分类。

(3)鞋号的基础知识。

(4)鞋楦的基础知识。

(5)革制品分析检验。

(6)计算机使用常识。

(7)制鞋技术的发展趋势。

2.2.2 制鞋的设备知识

(1)制鞋设备的分类。

(2)裁料、缝帮、绷楦、帮底结合等设备的名称和特性。
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(3)制鞋常用设备的传动方式。

(4)制鞋设备的发展趋势。

2.2.3 工具和识图知识

(1)常用量具、刃具的使用和维护。

(2)识图的基本知识。

(3)常用计量单位的使用及换算方法。

2.2.4 安全和环保知识

（1）安全生产知识。

（2）设备安全知识。

（3）化工安全知识。

（4）水电安全知识。

（5）工业卫生知识。

（6）环境保护知识。

2.2.5 相关法律法规知识

（1）《中华人民共和国劳动法》相关知识。

（2）《中华人民共和国劳动合同法》相关知识。

（3）《中华人民共和国产品质量法》相关知识。

（4）《中华人民共和国商标法》相关知识。

（5）《中华人民共和国标准化法》相关知识。

（6）《中华人民共和国知识产权法》相关知识。

（7）《中华人民共和国专利法》相关知识。
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3 工作要求

本标准对五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、二级/技师、一级/高级

技师的技能要求依次递进，高级别涵盖低级别的要求。

根据生产实际情况，该职业分为皮鞋、运动鞋、布鞋三个技术方向，具体考

核内容要求如下：

五级/ 初级工: 皮鞋方向, 考核第 1、2、3A、4、5 项职业功能；运动鞋方

向，考核第 1、2、3B、4、5 项职业功能; 布鞋方向, 考核第 1、2、3C、4、5 项

职业功能。

四级/ 中级工: 皮鞋方向, 考核第 1、2、3A、4、5 项职业功能；运动鞋方

向，考核第 1、2、3B、4、5 项职业功能; 布鞋方向, 考核第 1、2、3C、4、5 项

职业功能。

三级/ 高级工: 皮鞋方向, 考核第 1、2、3、4A、5、6 项职业功能；运动鞋

方向，考核第 1、2、3、4B、5、6 项职业功能; 布鞋方向, 考核第 1、2、3、4C、

5、6 项职业功能。

二级/ 技师: 皮鞋方向, 考核第 1、2A、3、4、5 项职业功能;运动鞋方向，

考核第 1、2B、3、4、5 项职业功能; 布鞋方向, 考核第 1、2C、3、4、5 项职

业功能。

一级/ 高级技师: 皮鞋、运动鞋、布鞋方向均需要考核第 1、2、3、4 项职

业功能。

3.1 五级/初级工

职业 工作内容 技能要求 相关知识要求
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功能

1.生产

准备

1.1 设备和工具

检查

1.1.1能对制鞋进行设备

日常保养和润滑

1.1.2能判断制鞋设备运

行是否正常

1.1.3能按制鞋工艺要求

检验刀模的符合性

1.1.1 制鞋设备维护保

养基本知识

1.1.2 刀模、刃具保养

知识

1.1.3 制鞋设备使用基

本知识

1.2 物料配备

1.2.1能识别鞋用材料的

类别

1.2.2能准确判断鞋用材

料的纹路、颜色、伸长

走向

1.2.3能按生产通知单领

料

1.2.1 鞋用材料部位名

称、规格、性能及特点

知识

1.2.2 鞋用材料性能与

特点

1.2.3 生产通知单主要

内容

2.部件

制作
2.1 划裁

2.1.1能使用标准标识方

法标记皮革材料的瑕疵

2.1.2能依据鞋用材料的

颜色纹路走向划片

2.1.3能标注部件上各标

志点、标志线的位置

2.1.4能使用刀具及裁断

2.1.1 伤残识别及标识

方法

2.1.2 划料方向与材料

延伸方向的关系知识

2.1.3 帮部件加工与组

合知识

2.1.4 冲裁模具号型的
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设备完成部件裁片 知识

2.1.5 刀片、切割机使

用方法

2.1.6 常用底料及部件

的名称、版型、规格、

性能、特点知识

2.2 边口处理

2.2.1能按照折边尺寸标

记剪口

2.2.2能进行折边前刷胶

工作

2.2.3能对鞋帮部件进行

通片修正

2.2.1 制帮标记剪口工

艺标准

2.2.2 制帮常用胶粘剂

的选用方法

2.2.3 片边的类型及用

途

2.2.4 片皮设备送料速

度与送料辊压力调整

知识

3.鞋帮

制作

与整

型（根

据申

皮鞋

帮面

制作

与成

型（A）

3.1 帮

面制

作

3.1.1能按工艺规程要求

更换适用的缝纫机针、

面线和底线

3.1.2能按工艺规程要求

调节缝纫机的针杆行

3.1.1 缝制设备的工作

原理

3.1.2 常用缝制设备的

调试方法

3.1.3 缝纫要求及质量
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报人

情况

任选

其一）

程、送料机构高度

3.1.3能按工艺要求进行

部件的缝合

3.1.4能进行鞋眼打孔和

装钉操作

3.1.5能完成穿鞋带操作

标准

3.1.4 鞋帮部件加工与

组合知识

3.1.5 冲孔机使用步骤

及方法知识

3.1.6 标准穿鞋带方法

3.2 帮

底成

型

3.2.1能按工艺单要求配

置鞋楦

3.2.2能使用绷帮钳和钉

子进行手工绷帮

3.2.3能进行帮底结合前

期的拔钉操作

3.2.4 能填帮面底芯

3.2.5能操作排揎成型的

套楦工作

3.2.1 鞋楦结构、材质、

品种、规格知识

3.2.2 绷帮成型的要素

知识

3.2.3 帮底结合设备、

工具使用方法

3.2.4 手工绷帮的基本

知识

3.2.5 排揎成型法的基

本特点

运动

鞋帮

面制

作与

3.1 帮

面制

作

3.1.1能按工艺要求进行

平缝、合缝、压缝、包

缝、嵌缝、手缝等多种

缝合操作

3.1.1 缝制设备的工作

原理

3.1.2 常用缝制设备的

调试方法
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成型

（B）

3.1.2能按工艺规程要求

更换适用的缝纫机针、

面线和底线

3.1.3能按工艺规程要求

调节缝纫机的针杆行

程、送料机构高度

3.1.4能进行鞋眼打孔和

装钉操作

3.1.5能完成穿鞋带操作

3.1.3 缝纫要求质量标

准

3.1.4 鞋帮部件加工与

组合知识

3.1.5 冲孔机使用步骤

及方法知识

3.1.6 标准穿鞋带方法

3.2 帮

底成

型

3.2.1能按照鞋号规格安

排鞋楦

3.2.2能完成脱楦整型工

序

3.2.3能完成鞋垫等填充

物填塞和清洁的后整型

工序

3.2.1 鞋楦款式、尺码

知识

3.2.2 脱楦工序操作要

领知识

3.2.3 鞋垫填塞工序、

清洁后整型工序操作

要求

布鞋

帮面

制作

与成

型（C）

3.1 帮

面制

作

3.1.1能按工艺规程要求

更换适用的缝纫机针、

面线和底线

3.1.2能按工艺规程要求

调节缝纫机的针杆行

3.1.1 缝制设备的工作

原理

3.1.2 常用缝制设备的

调试方法知识

3.1.3 缝纫要求质量标
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程、送料机构高度

3.1.3能按工艺要求进行

平缝、合缝、压缝、包

缝、嵌缝、手缝等多种

缝合操作

3.1.4能粘合帮面与衬里

布

准

3.1.4 鞋帮部件加工与

组合知识

3.2 帮

底成

型

3.2.1能按照规格套鞋楦

3.2.2能完成脱楦整型工

序

3.2.3能完成鞋内腔填塞

工序、塞面衬和清洁的

后整型工序

3.2.1 鞋楦结构、材质、

品种、规格知识

3.2.2 脱楦工序操作要

领知识

3.2.3 鞋内腔填塞工

序、塞面衬和清洁后整

型工序操作要求

4．整

鞋成

型（根

据申

报人

情况

任选

4.1 线缝组合工

艺（A）

4.1.1 能修剪内里余茬

4.1.2能平整脚跟和帮脚

4.1.3 能片斜坡、刻容线

槽

4.1.4能使用弯钩锥进行

手工缝沿条和外线

4.1.5能进行内扎锥和外

4.1.1 帮底结合加工与

组合知识

4.1.2 平整帮脚的方法

知识

4.1.3 片斜坡、刻容线

槽方法知识

4.1.4 弯钩锥的使用方
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其二） 扎锥操作

4.1.6能按工艺技术要求

排列针码密度

法知识

4.1.5 内扎锥和外扎锥

操作方法知识

4.1.6 针码排列操作方

法

4.2 胶粘组合工

艺（B）

4.2.1 能修剪内里余茬

4.2.2 能平整帮脚

4.2.3能进行手工片剖底

部件的操作

4.2.4能进行胶粘工艺帮

底成型前的粘合面清洁

处理

4.2.5 能画帮底贴合线

4.2.6能对帮面鞋底进行

手工刷胶操作

4.2.7能对鞋外底进行手

工对位粘合贴底

4.2.1 帮底结合设备、

工具的种类、特点及使

用方法

4.2.2 平整帮脚的方法

知识

4.2.3 手工片剖底部件

操作方法和质量要求

4.2.4 帮底结合工艺流

程和工艺要求知识

4.2.5 绘制帮底贴合线

工具选择及其方法

4.2.6 刷胶次数与胶膜

厚度之间的关系知识

4.2.7 粘合成型外底操

作方法
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4.3 注塑组合工

艺（C）

4.3.1 能修剪内里余茬

4.3.2 能平整帮脚

4.3.3能进行注塑工艺帮

底成型前的粘合面清洁

处理

4.3.4 能画帮底贴合线

4.3.1 帮底结合设备、

工具的使用方法

4.3.2 平整帮脚的方法

4.3.3 帮底结合工艺流

程和工艺要求知识

4.3.4 绘制帮底贴合线

工具选择及其方法

4.4 模压组合工

艺（D）

4.4.1 能修剪内里余茬

4.4.2 能平整帮脚

4.4.3能进行注塑工艺帮

底成型前的粘合面清洁

处理

4.4.4 能画帮底贴合线

4.4.1 帮底结合设备、

工具的种类、特点及使

用方法

4.4.2 平整帮脚的方法

4.4.3 帮底结合工艺流

程和工艺要求知识

4.4.4 绘制帮底贴合线

工具选择及其方法

4.5 硫化组合工

艺（E）

4.5.1 能修剪内里余茬

4.5.2 能平整帮脚

4.5.3能进行手工片剖底

部件的操作

4.5.4能进行胶粘工艺帮

底成型前的粘合面清洁

4.5.1 帮底结合设备、

工具使用方法

4.5.2 平整帮脚的方法

4.5.3 手工片剖底部件

操作方法和质量要求

知识
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处理

4.5.5 能画帮底贴合线

4.5.6 能对帮面、鞋底进

行手工刷胶操作

4.5.7能对鞋外底进行手

工对位粘合贴底

4.5.4 帮底结合工艺流

程和工艺要求知识

4.5.5 绘制帮底贴合线

工具选择及其方法

4.5.6 刷胶次数与胶膜

厚度之间的关系知识

4.5.7 粘合成型外底操

作方法

5.检验

5.1 帮面及部件

检验

5.1.1能鉴别鞋帮面材料

质量是否合格

5.1.2能按标准检查部件

加工质量

5.1.3能按标准进行帮面

残次项目的质量检验

5.1.4能进行帮面色迁移

项目的检验

5.1.1 帮面材料质量检

验的内容知识

5.1.2 鞋帮部件加工工

艺标准

5.1.3 残次项目类别知

识

5.1.4 残次检验方法

5.2 鞋底部件和

成鞋检验

5.2.1能鉴别鞋底部件外

观质量是否合格

5.2.2能按标准进行成鞋

外底质量检验

5.2.1 鞋底部件外观质

量检验的内容知识

5.2.2 成鞋外底质量检

验的内容知识
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3.2 四级/中级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.生产

准备

1.1 设备和工具检查

1.1.1 能更换自用设备

的易磨损零件

1.1.2 能判断自用设备

运转状况及排除自用设

备的常见故障

1.1.1 帮工、底工常用

设备结构基础知识

1.1.2 工序常用设备

维护保养基础知识

1.2 物料配备

1.2.1 能鉴别鞋用面料、

里料、辅料、零部件及

在制品质量

1.2.2 能按生产通知单

计量原料、辅料、零部

件和在制品数量

1.2.3 能制作色卡、材料

样卡

1.2.1 主要材料、辅

料、零部件和在制品

的制鞋质量标准知识

1.2.2 批量生产中鞋

号物料配比知识

1.2.3 色卡、材料样卡

制作要求知识

2.部件

制作
2.1 划裁

2.1.1 能识读鞋帮制作

工艺技术指导书，对划

料样板进行正确对位组

2.1.1 鞋帮样板名称、

版型、规格、性能、

特点知识
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合

2.1.2 能合理利用鞋用

材料伤残、缺陷部位划

裁鞋帮部件

2.1.3 能按工艺要求在

代用材料上套划鞋帮部

件

2.1.4 能根据不同材料

特性及冲裁要求调整裁

断设备的设定

2.1.5 能使用织带熔切

机进行织带的裁剪

2.1.2 出裁率的原则

2.1.3 套划方法及要

求知识

2.1.4 鞋用材料部位

差别与帮部件下裁之

间的关系知识

2.1.5 裁断设备高低

的调整方法

2.1.6 熔切机操作方

法

2.2 边口处理

2.2.1 能进行折边前的

质量检验

2.2.2 能按照工艺要求

进行鞋帮部件多种规格

的片料（边）

2.2.3 能进行鞋帮部件

的多种规格的折边

2.2.1 圆刀片皮机操

作要领知识

2.2.2 折边的类型及

意义知识

2.2.3 折边规格种类

及尺寸要求知识

2.2.4 多种规格片料

尺寸标准知识

2.2.5 多种规格折边
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工艺方法

3. 鞋

帮制

作与

整型

（根

据申

报人

情况

任选

其一）

皮鞋帮

面制作

与成型

（A）

3.1 帮面

制作

3.1.1 能识读帮面制作

工艺技术指导书

3.1.2 能按工艺要求对

帮面进行平镶、跷镶、

活接、牢固镶接等多种

拼接操作

3.1.3 能识别并解决常

见缝纫缺陷

3.1.1 部件装配加工

工艺相关知识

3.1.2 鞋帮里部件镶

接的质量标准知识

3.1.3 影响缝纫质量

的因素及解决方法

3.2 帮底

成型

3.2.1 能识读帮底成型

工艺技术指导书

3.2.2 能进行绷帮前主

跟、内包头粘贴，粘帮

里工作

3.2.3 能使用绷帮设备

进行绷帮操作

3.2.4 能正确使用勾心、

钉修内底，符楦

3.2.5 能选用绷帮工序

所用的胶粘剂

3.2.6 能按产品要求使

3.2.1 帮部件整型加

工工艺方法

3.2.2 绷帮成型的要

求知识

3.2.3 绷帮成型的工

艺方法

3.2.4 内底整型以及

勾心安装的位置与技

巧方法

3.2.5 绷帮常用胶粘

剂的选用方法

3.2.6 整饰剂的使用
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用整饰剂 方法

运动鞋

帮面制

作与成

型（B）

3.1 帮面

制作

3.1.1 能识读帮面制作

工艺技术指导书

3.1.2 能进行电脑针车

图像输入

3.1.3 能按工艺要求进

行部件的定位摆放及缝

纫

3.1.4 能够进行拉帮缝

纫

3.1.5 能操作自动折边

机、自动包边机进行折

边和包边操作

3.1.1 部件装配加工

工艺相关知识

3.1.2 帮面的基本缝

合方法

3.1.3 电脑针车图像

输入方法

3.1.4 电脑针车操作

与调试知识

3.1.5 鞋帮部件加工

与组合知识

3.1.7 自动折边机，自

动包边机使用方法

3.2 帮底

成型

3.2.1 能识读帮底成型

工艺技术指导书

3.2.2 能按工艺单要求

配置鞋楦

3.2.3 能完成后踵定型

3.2.4 能使用绷中帮成

型机进行绷帮

3.2.5 能使用后帮机进

3.2.1 帮部件整型加

工工艺相关知识

3.2.2 鞋楦款式和尺

码知识

3.2.3 绷帮定型的质

量标准

3.2.4 后踵定型技能

操作要领方法
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行绷帮 3.2.5 中帮成型机操

作方法

3.2.6 后帮成型机操

作方法

3.2.7 帮定位及绷帮

要求知识

布鞋帮

面与成

型（C）

3.1 帮面

制作

3.1.1 能识读帮面制作

工艺技术指导书

3.1.2 能按工艺单要求

配置鞋楦

3.1.3 能制做袼褙布底

工艺

3.1.4 能采用手工或机

器方式进行切底、切边

3.1.5 能手工布鞋纳制

鞋底

3.1.1 部件装配加工

工艺相关知识

3.1.2 鞋楦款式和尺

码知识

3.1.3 袼褙工艺知识

3.1.4 切底工艺知识

3.1.5 纳制鞋底工艺

知识

3.2 帮底

成型

3.2.1 能识读整型工艺

技术指导书

3.2.2 能进行绷帮前主

跟粘贴、内包头回软、

粘帮里工作

3.2.1 帮部件整型加

工工艺相关知识

3.2.2 绷帮成型的要

素知识

3.2.3 绷帮操作规范
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3.2.3 能进行手工或机

器绷帮的定位整型操作

3.2.4 能进行鞋跟部件

的整型加工及装配操作

3.2.5 能对外底进行整

型及装配加工

知识

3.2.4 鞋跟部件装配

加工工艺相关知识

3.2.5 外底整型工艺

要求知识

4. 整

鞋成

型（根

据申

报人

情况

任选

其二）

4.1 线缝组合工艺

（A）

4.1.1 能识读线缝工艺

技术指导书

4.1.2 能按工艺要求修

整真皮底型

4.1.3 能使用手工或机

器方式缝制沿条

4.1.4 结合手工或机器

方式进行沿条、内底的

整型操作

4.1.5 能结合手工或机

器方式进行沿条和外底

的缝合

4.1.1 线缝工艺相关

知识

4.1.2 鞋底定型工艺

知识

4.1.3 缝制沿条工艺、

外线方法

4.1.4 沿条、内底的整

型工艺方法

4.1.5 合外底工艺方

法

4.2 胶粘组合工艺

（B）

4.2.1 能识读胶粘工艺

技术指导书

4.2.2 能进行帮面、鞋底

4.2.1 胶粘工艺相关

知识

4.2.2 胶粘工艺粘合
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的打磨处理和刷胶

4.2.3 能使用压（底）设

备进行定型压合

4.2.4 能进行机器压合、

出楦的操作

面处理方法

4.2.3 压（底）设备

操作方法

4.2.4 外底压合条件

知识

4.3 注塑组合工艺

（C）

4.3.1 能识读注塑工艺

技术指导书

4.3.2 能进行帮面、鞋底

的打磨处理和刷胶

4.3.3 能对物料进行均

化和塑化

4.3.4 能进行物料的配

备

4.3.5 能操作注塑成型

设备进行对位压合

4.3.6 能选配阳模

4.3.1 注塑工艺相关

知识

4.3.2 注塑工艺粘合

面处理方法

4.3.3 注塑物料的种

类及特点知识

4.3.4 注塑物料的配

比方法

4.3.5 注塑成型设备

的操作方法

4.3.6 阳模规格知识

4.4 模压组合工艺

（D）

4.4.1 能识读模压工艺

技术指导书

4.4.2 能进行帮面、鞋底

4.4.1 模压工艺相关

知识

4.4.2 模压工艺粘合
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的打磨处理和刷胶

4.4.3 能选配模压设备

鞋楦

4.4.4 能使用模压设备

进行施压贴底

4.4.5 能进行机器压合、

出楦的操作

面处理方法

4.4.3 处理剂和固化

剂的特点作用及区别

知识

4.4.4 模压设备鞋楦

规格型号知识

4.4.5 模压设备操作

方法

4.4.6 外底压合条件

知识

4.5 硫化组合工艺

（E）

4.5.1 能识读硫化工艺

技术指导书

4.5.2 能选配模压设备

鞋楦

4.5.3 能够使用模压设

备或压底设备进行施压

贴底

4.5.4 能够进行机器压

合、出楦的操作

4.5.1 硫化工艺相关

知识

4.5.2 模压设备鞋楦

规格型号知识

4.5.3 模压设备或压

底设备操作方法

4.5.4 外底压合条件

知识

5.检验
5.1 帮面及部件检验 5.1.1 能对鞋帮部件加

工质量进行检验

5.1.1 鞋帮部件质量

检验的内容
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5.1.2 能对帮面制作工

序操作是否符合工艺技

术要求进行检验

5.1.3 能对帮面的缝线

质量进行检验

5.1.4 能对帮面的镶接

部位进行检验

5.1.2 鞋帮部件加工

工艺标准

5.1.3 影响缝线质量

的因素知识

5.1.4 帮面各部位镶

接质量标准

5.2 鞋底部件和成鞋

检验

5.2.1 能对底部件加工

质量进行检验

5.2.2 能对鞋底结合工

序操作是否符合工艺技

术要求进行检验

5.2.3 能对成鞋进行配

对比例的检验

5.2.1 底部件质量检

验的内容知识

5.2.2 底部件加工工

艺标准

5.2.3 成鞋的配对比

例标准
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3.3 三级/高级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.生

产准

备

1.1 设备和工具检查

1.1.1 能按工艺要求调换

设备的夹具、模具

1.1.2 能维护和保养制鞋

的各种常用设备

1.1.3 能按工艺要求进行

生产线设备的基本技术参

数调试

1.1.1 制鞋主要设备、夹

具、模具的种类和性能

知识

1.1.2 制鞋流水线设备、

缝纫设备工作原理知识

1.1.3 生产线设备基本

参数知识

1.2 物料配备

1.2.1 能根据工艺文件管

理全套面料、里料、底料、

辅料、零部件、处理剂、

胶粘剂等数量及库存

1.2.2 能管理委外加工的

材料

1.2.1 工艺单核算方法

1.2.2 面料、里料、底料、

辅料、零部件、处理剂、

胶粘剂的性能特点知识

2.部

件制

作

2.1 划裁

2.1.1 能对鞋靴划料样板

缺损情况进行鉴定

2.1.2 能复制鞋靴样品的

鞋帮样板、里样板和划料

样板

2.1.1 鞋靴帮样板制作

知识

2.1.2 套划原则方法

2.1.3 套划方案评估相

关知识
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2.1.3 能优选最佳出裁率

方案套划样板排版

2.1.4 能判别机器裁断刀

模的质量和缺陷

2.1.5 能进行手工裁断和

机械裁断操作

2.1.6 根据材料的物性，能

对材料的加工方式进行判

断，并运用材料物性和基

本特点进行材料的二次冲

裁加工

2.1.4 帮料刀模检验知

识

2.1.5 影响消耗定额的

因素知识

2.1.6 冲裁设备冲程的

调整方法

2.1.7 不同材料的套划

原则及套划方案评估相

关知识

2.2 边口处理

2.2.1 能对问题边口进行

加衬补强操作

2.2.2 能分辨折边用胶粘

剂的类别

2.2.3 能进行帮部件的凿、

穿、刻、编、嵌、装等常

用美化装饰工艺加工

2.2.4 能按鞋样要求编制

部件制作工艺技术指导书

2.2.1 边口补强方法

2.2.2 制帮常用胶粘剂

的选用方法

2.2.3 鞋帮面美化装饰

手法的工艺要求知识

2.2.4 工艺指导书的撰

写格式与要求相关知识

3.特 3.1 特种设备维护 3.1.1 根据材料物性，能对 3.1.1 鞋品品质标准知
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种工

艺加

工（根

据申

报人

情况

任选

其二）

（A） 材料的加工方式进行准判

断

3.1.2 能按照常规知识及

说明书对机台进行日常维

护和保养，保证安全生产

3.1.3 能够判断及处理设

备轻微故障

识

3.1.2 特种工艺工序前

后段操作流程及要点知

识

3.1.3 机械设备维护保

养说明

3.2 印刷（B）

3.2.1 能编制印刷岗位操

作流程及要点

3.2.2 能进行平面丝网印

花工艺操作

3.2.3 能进行立体发泡印

花工艺操作

3.2.4 能进行胶印工艺操

作

3.2.1 印刷岗位操作流

程及要点知识

3.2.2 丝网印版制作方

法

3.2.3 色浆品牌、种类、

色彩三要素知识

3.2.4 刮板印花方法

3.2.5 胶印印花方法

3.2.6 印花后整处理方

法

3.3 压花（C）

3.3.1 能编制压花岗位操

作流程及要点

3.3.2 能进行空压花型工

艺操作

3.3.1 压花岗位操作流

程及要点知识

3.3.2 空压花型工艺操

作方法
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3.3.3 能进行印压花型工

艺操作

3.3.4 能进行热切花型工

艺操作

3.3.5 能进行上下模压花

型工艺操作

3.3.3 印压花型工艺操

作方法

3.3.4 热切花型工艺操

作方法

3.3.5 上下模压花型工

艺操作方法

4 鞋帮

制作

与整

型

（根

据申

报人

情况

任选

其一）

皮鞋帮

面与成

型（A）

4.1 帮面

制作

4.1.1 能进行锁边、铆边等

边口修饰操作

4.1.2 按工艺单要求准备

缝纫线

4.1.3 能按工艺单要求准

备工具

4.1.1 边口修饰的分类

及适用范围相关知识

4.1.2 缝纫线规格型号

知识

4.1.3 皮鞋制作与整型

常用工具知识

4.2 帮底

成型

4.2.1 能根据材料类型设

置绷帮机的温度和时间

4.2.2 能进行鞋跟部件的

装配操作

4.2.3 能对外底（压跟底、

卷跟底、坡跟底、成型底）

进行装配加工

4.2.1 绷帮后期熨烫、烘

干定型方法

4.2.2 鞋跟部件装配加

工工艺方法

4.2.3 外底整型工艺方

法
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4.2.4 能综合运用楦、底、

面的标准技术参数进行装

配

4.2.4 皮鞋楦、底、面的

标准技术参数知识

运动鞋

帮面与

成型（B）

4.1 帮面

制作

4.1.1 能按工艺单要求准

备缝纫线

4.1.2 能按工艺单要求准

备设备及工具

4.1.1 缝纫线规格型号

知识

4.1.2 运动鞋制作与整

型常用工具知识

4.2 帮底

成型

4.2.1 能进行手工绷帮的

定位、绷帮、整型操作

4.2.2 能根据材料类型设

置绷帮设备的温度和时间

4.2.1 手工绷帮前的准

备知识

4.2.2 绷帮整型工艺方

法

4.2.3 绷帮后期熨烫、烘

干定型方法

布鞋帮

面与成

型（C）

4.1 帮面

制作

4.1.1 按工艺单要求准备

缝纫线、纳托线、纳底线

4.1.2 能按工艺单要求准

备设备及工具

4.1.1 缝纫线、纳托线、

纳底线规格型号知识

4.1.2 布鞋帮面制作常

用工具知识

4.2 帮底

成型

4.2.1 能进行手工绷帮的

定位、绷帮、整型操作

4.2.1 手工绷帮前的准

备知识
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4.2.2 能根据材料类型设

置绷帮设备的温度和时间

4.2.2 绷帮整型工艺方

法

4.2.3 绷帮后期熨烫、烘

干定型方法

5.整

鞋成

型（根

据申

报人

情况

任选

其二）

5.1 线缝组合工艺

（A）

5.1.1 能判别缝纫线的品

类和质量

5.1.2 能进行底面修饰操

作

5.1.1 制鞋类缝纫线的

品类和质量标准

5.1.2 底面修饰方法

5.2 胶粘组合工艺

（B）

5.2.1 能判别橡胶、聚氨

酯、塑料等鞋底材料的特

征

5.2.2 能根据鞋底材质设

定压底温度、压力值，并

选择对应的处理剂、胶粘

剂

5.2.1 橡胶、聚氨酯、塑

料等鞋底材料的特征知

识

5.2.2 压（底）设备温度

及压力设置方法

5.3 注塑组合工艺

（C）

5.3.1 能判别橡胶、聚氨

酯、塑料等注塑材料的类

别

5.3.2 能根据注塑材料设

定注塑设备的压力值和温

5.3.1 注塑材料的类别

知识

5.3.2 注塑设备温度及

压力设置方法
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度

5.4 模压组合工艺

（D）

5.4.1 能根据模压橡胶设

定模压设备的压力值和温

度

5.4.2 能按照鞋样选择绷

帮模压和套楦模压方法

5.4.1 模压设备温度及

压力设置方法

5.4.2 绷帮模压和套楦

模压特点与性能知识

5.5 硫化组合工艺

（E）

5.5.1 能根据模压橡胶或

鞋底材质设定压底设备的

压力值和温度

5.5.2 能根据帮底剥离强

度控制硫化组合工艺的技

术参数

5.5.1 硫化设备压底温

度和压力值设置方法

5.5.2 硫化鞋质量问题

分析方法

6.检

验

6.1 帮面及部件检验

6.1.1 能对在制品做帮面、

帮里进行质量检验

6.1.2 能对鞋帮部件材料

伤残的合理性进行检验

6.1.3 能对帮面、鞋里结合

的是否合理进行检验

6.1.1 胶粘鞋剥离分析

方法

6.1.2 皮革伤残利用知

识

6.1.3 帮面、鞋里结合标

准知识
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6.2 鞋底部件和成鞋

检验

6.2.1 能对成双鞋底和鞋

帮结合的匹配度、端正度

进行检验

6.2.2 能对成双鞋的前、后

跷度、着地位置的一致性

进行检验

6.2.1 成双鞋匹配度端

正度的标准知识

6.2.2 成双鞋前后跷度

标准知识
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3.4 二级/技师

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.生

产准

备

1.1 工艺流程

设计

1.1.1 能按鞋样要求编制帮

面制作、帮底成型操作工

艺技术指导书

1.1.2 能根据常规鞋样编制

产品工艺流程规划

1.1.3 能根据工时要求设定

综合产能

1.1.4 能制订成鞋技术标准

1.1.1 工艺指导书的撰写

格式与要求相关知识

1.1.2 工艺流程设计方法

1.1.3 工时消耗定额制定

方法

1.1.4 鞋制作工艺技术方

法

1.2 物料配备

1.2.1 能制定单件材料消耗

定额

1.2.2 能按照样品编制进度

用料单，提前预测款式配

套，并对欠料部分进行统

计反馈

1.2.3 能根据款式和数据要

求选用、调整鞋楦

1.2.4 能测量鞋楦的楦底长

度、前掌宽度、趾围、跗

1.2.1 材料消耗定额制定

方法

1.2.2 工艺单核算方法

1.2.3 鞋楦款式、鞋楦标

准知识

1.2.4 鞋楦标准测量方法

知识

1.2.5 库存管理方法
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围、后跷高、前跷、头厚

等基本技术参数

1.2.5 能根据库位分类，进

行材料出入库、材料归位

和材料保管工作

2．样

板复

制（根

据申

报人

情况

任选

其一）

皮鞋

样板

复制

（A）

2.1 帮

面样

版复

制

2.1.1 能复制鞋靴样品的帮

面样板、衬里样板、大底

样板、鞋垫及配套的划料

样板

2.1.2 能记录和反馈帮面

样板试做结果

2.1.1 鞋靴类产品结构设

计知识

2.1.2 鞋靴帮样板制作知

识

2.2 底

部件

样板

复制

2.2.1 能复制主跟、内包头、

中底和上下半插的样板

2.2.2 能记录和反馈底部件

试做结果

2.2.1 主跟、内包头、中

底和上下半插的样板制

作工艺方法

2.2.2 底部件样板制作工

艺方法

运动

鞋样

板复

制（B）

2.1 帮

面样

版复

制

2.1.1 能复制运动鞋样品的

鞋帮样板、里样板和划料

样板

2.1.2 能记录和反馈帮面

样板试做结果

2.1.1 运动类产品结构设

计知识

2.1.2 运动鞋帮样板制作

知识
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2.2 底

部件

样板

复制

2.2.1 能制作除外底以外的

底部件样板

2.2.2 能根据试做结果调整

底部件样板

2.2.1 运动鞋内部样板制

作工艺方法

2.2.2 底部件样板制作工

艺方法

布鞋

样板

复制

（C）

2.1 帮

面样

版复

制

2.1.1 能复制布鞋样品的鞋

帮样板、里样板和划料样

板

2.1.2 能记录和反馈帮面

样板试做结果

2.1.1 布鞋类产品结构设

计知识

2.1.2 布鞋帮样板制作知

识

2.2 底

部件

样板

复制

2.2.1 能制作除外底以外的

底部件样板

2.2.2 能根据试做结果调整

底部件样板

2.2.1 布鞋内部样板制作

工艺方法

2.2.2 底部件样板制作工

艺方法

3.特

种工

艺加

工（根

据申

报人

情况

任选

3.1 特种设备

维护（A）

3.1.1 根据产品需求判定设

备使用和工艺运用

3.1.2 能根据产品需要自行

调节特种工艺加工岗位的

设备

3.1.1 特种工艺设备种类

知识

3.1.2 特种工艺操作知识

3.2 油墨调色

及涂饰（B）

3.2.1 能按照工艺单配色要

求进行人工油墨、颜料膏、

颜料水、鞋油调色

3.2.1 油墨色彩调和技巧

知识

3.2.2 调色设备操作使用
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其二） 3.2.2 能按照工艺单配色要

求进行机械调色配制

3.2.3 能按照工艺单涂饰要

求进行手工涂饰、着色和

改色

3.2.4 能按照工艺单涂饰要

求进行机械喷涂、抛光等

操作

方法

3.2.3 鞋用涂饰化工知识

3.2.4 鞋用涂饰化工应用

技巧知识

3.3 热转印、平

烫、熔断、高

频（C）

3.3.1 能按照工艺单要求准

确定位标志位置

3.3.2 依据面料特点能正确

设定热转印印花恒温器和

定时器

3.3.3 能按照工艺单要求制

作熔断标志

3.3.4 能按照工艺单要求完

成高频工艺制作

3.3.1 热转印印花设备标

准操作知识

3.3.2 热转印印花温度控

制方法

3.3.3 熔断机械设备标准

操作方法

3.3.4 高频机械设备标准

操作方法

4 帮底

组合

工艺

（根

4.1 线缝组合

工艺（A）

4.1.1 能根据缝合牢度分析

线缝质量的影响因素

4.1.2 能按鞋样材质编制线

缝工艺技术指导书

4.1.1 线缝鞋产品缺陷及

质量分析知识

4.1.2 线缝工艺方法
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据申

报人

情况

任选

其二）
4.2 胶粘组合

工艺（B）

4.2.1 能操作橡胶、聚氨酯、

塑料等鞋底材料的整型方

法

4.2.2 能根据胶粘剥离强度

的测试结果分析胶粘与线

缝质量的影响因素，并调

整胶粘工艺

4.2.3 能按鞋样要求编制胶

粘工艺技术指导书

4.2.1 橡胶、聚氨酯、塑

料等鞋底材料的整型方

法

4.2.2 胶粘鞋工艺流程和

质量标准控制方法

4.2.3 常见质量问题和解

决方法

4.2.4 胶粘工艺方法

4.3 注塑组合

工艺（C）

4.3.1 能操作橡胶、聚氨酯、

塑料等注塑材料的整型方

法

4.3.2 能根据帮底剥离强度

的测试结果分析注塑质量

的影响因素，并调整注塑

工艺

4.3.3 能依据鞋样选择单色

或多色注塑工艺

4.3.4 能按鞋样要求编制注

塑工艺技术指导书

4.3.1 橡胶、聚氨酯、塑

料等注塑材料的整型方

法

4.3.2 注塑鞋的结构特点

4.3.3 注塑鞋工艺流程和

质量控制方法

4.3.4 单色或多色注塑工

艺特点知识

4.3.5 注塑鞋产品缺陷及

质量分析知识

4.3.6 注塑工艺方法

4.4 模压组合 4.4.1 能判别模压胶料的质 4.4.1 模压胶料质量分析
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工艺（D） 量

4.4.2 能根据帮底剥离强度

的测试结果分析模压质量

的影响因素，并调整模压

工艺

4.4.3 能按鞋样要求编制模

压工艺技术指导书

方法

4.4.2 模压工艺流程和质

量控制方法

4.4.3 模压鞋产品缺陷及

质量分析知识

4.4.4 模压工艺方法

4.5 硫化组合

工艺（E）

4.5.1 能判别胶料、出型、

胶浆、鞋帮套的质量

4.5.2 能按照鞋样选择热硫

化工艺种类

4.5.3 能根据帮底剥离强度

的测试结果分析硫化质量

的影响因素，并调整硫化

工艺

4.5.4 能按鞋样要求编制硫

化工艺技术指导书

4.5.1 硫化组合工艺的技

术参数知识

4.5.2 硫化鞋操作过程的

控制方法

4.5.3 硫化鞋质量问题分

析方法

4.5.4 硫化工艺方法

5.培

训与

指导

5.1 培训

5.1.1 能对初级、中级、高

级制鞋工进行技术培训

5.1.2 能编写培训教案

5.1.1 培训方案编制相关

知识

5.1.2 培训教案的编写方

法
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3.5 一级/高级技师

5.1.3 行业标准专业术语

知识

5.2 指导

5.2.1 能指导初级、中级、

高级制鞋工进行制鞋工艺

操作

5.2.2 能指导初级、中级、

高级制鞋工进行特种工艺

操作

5.2.3 能对鞋品质量检验人

员进行培训

5.2.1 理论指导方法

5.2.2 实践指导方法

5.2.3 鞋品质量检验培训

方案编制的相关知识

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.生

产准

备

1.1 工艺流程

设计

1.1.1 能按照新产品样式编

制产品工艺流程规划、绘制

工艺流程图

1.1.2 能按照鞋品种特点，

制定设备组合方案

1.1.3 能反馈市场流行鞋品

和制鞋设备情况，并根据生

产线提出合理化建议

1.1.1 工艺流程设计图绘制

方法

1.1.2 鞋品制作工艺知识

1.1.3 制鞋设备组合相关知

识
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1.2 物料配备

1.2.1 能根据新产品样式判

断所用材料的种类及设备

1.2.2 按照鞋品种类，能对

鞋楦修改提出合理化建议

1.2.3 能根据材料交期状况

进行生产计划安排

1.2.4 能根据产品订单变化

及时优化仓库空间与资源

配置

1.2.1 鞋用主要材料、辅料、

零部件及设备知识

1.2.2 鞋楦工艺设计知识

1.2.3 工时核算方法

1.2.4 仓储管理方法

2.特

种工

艺加

工（根

据申

报人

情况

任选

其二）

2.1 电脑刺绣

（A）

2.1.1 能依据刺绣样品的材

质判断线迹针数和密度

2.1.2 能依据刺绣样品判断

绣品质量

2.1.1 电脑刺绣机工作原理

知识

2.1.2 电脑刺绣绣线品类和

质量知识

2.1.3 电脑刺绣质量控制方

法

2.2 电脑裁切

（B）

2.2.1 能依据鞋用材料特性

判断排版设计是否合理

2.2.2 能判断靴帮样板电脑

裁切质量

2.2.1 电脑绘制鞋靴帮样板

知识

2.2.2 电脑裁切工作原理知

识

2.3 特种工艺 2.3.1 能在特种工艺制作中 2.3.1 特种工艺操作内容知
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成本管理（C） 发现潜在的工艺风险，进行

反馈及提出合理改善方案

2.3.2 能管理和控制特种工

艺产品的消耗定额以及生

产过程中将会产生的成本

变化

识

2.3.2 特种工艺质量控制方

法

2.3.3 生产成本管控理论知

识

3.帮

底组

合工

艺（根

据申

报人

情况

任选

其二）

3.1 线缝组合

工艺（A）

3.1.1 能编制线缝操作工艺

质量标准

3.1.2 能判别和解决线缝组

合工艺常见质量问题（如鼓

包、断线、露线、线豁、成

品变形）

3.1.1 线缝鞋质量控制方法

3.1.2 线缝鞋产品缺陷及质

量分析知识

3.2 胶粘组合

工艺（B）

3.2.1 能编制胶粘鞋帮底组

合工艺质量标准

3.2.2 能判别和解决胶粘组

合工艺常见质量问题（如出

楦时坏口、胶化、脆裂、缺

花、开胶、帮面断裂、变形、

滞楦等问题）

3.2.1 胶粘工艺质量控制方

法

3.2.2 常见质量问题和解决

方法

3.3 注塑组合

工艺（C）

3.3.1 能编制注塑鞋帮底组

合工艺质量标准

3.3.1 注塑鞋工艺质量控制

方法
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3.3.2 能判别和解决注塑组

合工艺常见质量问题（如成

型不足、收缩凹陷、飞边跑

料、成品变形、开胶、断帮）

3.3.2 注塑鞋产品缺陷及质

量分析知识

3.4 模压组合

工艺（D）

3.4.1 能编制模压鞋帮底组

合工艺质量标准

3.4.2 能判别和解决模压组

合工艺常见质量问题（如成

型不足、收缩凹陷、飞边跑

料、成品变形、断帮、如出

楦时坏口、脆裂、缺花、滞

楦等问题）

3.4.1 模压鞋工艺质量控制

方法

3.4.2 模压鞋产品缺陷及质

量分析知识

3.5 硫化组合

工艺（E）

3.5.1 能编制硫化鞋帮底组

合工艺质量标准

3.5.2 能判别和解决硫化组

合工艺常见质量问题（如欠

硫和过硫、内胶条开胶、鞋

口门破裂）

3.5.1 硫化组合工艺质量控

制方法

3.5.2 硫化鞋质量问题分析

知识

4.培

训与

指导

4.1 培训

4.1.1 能制定制鞋工技术培

训教学计划

4.1.2 能培训高级技师进行

4.1.1 教学计划编制相关知

识

4.1.2 市场新工艺发展趋势
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制鞋新工艺探索 知识

4.2 指导

4.2.1 能指导技师进行教学

计划管理

4.2.2 能指导技师进行教学

组织管理

4.2.3 能指导技师进行教学

质量管理工作

4.2.1 教学计划管理方法

4.2.2 教学组织管理方法

4.2.3 教学质量管理方法
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4 权重表

4.1 理论知识权重表

项目 技能等级

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

一级/

高级技师

（%）

基本

要求

职业道德 5 5 5 5 5

基础知识 15 15 10 5 5

相关

知识

要求

生产准备 20 20 15 15 15

部件制作 20 20 15 —— ——

样 板 复

制（根据

申 报 人

情 况 任

选其一）

皮鞋样板复

制（A）

—— —— —— 20 ——

运动鞋样板

复制（B）

—— —— —— 20 ——

布鞋样板复

制（C）

—— —— —— 20 ——

特种工艺加工（根据申

报人情况任选其二）

—— —— 10 20 30

鞋帮制

作与整

型

（根据

申报人

皮鞋帮面制

作与成型

（A）

20 20 20 —— ——

运动鞋帮面

制作与成型

20 20 20 —— ——
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情况任

选其一）

（B）

布鞋帮面制

作与成型

（C）

20 20 20 —— ——

整鞋成型（根据申报人

情况任选其二）

15 15 20 20 25

检验 5 5 5 —— ——

培训与指导 —— —— —— 15 20

合计 100 100 100 100 100
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4.2 技能要求权重表

项目

技能等级

五级/

初级

工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

一级/

高级技

师

（%）

技能

要求

生产准备 20 20 15 15 15

部件制作 25 25 20 —— ——

样板复制

（根据申

报人情况

任 选 其

一）

皮鞋样板复制

（A）

—— —— —— 20 ——

运动鞋样板复

制（B）

—— —— —— 20 ——

布鞋样板复制

（C）

—— —— —— 20 ——

特种工艺加工（根据申报

人情况任选其二）

—— —— 10 20 35

鞋帮制作

与整型

（根据申

报人情况

任选其

一）

皮鞋帮面制作

与成型（A）

25 25 25 —— ——

运动鞋帮面制

作与成型（B）

25 25 25 —— ——

布鞋帮面制作

与成型（C）

25 25 25 —— ——

整鞋成型（根据申报人情

况任选其二）

20 20 20 25 25
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检验 10 10 10 —— ——

培训与指导 —— —— —— 20 25

合计 100 100 100 100 100
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