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机电设备维修工

国家职业标准

（公示稿）

1.职业概况

1.1 职业名称

机电设备维修工
①

1.2 职业编码

6-31-01-10

1.3 职业定义

使用设备、仪器仪表、工具、机具等，对机电设备机械、电气、通信及控

制系统进行维护、检修、故障诊断和排除的人员。

1.4 职业技能等级

本职业共设四个等级，分别为：四级/中级工、三级/高级工、二级/技师、

一级/高级技师。

1.5 职业环境条件

室内、外，常温。

1.6 职业能力特征

具有较强的学习、理解、计算能力；具有较强的空间感、形体知觉、听觉

和色觉，手指灵活、形体动作协调性好。

1.7 普通受教育程度

高中毕业（或同等学力）。

1.8 职业培训要求

1.8.1 培训参考时长

培训参考时长：四级/中级工不少于120标准学时；三级/高级工不少于100

标准学时；二级/技师、一级/高级技师不少于80标准学时。

1.8.2 培训教师

①
本职业包含但不限于以下工种：快递设备运维师、印刷设备维修工。
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培训四级/中级工的教师应具有本职业三级/高级工及以上职业资格（技能等

级）证书或相关专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训三级/高级工的教

师应具有本职业二级/技师及以上职业资格（技能等级）证书或相关专业中级及

以上专业技术职务任职资格；培训二级/技师的教师应具有本职业二级/技师职业

资格（技能等级）证书 2 年以上或相关专业高级专业技术职务任职资格；培训

一级/高级技师的教师应具有本职业一级/高级技师职业资格（技能等级）证书 2

年以上或相关专业高级专业技术职务任职资格。

1.8.3 培训场地

培训场地应满足机电设备维修工培训要求中规定的职业典型工作任务实施

的环境及设备设施要求，同时应保证教学场地具备良好的安全、照明和通风条

件，其中理论教学场地和设备设施应能支持资料查阅、教师授课、小组研讨、

任务实施、成果展示等功能；技能实训教学场地应具备工作任务实践与技术培

训等功能。

理论知识培训在标准教室进行。技能操作培训在具有必要工具和设备的场

所进行。

1.9 职业技能评价要求

1.9.1 申报条件

——取得中级培训学时证明，并具备下列条件之一者，可申报四级/中级

工：

（1）从事本职业或相关职业
②
工作5年（含）以上。

（2）取得本职业相关工种五级/初级工职业资格（职业技能等级证书）技

能等级证书后,累计从事本职业或相关职业工作满3年（含）。

（3）取得本专业或相关专业
③
的技工院校或中等及以上职业院校、专科及

②相关职业包括：机修钳工、电工、仪器仪表维修工、设备点检员、工业机器人系统运维

员、工业视觉系统运维员、无人机装调检修工、铁路综合维修工、锅炉设备检修工、汽轮

机和水轮机检修工、电机检修工、变电设备检修工、工程机械维修工等，下同。
③ 本专业或相关专业：智能设备运行与维护、机电技术应用、电气设备运行与控制、工业

机器人技术应用、工业自动化仪表及应用、机械制造及自动化、智能制造装备技术、机电

设备技术、机电一体化技术、电气自动化技术、工业自动化仪表技术、智能制造工程技

术、装备智能化技术、机械电子工程技术、电气工程及自动化、自动化技术与应用、现代

测控工程技术；普通高等学校本科专业：电气工程及其自动化、测控技术与仪器、机械电

子工程、智能装备与系统、印刷工程、物流工程等，下同。
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以上普通高等学校毕业证书(含在读应届毕业生)。

——具备下列条件之一者，可申报三级/高级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满10年。

（2）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格(职业技能等级)证书

后，累计从事本职业或相关职业工作满4年。

（3）取得符合专业对应关系的初级职称(专业技术人员职业资格)后，累计

从事本职业或相关职业工作满1年。

（4）取得本专业或相关专业的技工院校高级工班及以上毕业证书(含在读

应届毕业生)。

（5）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格(职业技能等级)证书，

并取得高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或相关专业毕业证书(含

在读应届毕业生)

（6）取得经评估论证的高等职业学校、专科及以上普通高等学校本专业或

相关专业的毕业证书(含在读应届毕业生)。

——具备下列条件之一者，可申报二级/技师：

（1）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格(职业技能等级)证书

后，累计从事本职业或相关职业工作满5年。

（2）取得符合专业对应关系的初级职称(专业技术人员职业资格)后，累计

从事本职业或相关职业工作满5年，并在取得本职业或相关职业三级/高级工职

业资格(职业技能等级)证书后，从事本职业或相关职业工作满1年。

（3）取得符合专业对应关系的中级职称(专业技术人员职业资格)后，累计

从事本职业或相关职业工作满1年。

（4）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格(职业技能等级)证书的

高级技工学校、技师学院毕业生，累计从事本职业或相关职业工作满2年。

（5）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格(职业技能等级)证书满2

年的技师学院预备技师班、技师班学生。

——具备下列条件之一者，可申报一级/高级技师：

（1）取得本职业或相关职业二级/技师职业资格(职业技能等级)证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满5年。
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（2）取得符合专业对应关系的中级职称后，累计从事本职业或相关职业工

作满5年，并在取得本职业或相关职业二级/技师职业资格(职业技能等级)证书

后，从事本职业或相关职业工作满1年。

（3）取得符合专业对应关系的高级职称(专业技术人员职业资格)后，累计

从事本职业或相关职业工作满1年。

1.9.2 评价方式

分为理论知识考试、操作技能考核以及综合评审的方法和形式。

理论知识考试以闭卷笔试、机考等方式为主，主要考核从业人员从事本职

业应掌握的基本要求和相关知识要求；操作技能考核主要采用现场实际操作、

模拟操作等方式进行，主要考核从业人员从事本职业应具备的技能水平；综合

评审主要针对技师和高级技师，采取审阅申报材料、答辩等方式进行全面评议

和审查。

理论知识考试、操作技能考核和综合评审均实行百分制，成绩皆达 60 分

（含）以上者为合格。

1.9.3 监考人员、考评人员与考生配比

理论知识考试中的监考人员与考生配比不低于 1:15，且每个考场不少于 2

名监考人员；操作技能考核中的考评人员与考生配比不低于 1:5，且考评人员

为 3 人（含）以上单数；综合评审委员为 3 人（含）以上单数。

1.9.4 评价时长

理论知识考试时间不少于 90 分钟；操作技能考核时间：四级/中级工和三

级/高级工不少于 120 分钟；二级/技师和一级/高级技师不少于 150 分钟；综合

评审时间不少于 30 分钟。

1.9.5 评价场所设备

理论知识考试在标准教室进行；操作技能考核在具有必备的机电设备和维

修维护所需的设备、工具、仪器仪表等，以及通风条件良好、光线充足、安全

措施完善、水电气设施配置齐全的实训室或生产车间进行；综合评审在配备必

要设备的场所进行。
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2.基本要求

2.1 职业道德

2.1.1 职业道德基本知识

2.1.2 职业守则

（1） 爱岗敬业，忠于职守。

（2） 遵纪守法，规范操作。

（3） 团结协作，精益求精。

（4） 勤奋好学，文明作业。

（5） 安全生产，保护环境。

2.2 基础知识

2.2.1 机械基础知识

（1） 机械识图知识。

（2） 金属材料与机械结构基础知识。

（3） 机械加工基础知识。

（4） 液压与气动基础知识。

（5） 机械装配工艺基础知识。

（6） 几何量测量基础知识。

（7） 机械故障诊断与排除基础知识。

2.2.2 电气基础知识

（1） 电气识图知识。

（2） 电工技术基础知识。

（3） 电气传动与控制基础知识。

（4） 电气装配工艺基础知识。

（5） 可编程控制器基础知识。

（6） 电气故障诊断与排除基础知识。

2.2.3 仪器仪表及传感器知识

（1） 仪器仪表及传感器分类知识。

（2） 仪器仪表及传感器构成及原理基础知识。

（3） 仪器仪表及传感器性能特点基础知识。

（4） 仪器仪表及传感器应用装调知识。
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（5） 测量数据处理基础知识。

（6） 仪器仪表及传感器故障诊断与排除基础知识。

（7） 仪器仪表及传感器使用、维护保养知识。

2.2.4 信息集成与故障诊断知识

（1） 测控系统信息集成基础知识。

（2） 大数据分析技术基础知识。

（3） 机电设备系统故障诊断方法基础知识。

（4） 运行状态可视分析与故障智能预测基础知识。

（5） 基于增强现实的维修维护基础知识。

2.2.5 设备管理知识

（1） 现代设备管理基础知识。

（2） 设备管理信息系统基础知识。

（3） 维修维护常用量具、工具、仪器仪表使用知识。

2.2.6 安全与环保知识

（1） 安全操作规程。

（2） 消防安全知识。

（3） 安全防护知识。

（4） 应急处置知识。

（5） 节能和环保知识。

2.2.7 相关法律、法规知识

（1） 《中华人民共和国民法典》相关知识。

（2） 《中华人民共和国劳动合同法》相关知识。

（3） 《中华人民共和国安全生产法》相关知识。

（4） 《中华人民共和国环境保护法》相关知识。

（5） 《中华人民共和国劳动法》相关知识。

（6） 《中华人民共和国产品质量法》相关知识。

（7） 《中华人民共和国消防法》相关知识。

（8） 《中华人民共和国保密法》相关知识。

（9） 《中华人民共和国特种设备安全法》相关知识。

https://www.baidu.com/s?rsv_idx=1&tn=62095104_23_oem_dg&wd=%E3%80%8A%E4%B8%AD%E5%8D%8E%E4%BA%BA%E6%B0%91%E5%85%B1%E5%92%8C%E5%9B%BD%E6%B0%91%E6%B3%95%E5%85%B8%E3%80%8B&fenlei=256&usm=3&ie=utf-8&rsv_pq=b307f6d7001b745b&oq=%E6%B0%91%E6%B3%95%E5%85%B8%E5%AE%9E%E6%96%BD%E6%97%B6%E9%97%B4&rsv_t=406dVTwcDN6qA3Ks2jH2jKDq%2BviYhRUw07gkEkdUEac2xtc79b59plvRUQIvHHOgQdqqjEU%2B1dJt&sa=re_dqa_zy&icon=1
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3.工作要求

本标准对四级/中级工、三级/高级工、二级/技师和一级/高级技师的技能

要求和相关知识要求依次递进，高级别涵盖低级别的要求。

3.1 四级/中级工

职业
功能

工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

工
作
准
备

1.1 工
艺准备

1.1.1 能识读机电设备日常、间
接预防性保养维护管理文件

1.1.2 能识读机、电、仪④零部件
原理框图、检修图纸、检修文件

1.1.3 能确认检修环境、条件和
安全防护要求

1.1.1 机电设备日常、间接预防
性保养维护管理文件识读方法

1.1.2 机、电、仪零部件原理框
图、检修图纸、检修文件识读方
法

1.1.3 检修环境、条件及机电安
全防护的要求

1.2 设
备工具准
备

1.2.1 能准备机、电、仪零部件
保养维护、检修的工具、装夹具

1.2.2 能准备机、电、仪零部件
检修所需的量具、仪器仪表

1.2.1 机、电、仪零部件检修所
需量具、仪器仪表选择方法

2.

保
养
维
护

2.1 设
备保养

2.1.1 能清洁传动机构零部件
2.1.2 能给运动副加油
2.1.3 能用简易诊断法检查判断

油量、油质、润滑、漏油、异音等
情况

2.1.4 能用简易诊断法检查指示
仪表与安全防护装置

2.1.1 机电设备日常保养和间接
预防性保养的机、电、仪工艺规
范

2.2 设
备维护

2.2.1 能调整传动机构的零部
件，清除活动面毛刺

2.2.2 能疏通管路，排除泄漏与
故障隐患和异常

2.2.3 能调节指示仪表与安全防
护装置

2.2.1 机电设备日常维护和间接
预防性维护的机、电、仪工艺规
范

3.

设
备
检
修

3.1 零
部件检修

3.1.1 能使用量具、仪器仪表等
诊断机、电、仪零部件损坏或缺
陷，并提出检修建议

3.1.2 能使用装夹具、工具等检
修或更换零部件

3.1.1 机、电、仪零部件常见缺
陷检修要求

3.1.2 零部件级检修建议制定方
法

3.2 运
行测试

3.2.1 能使用量具、仪器仪表等
测试检修后的零部件

3.2.2 能分析判断测试结果

3.2.1 机电设备零部件运行测试
方法

3.2.2 机电设备零部件运行测试
结果判断方法

3.3 检 3.3.1 能填写机电设备零部件检 3.3.1 机电设备零部件检修工作

④ 本文“机、电、仪”为“机械（含液压、气动）、电气（含软件系统）、仪器仪表（含传

感器）”的简称。
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修记录填
写

修工作单
3.3.2 能记录机电设备零部件损

坏或缺陷所采取的措施
3.3.3 能填写零部件更换记录
3.3.4 能填写零部件检修后的运

行测试结果

单填写方法
3.3.2 机电设备零部件检修纪录

填写方法
3.3.3 零部件检修后运行测试结

果填写方法

3.3 三级/高级工

职业
功能

工作内容 技能要求 相关知识要求

1.工
作准
备

1.1 工艺准
备

1.1.1 能识读机电设备检修
式、规范化保养维护管理文件

1.1.2 能识读机、电、仪单元
模块原理框图、检修图纸、检
修文件

1.1.1 机电设备检修式、规
范化保养维护管理文件识读
方法

1.1.2 机、电、仪单元模块
原理框图、检修图纸、检修
文件识读方法

1.2 设备工
具准备

1.2.1 能准备机、电、仪单元
模块保养维护的工具、装夹具

1.2.2 能准备机、电、仪单元
模块检修的量具、仪器仪表

1.2.1 机、电、仪单元模块
检修的量具、仪器仪表选择
方法

2. 保
2.1 设备保

养
2.1.1 能对润滑部位清洗换油
2.1.2 能用仪器仪表检查、判

2.1.1 机电设备检修式保养
和规范化保养的机、电、仪
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养维
护

断设备的噪音、温升、油压等
2.1.3 能用仪器仪表检查、判

断设备绝缘电阻、耐压等

工艺规范

2.2 设备维
护

2.2.1 能更换设备易损、劣化件
2.2.2 能调整设备安装水平及精
度
2.2.3 能校验仪表、恢复安全装
置

2.2.1 机电设备检修式维护
和规范化维护的机、电、仪
工艺规范

3.设
备检
修

3.1 单元模
块检修

3.1.1 能使用量具、仪器仪表
等诊断机、电、仪单元模块故
障

3.1.2 能根据单元模块故障情
况提出检修建议

3.1.3 能使用装夹具、工具等
修复单元模块故障

3.1.1 机、电、仪单元模块
检修方法

3.1.2 单元模块级检修建议
制定方法

3.2 运行测
试

3.2.1 能使用量具、仪器仪表
等测试检修后的单元模块

3.2.2 能分析、判断测试结果

3.2.1 机电设备单元模块运
行测试方法

3.2.2 机电设备单元模块运
行测试结果判断方法

3.3 检修记
录填写

3.3.1 能填写机电设备单元模
块检修工作单

3.3.2 能记录机电设备单元模
块故障及采取措施

3.3.3 能填写单元模块更换记
录

3.3.4 能填写单元模块检修后
的运行测试结果

3.3.1 机电设备单元模块检
修工作单填写方法

3.3.2 机电设备单元模块检
修纪录填写方法

3.3.3 单元模块检修后运行
测试结果填写方法
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3.4 二级/技师

职业
功能

工作内容 技能要求 相关知识要求

1.工
作准
备

1.1 工艺准备

1.1.1 能识读机电设备整机
原理框图、检修图纸

1.1.2 能构建机电设备故障
树模型图

1.1.3 能编制机电设备保养
维护、检修管理文件

1.1.4 能编制机电设备保养
维护、检修工艺文件

1.1.1 机电设备系统原理框
图、检修图纸识读方法

1.1.2 故障树分析、符号表示
及绘制方法

1.1.3 机电设备保养维护、检
修管理文件编制方法

1.1.4 机电设备保养维护、检
修工艺文件编制方法

1.2 设备工具
准备

1.2.1 能准备机电设备整机
保养维护、检修的工具、装
夹具

1.2.2 能准备机电设备整机
检修的量具、仪器仪表

1.2.1 机电设备整机检修设备
的量具、仪器仪表选择方法

2.设
备检
修

2.1 整机检修

2.1.1 能现场使用仪器仪
表、测试软件系统等，采用
振动、油液等现场或远程分
析方法诊断整机的系统故
障，并判断故障原因

2.1.2 能根据整机故障情况
提出检修建议

2.1.3 能使用装夹具、工
具、软件等检修整机并排除
故障

2.1.1 机电设备整机故障检修
和排除方法

2.1.2 机电设备整机检修建议
制定方法

2.2 运行测试

2.2.1 能使用仪器仪表、软
件系统等测试检修后机电设
备整机

2.2.2 能分析、判断整机运
行测试结果

2.2.1 机电设备整机运行测试
方法

2.2.2 机电设备整机运行测试
结果分析判断方法

2.3 检修记录 2.3.1 能记录并编制机电设 2.3.1 机电设备整机检修工作
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分析 备整机检修工作单
2.3.2 能分析机电设备整机

故障
2.3.3 能制订机电设备维修

方案

单记录与编制方法
2.3.2 机电设备维修方案制定

方法

3.调
试优
化

3.1 测试运维
系统安装

3.1.1 能安装机电设备测试
与可靠性维护的硬件

3.1.2 能安装机电设备测试
与可靠性维护的软件

3.1.1 机电设备测试与可靠性
维护的软硬件安装方法

3.2 设备性能
调试

3.2.1 能使用工具、仪器仪
表调试机电设备整机性能参
数

3.2.2 能使用测试运维软件
调试机电设备整机性能参数

3.2.1 整机性能参数的硬件、
软件调整方法

3.3 设备性能
优化

3.3.1 能使用工具、仪器仪
表优化机电设备整机性能参
数

3.3.2 能使用测试运维软件
优化机电设备整机性能参数

3.3.1 整机性能参数的硬件、
软件优化方法

4.指
导培
训

4.1 指导

4.1.1 能审核测试结果记录
4.1.2 能指导三级/高级工

及以下级别人员保养维护、
检修机电设备

4.1.1 测试结果记录要求及审
核办法

4.2 培训

4.2.1 能开展机电设备基础
理论知识培训

4.2.2 能开展机电设备维修
相关操作规程和标准培训

4.2.3 能撰写技术总结及论
文

4.2.1 理论教学方法
4.2.2 培训计划、教案的编写

方法
4.2.3 技术总结及论文撰写要

求

3.5 一级/高级技师

职业
功能

工作内容 技能要求 相关知识要求

1. 工 1.1 文件审定 1.1.1 能审定机电设备保养 1.1.1 机电设备保养维护、检
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作准
备

维护、检修管理文件
1.1.2 能审定机电设备保养

维护、检修工艺文件

修管理文件审定方法
1.1.2 机电设备保养维护、检

修工艺文件审定方法

1.2 设备工具
设计

1.2.1 能设计机电设备维修
所需的专用装夹具

1.2.2 能设计机电设备维修
所需的专用工具

1.2.1 机电设备维修装夹具设
计方法

1.2.2 机电设备维修工具设计
方法

2.调
试优
化

2.1 大数据采
集和监控

2.1.1 能获取、预处理机电
设备数据

2.1.2 能应用大数据监控机
电设备

2.1.1 机电设备工业大数据采
集知识

2.1.2 机电设备工业大数据监
控要求和可视化方法

2.2 设备运行
状态评估

2.2.1 能评估机电设备运行
效率

2.2.2 能分析评估机电设备
运行状态

2.2.3 能审核机电设备维
修、维护方案

2.2.1 机电设备运行效率评估
方法

2.2.2 机电设备运行状态评估
方法

2.2.3 机电设备维修、维护方
案审核要求

2.3 设备改造

2.3.1 能根据机电设备状态
和应用要求，提出改造方案

2.3.2 能结合改造方案实施
机电设备改造

2.3.3 能测试与评估机电设
备改造结果

2.3.1 机电设备实施改造要求
2.3.2 机电设备改造后评估方

法

3.指
导培
训

3.1 指导

3.1.1 能指导二级人员维修
机电设备

3.1.2 能组织实施机电设备
维修方案

3.1.1 机电设备维修组织管理
要求

3.1.2 机电设备组织实施管理
办法

3.2 培训

3.2.1 能编写培训讲义、教
材

3.2.2 能开展专业技术、新
技术培训

3.2.1 培训讲义、教材编写方
法

3.2.2 新技术培训要求

4.权重表

4.1 理论知识权重表

技能等级

项目
四级/中级工

（%）

三级/高级工

（%）

二级/技师

（%）

一级/高级技师

（%）

基本

要求

职业道德 5 5 5 5

基础知识 25 15 10 5

相关 工作准备 20 20 20 20
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知识

要求

保养维护 20 30 — —

设备检修 30 30 25 —

调试优化 — — 30 45

指导培训 — — 10 25

合

计
100 100 100 100
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4.2 技能要求权重表

技能等级

项目

四级/中级工

（%）

三级/高级工

（%）

二级/技师

（%）

一级/高级技师

（%）

技能

要求

工作准备 30 25 20 20

保养维护 30 35 — —

设备检修 40 40 30 —

调试优化 — — 35 50

指导培训 — — 15 30

合

计
100 100 100 100
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