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烟机设备机械修理工

国家职业标准

（征求意见稿）

1 职业概况

1.1 职业（工种）名称

烟机设备机械修理工
①

1.2 职业编码

6-03-03-03

1.3 职业定义

使用工具、夹具、量具、仪器仪表及诊断检测设备进行烟机设备机械部分安装、

维护和修理的人员。

1.4 职业技能等级

本职业（工种）共设五个等级，分别为：五级/初级工、四级/中级工、三级/高

级工、二级/技师、一级/高级技师。

1.5 职业环境条件

室内、常温、少量粉尘。

1.6 职业能力特征

具有语言文字表达能力和计算能力；感官正常、肢体灵活、动作协调。

1.7 普通受教育程度

初中毕业（或同等学力）。

1.8 职业培训要求

1.8.1 培训参考时长

五级/初级工不少于 240 个标准学时；四级/中级工不少于 220 个标准学时；三

级/高级工不少于 200 个标准学时；二级/技师不少于 180 个标准学时；一级/高级技

①
本职业包含烟叶制丝设备机械修理工、卷烟卷接设备机械修理工、卷烟封装设备机械修理工、滤棒成型设备机

械修理工、打叶复烤设备机械修理工5个工种。
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师不少于 160 个标准学时。

1.8.2 培训教师

培训五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工的教师应具有本职业修理二级/

技师及以上职业技能等级或相关专业中级及以上专业技术人员职业资格；培训二级

/技师的教师应具有本职业一级/高级技师职业资格（技能等级）证书或相关专业高

级专业技术人员职业资格或具有本职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证书 2

年以上；培训一级/高级技师的教师应具有本职业一级/高级技师职业资格（职业技

能等级）证书 2年以上或相关专业高级专业技术人员职业资格 2年以上。

1.8.3 培训场所设备

要求具有足够空间、照明度的厂房或场地，本职业工作内容所需的专业设备、

辅助设备及相对应的工量具，标准理论教室配备电脑、投影仪等必要设备。

1.9 职业技能评价要求

1.9.1 申报条件

具备以下条件之一者，可申报五级/初级工：

（1）年满 16 周岁，拟从事本职业或相关职业
②
工作。

（2）年满 16 周岁，从事本职业或相关职业工作。

具备以下条件之一者，可申报四级/中级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 5年。

（2）取得本职业或相关职业五级/初级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 3年。

（3）取得本专业或相关专业
③
的技工院校或中等以上职业院校、专科及以上普

通高等学校毕业证书（含在读应届毕业生）。

具备以下条件之一者，可申报三级/高级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 10 年。

②
“相关职业”为职业分类大典 2022 版中机修钳工等。

③
“相关专业”为2023版职业信息与教育培训项目（专业）信息对应指引中机械设备维修、机电一体化技术等。
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（2）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 4年。

（3）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累计从

事本职业或相关职业工作满 1年。

（4）取得本专业或相关专业的技工院校高级工班以上毕业证书（含在读应届毕

业生）。

（5）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书，并

取得高等职业学校、专科以上普通高等学校本专业或相关专业毕业证书（含在读应

届毕业生）。

（6）取得经评估论证的高等职业学校、专科以上普通高等学校本专业或相关专

业的毕业证书（含在读应届毕业生）。

具备以下条件之一者，可申报二级/技师：

（1）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书后，

累计从事本职业或相关职业工作满 5年。

（2）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累计从

事本职业或相关职业工作满 5 年，并在取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格

（职业技能等级）证书后，从事本职业或相关职业工作满 1年。

（3）取得符合专业对应关系的中级职称（专业技术人员职业资格）后，累计从

事本职业或相关职业工作满 1年。

（4）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书的高

级技工学校、技师学院毕业生，累计从事本职业或相关职业工作满 2年。

（5）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书满 2

年的技师学院预备技师班、技师班学生。

具备以下条件之一者，可申报一级/高级技师：

（1）取得本职业或相关职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证书后，累

计从事本职业或相关职业工作满 5年。
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（2）取得符合专业对应关系的中级职称（专业技术人员职业资格）后，累计从

事本职业或相关职业工作满 5 年，并在取得本职业或相关职业二级/技师职业资格（

职业技能等级）证书后，从事本职业或相关职业工作满 1年。

（3）取得符合专业对应关系的高级职称（专业技术人员职业资格）后，累计从

事本职业或相关职业工作满 1年。

1.9.2 评价方式

五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、二级/技师、一级/高级技师评价方

式分为理论知识考试、操作技能考核和综合评审等方式。理论知识考试采用纸笔、

机考等方式，操作技能考核采用现场实践操作、模拟和答辩等方式。理论知识考试

和操作技能考核均实行百分制，成绩皆达 60 分（含）以上者为合格。

1.9.3 监考人员、考评人员与考生配比

理论知识考试中的监考人员与考生配比不低于 1:15，且每个考场不少于 2 名监

考人员；操作技能考核中的考评人员与考生配比不低于 1:10，且考评人员为 3 人（

含）以上单数；综合评审委员为 3人（含）以上单数。

1.9.4 评价时长

理论知识考试时间不少于90分钟；操作技能考核时间不少于60分钟；综合评审

时间不少于20分钟。

1.9.5 评价场所设备

理论知识考试需要标准教室；操作技能考核具有足够空间、设备、工量具；评

价场所和设施可根据考核内容需求进行配置。
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2 基本要求

2.1 职业道德

2.1.1 职业道德基本知识

2.1.2 职业守则

（1）遵纪守法，诚实守信。

（2）爱岗敬业，忠诚事业。

（3）尊重客户，热情服务。

（4）以人为本，团结互助。

（5）潜心做事，奉献社会。

2.2 基础知识

2.2.1 机械基础

（1）机械基础知识。

（2）机械制图基础知识。

（3）液压与气压传动基础知识。

（4）钳工与装配技术基础知识。

（5）设备润滑基础知识。

2.2.2 电气技术基础知识

（1）自动控制系统。

（2）常用电工工具及仪表。

（3）常用电气设备。

（4）传感器基础。

（5）电气控制电路基础。

2.2.3 质量管理基本知识

（1）质量管理基本概念。

（2）过程控制与质量改进基础知识。

（3）《卷烟》国家标准简介。

2.2.4 安全生产知识
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（1）安全生产概述。

（2）机械电气安全技术。

（3）防火防爆安全技术。

（4）职业病危害及防护措施。

2.2.5 卷烟生产设备基础知识

（1）打叶复烤设备基础知识。

（2）烟叶制丝设备基础知识。

（3）卷烟卷接设备基础知识。

（4）卷烟封装设备基础知识。

（5）滤棒成型设备基础知识。

2.2.6 相关法律法规知识

（1）《中华人民共和国劳动法》相关知识。

（2）《中华人民共和国劳动合同法》相关知识。

（3）《中华人民共和国安全生产法》相关知识。

（4）《中华人民共和国网络安全法》相关知识。

（5）《中华人民共和国环境保护法》相关知识。

（6）《中华人民共和国产品质量法》相关知识。

（7）《中华人民共和国烟草专卖法》相关知识。

（8）《危险化学品安全管理条例》相关知识。

（9）《中华人民共和国烟草专卖法实施条例》相关知识。

http://doc.itfensi.com/hxlr
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3 工作要求

本标准对五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、二级/技师、一级/高级

技师的技能要求和相关知识要求依次递进，高级别涵盖低级别的要求。

本职业（工种）共设 5 个职业方向：烟叶制丝设备机械修理工、卷烟卷接设备

机械修理工、卷烟封装设备机械修理工、滤棒成型设备机械修理工、打叶复烤设备

机械修理工，分别标注为 A、B、C、D、E，有标注的为单独考核项，无标注的为共

同考核项。

3.1五级/初级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.
钳

工

作

业

1.1编制加

工工艺

1.1.1 能根据单一工件加工要求

编制加工工艺

1.1.2能根据要求选择工、量具

1.1.1单一工件加工工艺编制要求

1.1.2钳工工具与设备选用知识（

划线、锉削、锯割、钻孔）

1.2工件加

工

1.2.1能使用工、量具划线

1.2.2 能对工件进行锯割、锉削

、钻孔操作

1.2.3能用量具对工件进行测量

1.2.1划线、锉削、锯割、钻孔操

作技术要求

1.2.2游标卡尺、高度游标尺操作

技术要求

2.
维

修

准

备

2.1工艺文

件准备

2.1.1能绘制工艺流程方框图

2.1.2能识读烟机设备结构简图

2.1.3能识读工艺、安全技术规

程

2.1.4能识读仪表、电器、计量

器具等说明书

2.1.5能识记应急撤离路线图

2.1.1工艺流程方框图绘制知识

2.1.2设备结构简图识读知识

2.1.3工艺技术规程、安全技术规

程和操作法识读知识

2.1.4仪表、电器、计量器具使用

知识

2.1.5应急撤离路线图识读知识

2.2防护用

品准备

2.2.1能使用劳动防护用品

2.2.2能识别劳动防护用品有效

性

2.2.1劳动防护用品使用知识

2.2.2劳动防护用品保养知识
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3.
设

备

维

修

3.1烟叶制

丝回潮设备

机械维修（A
）

3.1.1能点检、润滑烟叶制丝回

潮设备3.1.2能更换烟叶制丝回潮设

备密封件

3.1.1回潮的作用

3.1.2烟叶制丝回潮设备结构、功

能

3.1.3烟叶制丝回潮设备点检、润

滑方法

3.1.4烟叶制丝回潮设备密封件更

换方法

3.2烟叶制

丝切丝设备

机械维修（A
）

3.2.1能点检、润滑烟叶制丝切

丝设备

3.2.2能更换烟叶制丝设备砂轮

、刀片

3.2.3能调整烟叶制丝设备传动

机构张紧装置

3.2.4能分析排除烟叶制丝切丝

设备磨刀器故障

3.2.5能分析排除烟叶制丝切丝

设备启动故障

3.2.1切丝的作用

3.2.2烟叶切丝设备结构及功能

3.2.3烟叶切丝设备点检、润滑方

法

3.2.4烟叶制丝设备砂轮、刀片更

换方法

3.2.5烟叶制丝设备传动机构张紧

装置调整方法

3.2.6烟叶制丝切丝设备磨刀器故

障分析与排除方法

3.2.7烟叶制丝切丝设备启动故障

分析与排除方法

3.3烟叶制

丝干燥设备

机械维修（A
）

3.3.1能点检、润滑烟叶制丝干

燥设备方法

3.3.2能更换烟叶制丝干燥设备

密封件

3.3.1干燥的作用

3.3.2烟叶干燥设备结构、功能

3.3.3烟叶干燥设备点检、润滑方

法

3.3.4烟叶制丝干燥设备密封件结

构、功能及更换方法

3.4烟叶制

丝其它设备

机械维修（A
）

3.4.1能点检、润滑烟叶制丝其

它设备

3.4.2能分析排除烟叶制丝辅联

设备运行故障

3.4.3能分析排除烟叶制丝储存

设备运行故障

3.4.1烟叶其它设备结构、功能

3.4.2烟叶其它设备点检、润滑方

法

3.4.3烟叶制丝辅联设备运行故障

分析与排除方法

3.4.4烟叶制丝储存设备运行故障

分析与排除方法

3.5卷烟机

维修（B）

3.5.1能更换辊钉、辊（导轮）

、分切圆切刀等

3.5.2能调整剔梗量、涂胶量、

供墨量等

3.5.3能拆装调整烟丝供给装置

的针板、打条器、主电机传动带等

3.5.4能判断排除烟丝堵塞、卷

烟纸供给、联锁失效等故障

3.5.5能判断分析烟支切口、圆

周等质量缺陷

3.5.1辊钉、辊（导轮）、分切圆

切刀等更换方法

3.5.2剔梗量、涂胶量、供墨量等

调整方法

3.5.3烟丝供给装置的针板、打条

器、主电机传动带等拆装调整方法

3.5.4烟丝堵塞、卷烟纸供给、联

锁开关等故障分析及排除方法

3.5.5烟支切口、圆周、外观等质

量缺陷等判断排除方法
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3.6滤嘴接

装维修（B）

3.6.1能更换切刀、导轮、烟支

输出传送带等

3.6.2能调整鼓轮、磨刀砂轮、

导轨等

3.6.3能拆装调整供胶泵、控胶

辊组件、检测帽等

3.6.4能判断排除物料（滤嘴、

烟支等）传送、电气检测等故障

3.6.5能判断分析滤嘴烟支外观

质量缺陷

3.6.1切刀、导轮、烟支输出传送

带等更换方法

3.6.2鼓轮、磨刀砂轮、导轨等调

整技术要求

3.6.3供胶装置、检测帽等拆装调

整技术要求

3.6.4物料传送、电气检测等故障

判断排除方法

3.6.5产品质量标准及滤嘴烟外观

质量缺陷判断排除方法

3.7卷烟封

装主机设备

维修（C）

3.7.1能保养主机的负压系统

3.7.2能更换主机非调整的易损

件

3.7.3能调整烟库部位、小盒商

标纸纸库装置、封签纸库装置、小

盒商标纸吸取装置、输送带和传动

带部位

3.7.4 能排除小盒商标纸吸取的

故障

3.7.5 能排除内衬纸、内框纸输

送堵塞故障

3.7.6能排除烟包输出堵塞故障

3.7.7能排除主机安全防护连锁

故障

3.7.1主机负压系统的组成、工作

原理及保养要求

3.7.2主机非调整易损件的作用及

更换步骤

3.7.3烟库部位、小盒商标纸纸库

、封签纸库装置，小盒商标纸吸取

装置的调整要求

3.7.4小盒热封装置、输送带和传

动带的调整要求

3.7.5小盒商标纸吸取故障的原因

3.7.6内衬纸、内框纸输送堵塞故

障的原因

3.7.7烟包输出堵塞故障的原因

3.7.8安全防护连锁故障原因

3.8卷烟封

装辅机设备

维修（C）

3.8.1能保养辅机的负压系统

3.8.2能更换辅机非调整的易损

件

3.8.3能调整条盒商标纸纸库装

置、上胶装置

3.8.4能调整拉带切刀、热封装

置位置、产品输出通道

3.8.5能排除原辅材料供给、包

裹成型部分故障

3.8.6能排除辅机安全防护连锁

故障

3.8.1辅机负压系统的组成和工作

原理

3.8.2辅机非调整易损件的作用和

更换步骤

3.8.3条盒商标纸纸库部位、上胶

装置的结构组成、功能和调整要求

3.8.4辅机拉带切刀的结构和调整

要求

3.8.5辅机热封装置的结构和位置

调整要求

3.8.6产品输出通道的结构和调整

要求

3.8.7辅机原辅材料供给、包裹成

型部分故障原因分析与排除

3.8.8辅机安全防护连锁故障原因

分析与排除
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3.9丝束开

松上胶设备

维修（D）

3.9.1能保养增塑剂施加等系统

3.9.2能设定调整增塑剂施加量

、预先剔出废品、干法取样数量、

丝束传递输出等工艺参数

3.9.3能拆装调整丝束输入输出

装置、辊压开松辊组、空气开松、

增塑剂施加等典型部件

3.9.4能分析排除丝束开松不良

、展幅不均、缠辊等故障

3.9.5能判断排除回转臂升降气

压控制和安全防护联锁等设备各类

故障

3.9.1丝束开松设备各系统的组成

、工作原理和保养要求

3.9.2丝束开松设备各系统工艺参

数设定调整方法和要求

3.9.3丝束输入输出装置、辊压开

松辊组、空气开松、增塑剂施加等

典型部件拆装调整方法和技术要求

3.9.4丝束开松不良、展幅不均、

缠辊等故障原因分析和排除方法

3.9.5回转臂升降气压控制、安全

防护联锁等设备各类故障判断和排

除方法

3.10 滤 棒

成型设备维

修（D）

3.10.1能润滑保养滤棒切割、质

量检测与控制等系统

3.10.2能设定校准滤棒质量、粘

合剂上胶量及温度等工艺参数

3.10.3能更换接收鼓轮负压盖板

、传送导轨毛刷、成形纸导纸辊轴

承等易损件

3.10.4能拆装调整布带传动装置

、断条器、磨刀装置、输出传送、

成形纸供给等典型部件

3.10.5能分析排除滤棒触头、爆

口和成形纸引起的滤棒翘边等质量

缺陷

3.10.6能判断排除成形纸断纸、

热胶上胶引起的跑条、断条器不能

断条等设备各类故障

3.10.7能判断排除温度检测、油

压检测、安全防护联锁等电气故障

3.10.1滤棒成型设备各系统的组

成、工作原理和保养要求

3.10.2滤棒成型设备各系统工艺

参数设定校准方法和要求

3.10.3接收鼓轮负压盖板、传送

导轨毛刷、成形纸导纸辊轴承等易

损件的更换方法

3.10.4布带传动装置、断条器、

磨刀装置、输出传送、成形纸供给

等典型部件拆装调整方法和技术要

求

3.10.5滤棒触头、爆口、成形纸

引起的滤棒翘边等质量缺陷原因分

析和排除方法

3.10.6成形纸断纸、热胶上胶引

起的跑条、断条器不能断条等设备

各类故障判断和排除方法

3.10.7温度检测、油压检测、安

全防护联锁等电气故障判断和排除

方法

3.11 滤 棒

加工及辅控

设备维修（D
）

3.11.1能清洁保养气动和风力等

系统

3.11.2能设定校准滤棒装盘数量

等参数

3.11.3能调整装盘设备空盘导轨

和盘阻挡器等典型部件

3.11.4能拆装调整装盘设备平整

机构

3.11.5能判断排除装盘设备无空

盘报警和料库料位检测等引起的设

备各类故障

3.11.1滤棒辅联辅控设备的组成

、工作原理和保养要求

3.11.2滤棒装盘数量等参数设定

校准方法和要求

3.11.3装盘设备空盘导轨、盘阻

挡器等组件的调整方法和技术要求

3.11.4装盘设备平整机构拆装调

整方法和技术要求

3.11.5装盘设备无空盘报警、料

库料位检测等引起的设备各类故障

判断和排除方法
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3.12 打 叶

复烤主机设

备维修（E）

3.12.1能点检真空回潮、热风润

叶、打叶复烤等设备

3.12.2能润滑真空回潮、热风润

叶、打叶复烤等设备

3.12.3能更换叶片（梗）复烤机

保温门密封

3.12.4能检查、更换油箱空气过

滤器

3.12.5能分析与排除真空回潮机

、切断设备、热风润叶机等配套设

备故障

3.12.6能分析与排除预压机纵向

导流调节板、捆扎机等调节机构故

障

3.12.1真空回潮、热风润叶、打

叶复烤等设备的组成、功能及维护

技术要求

3.12.2叶片（梗）复烤机保温门

密封的更换方法

3.12.3油箱空气过滤器的更换方

法

3.12.4真空回潮机、切断设备、

热风润叶机等配套设备故障排除方

法

3.12.5预压机纵向导流调节板、

捆扎机等调节机构故障排除方法

3.13 打 叶

复烤辅联设

备维修（E）

3.13.1能点检输送类辅联设备

3.13.2能润滑输送类辅联设备

3.13.3能点检异物检测、剔除设

备

3.13.4能润滑异物检测、剔除设

备

3.13.5能分析与排除压缩空气系

统、加料设备蒸汽系统常见故障

3.13.6能分析与排除输送类配套

装置、输送类辅联设备组件故障

3.13.7能更换输送类、压空系统

等设备配套组件

3.13.1输送类辅联设备维护技术

要求

3.13.2异物检测、剔除设备维护

技术要求

3.13.3压缩空气系统、加料设备

蒸汽系统常见故障排除方法

3.13.4输送类配套装置、辅联设

备组件故障排除方法

3.13.5输送类、压空系统等设备

配套组件的维修方法
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3.2 四级/中级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.
钳

工

作

业

1.1编 制 加

工工艺

1.1.1能编制直接镶配工件加工工

艺

1.1.2能选择直接镶配工件加所需

的工量具

1.1.1直接镶配工件加工工艺编制方

法

1.1.2钳工工量具与设备选用知识（

钻孔、铰孔、攻丝、套丝、錾削）

1.1.3测微量具、表类量具及量规的

选用知识

1.2工 件 加

工

1.2.1能使用工量具进行直接镶配

工件划线

1.2.2能对直接镶配工件进行铰孔

、攻丝等加工

1.2.3能使用量具测量直接镶配工

件

1.2.1直接镶配工件划线的操作方法

1.2.2直接镶配工件铰孔、攻丝等操

作方法

1.2.3测微量具、表类量具等使用要

求

2.
维

修

准

备

2.1工 艺 文

件准备

2.1.1能识读、绘制工艺流程图

2.1.2能识记工艺、安全等技术规

程和质量、环境、安全等管理体系

文件

2.1.3能识记危险源、应急处置方

案等

2.1.1工艺流程图绘制知识

2.1.2工艺、安全技术规程要求，质

量、安全等管理体系基础知识

2.1.3环境、安全等风险辨识及控制

知识

2.2防 护 用

品准备

2.2.1能对劳动防护用品的配置提

出建议

2.2.2能检查劳动防护用品的佩戴

和使用情况

2.2.3能检查应急物品使用情况

2.2.1职业病危害因素的特性及防护

知识

2.2.2职业健康管理知识

2.2.3应急物品使用知识

3.
设

备

维

修

3.1烟 叶 制

丝回潮设备机

械维修（A）

3.1.1能拆装调整烟叶制丝回潮设

备进出料装置

3.1.2能拆装调整烟叶制丝回潮设

备安全装置

3.1.3能分析排除烟叶制丝回潮设

备排潮系统故障

3.1.1烟叶制丝回潮设备进出料装置

结构、功能及拆装调整方法

3.1.2烟叶制丝回潮设备安全装置结

构、功能及拆装调整方法

3.1.3烟叶制丝回潮设备排潮系统故

障分析与排除方法

3.2烟 叶 制

丝切丝设备机

械维修（A）

3.2.1能拆装调整烟叶制丝切丝设

备喂料系统、除尘装置

3.2.2能拆装调整烟叶制丝切丝设

备砂轮磨刀器、刀门装置

3.2.3能更换烟叶制丝切丝设备铜

排链

3.2.4能分析排除烟叶制丝切丝设

备切割系统故障

3.2.1烟叶制丝切丝设备喂料系统和

除尘装置结构、功能及拆装调整方法

3.2.2烟叶制丝切丝设备砂轮磨刀器

、刀门装置结构、功能及拆装调整方

法

3.2.3烟叶制丝切丝设备铜排链结构

、功能及更换方法

3.2.4烟叶制丝切丝设备切割系统故

障分析与排除方法
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3.3烟 叶 制

丝干燥设备机

械维修（A）

3.3.1能拆装调整烟叶制丝干燥设

备进出料装置

3.3.2能拆装调整烟叶制丝干燥设

备安全装置

3.3.3能分析排除烟叶制丝干燥设

备排潮系统故障

3.3.1烟叶制丝干燥设备进出料装置

结构、功能及拆装调整方法

3.3.2烟叶制丝干燥设备安全装置结

构、功能及拆装调整方法

3.3.3烟叶制丝干燥设备排潮系统故

障分析与排除方法

3.4烟 叶 制

丝其它设备机

械维修（A）

3.4.1能拆装调整烟叶制丝辅联设

备

3.4.2能拆装调整烟叶制丝压梗、

存贮设备

3.4.3能分析排除烟叶制丝除杂、

解包、切片、压梗设备运行故障

3.4.1烟叶制丝辅联设备结构、功能

及拆装调整方法

3.4.2烟叶制丝压梗、存贮设备结构

、功能及拆装调整方法

3.4.3烟叶制丝除杂、解包、切片、

压梗设备运行故障分析与排除方法

3.5卷 烟 机

维修（B）

3.5.1能调整卷烟纸张力、抽吸槽

、烟条导管（扫描装置）、气动执

行装置的压力值等

3.5.2能拆装调整平准盘、烟枪部

件、卷烟机风机等

3.5.4能判断排除跑条、蜘蛛手掉

烟、压缩空气压力低等故障

3.5.1卷烟纸张力、抽吸槽、烟条导

管（扫描装置）、气动执行装置的压

力值等调整方法

3.5.2调整平准盘、烟枪部件、卷烟

机风机等拆装调整方法及要求

3.5.3跑条、蜘蛛手掉烟、压缩空气

压力低等故障判断排除方法

3.6滤 嘴 接

装维修（B）

3.6.1能调整接装纸张力、接装纸

切刀、浮圈、气动执行装置等

3.6.2能拆装调整切割装置、搓接

装置、风机叶轮等

3.6.3能判断排除切割、搓接等故

障

3.6.4能判断排除压缩空气压力低

故障

3.6.1接装纸张力、接装纸切刀、浮

圈、气动执行装置等调整技术要求

3.6.2切割装置、搓接装置、风机叶

轮等拆装调整技术要求

3.6.4切割、搓接等故障判断排除方

法

3.6.5压缩空气压力低故障判断排除

方法

3.7卷 烟 封

装主机设备维

修（C）

3.7.1能保养主机原辅材料供给系

统

3.7.2能更换常用主机易损件

3.7.3能调整主机原辅材料输送、

切割装置

3.7.4能分析、排除主机产品质量

检测装置故障

3.7.5能分析、排除主机剔除装置

故障

3.7.1主机原辅材料供给系统结构组

成、工作原理及保养要求

3.7.2主机易损件的更换及调整要求

3.7.3主机原辅材料输送、切割装置

工作原理及调整要求

3.7.4主机产品质量检测器的故障原

因

3.7.5主机剔除器的结构原理及故障

原因
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3.8卷 烟 封

装辅机设备维

修（C）

3.8.1能保养原辅材料供给系统

3.8.2能更换辅机易损件

3.8.3能调整小盒透明纸包装机烟

包进给装置

3.8.4能调整条盒商标纸输送装置

、折叠装置

3.8.5能调整透明纸输送、切割装

置、折叠装置

3.8.6能判断辅机产品质量检测装

置、剔除装置故障

3.8.1辅机原辅材料供给系统结构组

成、工作原理及保养要求

3.8.2辅机易损件的更换及调整要求

3.8.3小盒透明纸包装机烟包进给装

置的结构组成、工作原理及调整要求

3.8.4条盒商标纸输送装置、折叠装

置的调整要求

3.8.5透明纸输送、切割、折叠装置

的调整要求

3.8.6辅机产品质量检测器的故障原

因

3.8.7辅机剔除器的结构原理及故障

原因

3.9丝 束 开

松上胶设备维

修（D）

3.9.1能设定空气开松器风量、丝

束辊压开松各辊组压力、校准增塑

剂施加量等关键参数

3.9.2能拆装调整丝束辊压开松、

传递输出、增塑剂料位液位、流量

、压力等状态检测装置

3.9.3能拆装调整横臂回转、丝束

辊压开松、传递输出、增塑剂供给

等执行机构

3.9.4能维修丝束焊接钳

3.9.5能分析排除滤棒压降允差超

标等质量缺陷

3.9.6能判断排除增塑剂输送、流

量、压力检测报警、气缸引起的设

备各类故障

3.9.1丝束开松设备各系统的结构和

功能

3.9.2丝束开松设备各系统关键参数

设定校准方法和要求

3.9.3丝束辊压开松、传递输出、增

塑剂料位液位、流量、压力等状态检

测装置拆装调整方法和技术要求

3.9.4横臂回转、丝束辊压开松、传

递输出、增塑剂供给等执行机构拆装

调整方法和技术要求

3.9.5丝束焊接钳维修方法

3.9.6滤棒压降允差超标等质量缺陷

缺陷原因分析和排除方法

3.9.7增塑剂输送、流量、压力检测

装置报警、气缸引起的设备各类故障

判断和排除方法

3.10滤棒成

型设备维修（

D）

3.10.1能维护校准质量检测与控

制系统

3.10.2能设定调整成形纸拉力等

关键参数

3.10.3能拆装调整回转盘、烟枪

入口舌、滤棒切割支撑传递等典型

部件

3.10.4能拆装调整粘合剂供给和

滤棒输出传递系统

3.10.5能分析排除搭口粘合引起

的滤棒爆口、布带盘引起的长度超

标、滤棒圆周超标等质量缺陷

3.10.6能判断排除烟枪引起的跑

条、滤棒输出掉棒、堵塞和排除原

辅材料剩余量、离合器的检测等设

备各类故障

3.10.1滤棒成型设备各系统的结构

和功能

3.10.2质量检测与控制系统维护校

准方法和要求

3.10.3滤棒成型设备各系统关键参

数设定调整方法和要求

3.10.4回转盘、烟枪入口舌、滤棒

切割支撑传递等典型部件拆装调整方

法和技术要求

3.10.5粘合剂供给和滤棒输出传递

系统拆装调整方法和技术要求

3.10.6搭口粘合引起的滤棒爆口、

布带盘引起的长度超标、滤棒圆周超

标等质量缺陷原因分析和排除方法

3.10.7烟枪引起的跑条、滤棒输出

掉棒、堵塞和排除原辅材料剩余量、

离合器的检测等设备各类故障判断和

排除方法
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3.11滤棒加

工及辅控设备

维修（D）

3.11.1能拆装保养气动和润滑系

统

3.11.2能拆装调整装盘设备填充

装置、满烟盘输送等典型部件

3.11.3能判断排除润滑油压、装

盘设备卡盘、空盘不到位、满盘输

送等故障

3.11.4能判断排除气压检测装置

等设备各类故障

3.11.1滤棒辅联辅控设备的结构和

功能

3.11.2气动、润滑等系统拆装保养

方法和技术要求

3.11.3装盘设备填充装置、满烟盘

输送等典型部件拆装调整方法和技术

要求

3.11.4装盘设备卡盘、空盘不到位

、满盘输送等故障判断和排除方法

3.11.5气压检测装置等设备各类故

障判断和排除方法

3.12打叶复

烤主机设备维

修（E）

3.12.1能分析与排除真空回潮机

加温加湿系统、除杂设备剔除系统

、热风润叶机蒸汽系统等系统故障

3.12.2能分析与排除切断设备、

风机、碎片干燥机等设备运行故障

3.12.3能分析与排除打叶机组、

叶片（梗）复烤机、预压打包机组

配套设备传动机构故障

3.12.4能维修预处理回潮设备的

增湿、热风循环、排潮等系统

3.12.5能进行真空回潮机保真空

试验

3.12.6能更换调整切断机、打叶

机组、热风润叶等设备组件

3.12.1真空回潮机加温加湿系统、

除杂设备剔除系统、热风润叶机蒸汽

系统等系统故障分析与排除方法

3.12.2切断设备、风机、碎片干燥

机运行故障分析与排除方法

3.12.3打叶机组、叶片（梗）复烤

机、预压打包机组配套设备故障分析

与排除方法

3.12.4预处理回潮设备的增湿、热

风循环、排潮等系统的结构及维修方

法

3.12.5真空回潮机保真空试验的方

法

3.12.6切断机、打叶机组、热风润

叶等设备组件的结构及维修调整方法

3.13打叶复

烤辅联设备维

修（E）

3.13.1能分析与排除气动执行器

故障3.13.2能更换、调整输送类辅联

设备传动机构

3.13.3能维修、调整除杂配套设

备

3.13.4能更换、调整水、汽、气

管路阀件

3.13.1气动执行器故障排除方法

3.13.2输送类辅联设备传动机构维

修、调整方法

3.13.3除杂配套设备维修、调整方

法

3.13.4水、汽、气管路阀件更换、

调整方法
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3.3三级/高级工

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.
钳

工

作

业

1.1编制加

工工艺

1.1.1能编制间接镶配工件加工工

艺

1.1.2能选择间接镶配工件加工所

需工、量具

1.1.1间接镶配工件工艺编制要求

1.1.2间接镶配工件测量工具选用

知识

1.2工件加

工

1.2.1能使用工、量具进行间接镶

配工件划线

1.2.2能使用钳工工具加工间接镶

配工件

1.2.3能使用量具测量间接镶配工

件

1.2.1间接镶配工件的划线操作方

法

1.2.2间接镶配工件的加工方法

1.2.3间接镶配工件的测量方法

2.
维

修

准

备

2.1工艺文

件准备

2.1.1能绘制带控制点的工艺流程

图

2.1.2能绘制烟机设备结构简图

2.1.3能识读工艺联锁图

2.1.1带控制点的工艺流程图绘制

知识

2.1.2烟机设备结构简图绘制知识

2.1.3工艺联锁图识读知识

2.2防护用

品准备

2.2.1能使用急救药品

2.2.2能实施急救措施

2.2.1急救药品使用知识

2.2.2急救措施使用知识

3.
设

备

维

修

3.1烟叶制

丝回潮设备

机械维修（

A）

3.1.1能拆装调整烟叶制丝回潮设

备热风、排潮、增湿、气动系统

3.1.2能分析排除烟叶制丝回潮设

备传动系统故障

3.1.1烟叶制丝回潮设备热风、排

潮、增湿、气动系统结构、功能及拆

装调整方法

3.1.2烟叶制丝回潮设备传动系统

故障分析与排除方法

3.2烟叶制

丝切丝设备

机械维修（

A）

3.2.1能拆装调整烟叶制丝切丝设

备送料系统

3.2.2能拆装调整烟叶制丝切丝设

备砂轮往复装置

3.2.3能更换烟叶制丝切丝设备电

气检测元件

3.2.4能分析排除烟叶制丝切丝设

备喂料、送料系统故障

3.2.1烟叶制丝切丝设备送料系统

结构、功能及拆装调整方法

3.2.2烟叶制丝切丝设备砂轮往复

装置结构、功能及拆装调整方法

3.2.3烟叶制丝切丝设备电气检测

元件结构、功能及更换方法

3.2.4烟叶制丝切丝设备喂料、送

料系统故障分析与排除方法

3.3烟叶制

丝干燥设备

机械维修（

A）

3.3.1能拆装调整烟叶制丝干燥设

备热风、排潮、气动系统

3.3.2能分析排除烟叶制丝干燥设

备传动系统故障

3.3.1烟叶制丝干燥设备热风、排

潮、气动系统结构、功能及拆装调整

方法

3.3.2烟叶制丝干燥设备传动系统

故障分析与排除方法

3.4烟叶制

丝其它设备

机械维修（

A）

3.4.1能拆装调整烟叶制丝切片、

分片、解包、除杂设备

3.4.2能分析排除烟叶制丝加香加

料设备运行故障

3.4.3能分析排除烟叶制丝原料库

设备运行故障

3.4.1烟叶制丝切片、分片、解包

、除杂设备结构、功能及拆装调整方

法

3.4.2烟叶制丝加香加料设备运行

故障分析与排除方法

3.4.3烟叶制丝原料库设备运行故
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障分析与排除方法

3.5卷烟机

维修（B）

3.5.1能拆装平准器装置、喇叭嘴

曲柄、传送臂及烟支传送导轨等

3.5.2能分析判断排除烟支重量故

障

3.5.3能判断排除烟条切割系统、

冷却、风力系统等故障

3.5.1平准器装置、喇叭嘴曲柄、

传送臂及烟支传送导轨等拆装调整技

术要求

3.5.2烟支重量故障分析及判断

3.5.3烟条切割系统、冷却、风力

系统等故障判断排除方法

3.6滤嘴接

装维修（ B
）

3.6.1能拆装调整接装纸自动接纸

装置、涂胶装置、调头装置

3.6.2能调整各检测装置

3.6.3能判断排除烟支剔除、油压

、润滑系统等故障

3.6.1接装纸自动接纸装置、涂胶

装置、调头装置拆装调整技术要求

3.6.2各检测装置调整技术要求

3.6.3烟支剔除、油压、润滑系统

等故障判断及排除方法

3.7卷烟封

装主机设备

维修（C）

3.7.1能维护保养主机的气动系统

3.7.2能更换烟支（组）输送带（

链）、主机主传动初级传动组件

3.7.3能分析、排除烟支组成型故

障

3.7.4能分析、排除内衬纸、商标

纸折叠成型故障

3.7.5能分析、排除主机气动故障

3.7.6能确认电气故障

3.7.1主机气动系统的工作原理及

维护保养要求

3.7.2烟支（组）输送带（链）的

结构组成、工作原理、维修保养

3.7.3主机主传动系统的概述及初

级传动组件的维修保养

3.7.4烟支组成型故障的分析与排

除

3.7.5内衬纸、商标纸折叠成型故

障的分析与排除

3.7.6主机气动故障的分析与排除

方法

3.7.8电气故障的分析与排除方法

3.8卷烟封

装辅机设备

维修（C）

3.8.1能维护保养辅机的气动系统

3.8.2能更换小盒透明纸包装机烟

包输送带（链）、小盒透明纸成型

装置、透明纸切刀、条盒提升装置

3.8.3能调整透明纸搭口位置、条

盒商标纸上胶装置的相位

3.8.4能分析、排除透明纸热封装

置故障

3.8.5能分析、排除安全离合器故

障

3.8.1辅机气动系统的工作原理及

维护保养要求

3.8.2小盒透明纸包装机烟包输送

带（链）的结构组成、保养、工作原

理、维修保养

3.8.3透明纸切刀更换要求

3.8.4条盒提升装置的结构组成、

工作原理、维修保养

3.8.5透明纸搭口位置的调整要求

3.8.6条盒商标纸上胶装置相位的

调整要求

3.8.7透明纸热封装置的故障分析

3.8.8安全离合器的故障分析

3.9丝束开

松上胶设备

维修（D）

3.9.1能拆装校准增塑剂计量泵和

丝束增塑剂含量等相关参数

3.9.2能拆装调整丝束空气开松器

总成和增塑剂喷洒上胶等典型部件

3.9.3能拆装调整回转臂安全闭锁

及执行机构、丝束辊压开松、传递

3.9.1增塑剂计量泵、丝束增塑剂

含量等相关参数设定校准方法和要求

3.9.2丝束空气开松器总成、增塑

剂喷洒上胶等典型部件拆装调整方法

和技术要求

3.9.3回转臂安全闭锁及执行机构
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输出、增塑剂供应等系统传动控制

机构

3.9.4能制作丝束特性能力曲线

3.9.5能分析排除滤棒胶孔、硬度

超标、开松引起的滤棒缩头（毛茬

）等质量缺陷

3.9.6能判断排除增塑剂溢流、增

塑剂喷洒、丝束缠辊、电气元件、

伺服电机等设备各类故障

、丝束辊压开松、传递输出和增塑剂

供应等系统传动控制机构拆装调整方

法和技术要求

3.9.4丝束特性曲线作用、斜率影

响因素和其制作方法

3.9.5滤棒胶孔、硬度超标、开松

引起的滤棒缩头（毛茬）等质量缺陷

原因分析和排除方法

3.9.6增塑剂溢流、增塑剂喷洒、

丝束缠辊、电气元件、伺服电机等设

备各类故障判断和排除方法

3.10 滤 棒

成型设备维

修（D）

3.10.1能拆装保养粘合剂胶泵和

传动机构

3.10.2能拆装调整成形纸自动拼

接装置、滤条成型上下烟枪、刀盘

总成、传动系统等典型部件

3.10.3能拆装调整质量检测与控

制和滤棒输出传送系统

3.10.4能分析排除滤棒圆度超标

、皱折、轴向弯曲、端面斜切或毛

茬等质量缺陷

3.10.5能判断排除粘合剂输送、

滤棒切割、成形纸拼接引起的跑条

、电气元件等设备各类故障

3.10.1粘合剂胶泵、传动机构拆装

保养方法和要求

3.10.2成形纸自动拼接装置、滤条

成型上下烟枪、刀盘总成、传动系统

等典型部件拆装调整方法和技术要求

3.10.3质量检测与控制、滤棒输出

传送系统拆装调整方法和技术要求

3.10.4滤棒圆度超标、皱折、轴向

弯曲、端面斜切或毛茬等质量缺陷原

因分析和排除方法

3.10.5粘合剂输送、滤棒切割、成

形纸拼接引起的跑条、电气元件等设

备各类故障判断和排除方法

3.11 滤 棒

加工及辅控

设备维修（

D）

3.11.1能拆装保养负压系统

3.11.2能维护校准集中润滑系统

油压和润滑滤棒输出传动齿轮箱

3.11.3能拆装调整装盘设备链条

驱动装置和空烟盘输送等典型部件

3.11.4能判断排除装盘设备截流

轴传动、填充装置掉棒、满盘下降

不到位、电气元件等设备各类故障

3.11.1负压系统拆装保养方法和要

求

3.11.2集中润滑系统油压维护校准

、滤棒输出传动齿轮箱润滑方法和要

求

3.11.3装盘设备链条驱动装置、空

烟盘输送典型部件拆装调整方法和技

术要求

3.11.4装盘设备截流轴传动、填充

装置掉棒、满盘下降不到位、电气元

件等设备各类故障判断和排除方法

3.12 打 叶

复烤主机设

备维修（ E
）

3.12.1能判定电控系统典型故障

3.12.2能分析与排除真空回潮机

蒸汽系统、热风润叶机热风系统、

疏水系统等系统故障

3.12.3能分析与排除切断设备切

断机构、翻箱喂料、烟梗毁型等设

备运行故障

3.12.4能维修真空回潮机安全装

置、筒体传动系统、电子皮带秤传

动机构等设备3.12.5能更换、调整热

风润叶机传动组件打叶机组组件、

3.12.1设备故障常用诊断方法

3.12.2真空回潮机蒸汽系统、热风

润叶机热风系统、疏水系统等系统故

障的排除方法

3.12.3切断设备切断机构、翻箱喂

料、烟梗毁型等设备运行故障的排除

方法

3.12.1真空回潮机安全装置、筒体

传动系统、电子皮带秤传动机构等设

备的维修技术要求

3.12.2热风润叶机传动组件打叶机
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加料设备组件等设备 组组件、加料设备组件等设备的更换

调整方法

3.13 打 叶

复烤辅联设

备维修（ E
）

3.13.1能分析与排除电子地上衡

运行故障

3.13.2能判定电控系统典型故障

3.13.3能调整电子地上衡、喂料

机料位控制系统、管路系统等设备

3.13.4能更换、调整输送类辅联

设备关键组件

3.13.5能维修、调整异物检测、

剔除设备、质量检测设备

3.13.1电子地上衡运行故障排除方

法

3.13.2电控系统典型故障判定方法

3.13.3电子地上衡、喂料机料位控

制系统、管路系统等设备调整方法

3.13.4输送类辅联设备关键组件的

更换、调整方法

3.13.5异物检测、剔除设备、质量

检测设备的维修、调整方法
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3.4 二级/技师

职业

功能
工作内容 技能要求 相关知识要求

1.
设

备

管

理

1.1设备状态

与维修管理

1.1.1能应用检测器具对设备技术状

态进行评定

1.1.2能进行设备完好检查和评价

1.1.3能编制维修作业计划

1.1.4能结合设备选择维修策略

1.1.1设备技术状态判断标准

1.1.2设备状态检测与故障诊断

1.1.3机械设备维修技术

1.1.4设备修理计划管理

1.1.5可靠性理论在维修中的应用

1.2创新技术

总结与质量管

理

1.2.1能应用新技术对设备进行技术

改进并撰写技术论文或技术总结

1.2.2能测绘常用机械零件并用三维

绘图软件绘制机械零件图

1.2.1机械零件测绘技术

1.2.2技师论文撰写知识

1.2.3技师论文答辩知识

1.2.4三维设计软件的应用

2.
培

训

指

导

2.1传授知识

2.1.1能编写培训计划、大纲和培训

教案

2.1.2能对本职业初、中、高级工进

行专业知识培训

2.1.1教育与培训基本知识

2.1.2企业培训教学的组织

2.1.3培训教案的编写方法

2.1.4课堂教学方法和技巧

2.2传授技艺

2.2.1能对本职业初、中、高级工进

行技能操作指导

2.2.2能编制设备操作、维修作业指

导书

2.2.1技能训练的教学原则

2.2.2常用技能训练教学模式

2.2.3技能训练课堂教学环节与方

法

2.2.4作业指导书编写方法

3.
维

修

准

备

3.1工艺文件

准备

3.1.1能识读工艺管道及仪表流程（

PID）图

3.1.2能对烟机设备试车、开停车方

案提出建议

3.1.3能绘制技术改造、技术革新的

工艺和设备简图

3.1.4能对开车前的检查与验收方案

提出建议

3.1.5能对应急处置方案提出建议

3.1.6能对工艺技术规程、安全技术

规程和操作法提出修改建议

3.1.1工艺管道及仪表流程（PID）
图识读知识

3.1.2烟机设备试车、开停车方案

编写知识

3.1.3技术改造、技术革新的工艺

和设备简图绘制知识

3.1.4开车前检查和验收方案编写

知识

3.1.5应急处置方案编写知识

3.1.6工艺技术规程、安全技术规

程和操作法编写知识

4.
设

备

维

修

4.1烟叶制丝

回潮设备机械

维修（A）

4.1.1能拆装调整烟叶制丝回潮设备

蒸汽、传动系统

4.1.2能拆装调整真空回潮设备抽真

空系统

4.1.3能分析排除烟叶制丝回潮设备

蒸汽系统故障

4.1.1烟叶制丝回潮设备蒸汽、传

动系统结构、功能及拆装调整方

法

4.1.2真空回潮设备抽真空系统结

构、功能及拆装调整方法

4.1.3烟叶制丝干燥设备蒸汽系统

故障分析与排除方法

4.2烟叶制丝

切丝设备机械

维修（A）

4.2.1能拆装调整烟叶制丝切丝设备

主传动、切割、气动系统

4.2.2能分析排除烟叶制丝切丝设备

传动、气动系统故障

4.2.3能分析排除烟叶制丝切丝设备

电气检测元件故障

4.2.1烟叶制丝切丝设备主传动、

切割、气动系统结构、功能及拆

装调整方法

4.2.2烟叶制丝切丝设备传动、气

动系统故障分析与排除方法

4.2.3烟叶制丝切丝设备电气检测

元件故障分析与排除方法
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4.3烟叶制丝

干燥设备机械

维修（A）

3.3.1能拆装调整烟叶制丝干燥设备

蒸汽、传动系统

3.3.2能分析排除烟叶制丝干燥设备

蒸汽系统故障

3.3.1烟草干燥知识

3.3.2烟叶制丝干燥设备蒸汽、传

动系统结构、功能及拆装调整方

法

3.3.3烟叶制丝干燥设备蒸汽系统

故障分析与排除方法

4.4烟叶制丝

其它设备机械

维修（A）

4.4.1能拆装调整烟叶制丝加香加料

设备

4.4.2能拆装调整烟叶制丝风力输送

系统

4.4.3能拆装调整烟叶制丝原料库设

备

4.4.1烟叶制丝加香加料设备结构

、功能及拆装调整方法

4.4.2烟叶制丝风力输送系统结构

、功能及拆装调整方法

4.4.3烟叶制丝原料库设备结构、

功能及拆装调整方法

4.5卷烟机维

修（B）

4.5.1能拆装调整卷烟机传动机构

4.5.2能安装调整卷烟机卷制成形部

分与供料成条部分、滤嘴接装机的

相对位置

4.5.3能判断排除卷烟机传动系统、

装置故障

4.5.1卷烟机传动机构拆装调整技

术要求

4.5.2卷烟机卷制成形部分与供料

成条部分、滤嘴接装机的相对位

置安装调整调整技术要求

4.5.3卷烟机传动系统、装置故障

判断排除方法

4.6滤嘴接装

维修（B）

4.6.1能拆装调整滤嘴接装机传动机

构

4.6.2能安装调整辅联设备及管路

4.6.3能改造调试滤嘴接装机

4.6.4能判断排除滤嘴接装机传动装

置故障

4.6.1滤嘴接装机传动机构拆装调

整技术要求

4.6.2辅联设备及管路安装调整技

术要求

4.6.3滤嘴烟支规格改造调整要求

及方法

4.6.4滤嘴接装机传动装置故障判

断及排除方法

4.7卷烟封装

主机设备维修

（C）

4.7.1能拆装、调整并分析主机原辅

材料供给、包裹成型装置

4.7.2能调整并分析主机各机构的相

位

4.7.3能进行包装机主机整体的安装

调试

4.7.4能解决原辅材料特性对设备的

影响

4.7.5能分析、排除主机典型机构、

传动系统故障

4.7.6能分析、排除主机综合（电气

）故障

4.7.1主机原辅料供给、包裹成型

系统结构分析

4.7.2包装设备机构相位分析

4.7.3包装机组主机安装调试

4.7.4原辅材料特性对设备的影响

4.7.5高速包装设备主机典型机构

、传动系统故障分析

4.7.6主机综合（电气）故障能分

析、排除

4.8卷烟封装

辅机设备维修

（C）

4.8.1能拆装、调整并分析辅机原辅

料供给、包裹成型系统

4.8.2能调整并分析辅机各机构的相

位

4.8.3能拆装、调整并分析辅机简单

的电气执行元件和检测元件

4.8.4能进行包装机辅机安装调试

4.8.1透明纸供给系统、包裹成型

系统典型结构分析

4.8.2条盒商标纸包装成型系统典

型结构分析

4.8.3包装设备辅机机构相位分析

4.8.4包装设备辅机电气控制系统

4.8.5包装机组辅机安装调试
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4.8.5能分析、排除辅机综合（电气

）故障

4.8.6辅机综合（电气）故障分析

、排除

4.9丝束开松

上胶设备维修

（D）

4.9.1能拆装调整丝束开松上胶设备

各机构及其对位，并能确定其与滤

棒成型设备主机的相对位置并对接

4.9.2能进行丝束开松上胶设备安装

和规格变换等改造调试

4.9.3能解决丝束和增塑剂等原辅材

料特性变化对设备运行的影响

4.9.4能判断排除丝束开松上胶设备

典型机构、传动系统、电气控制等

设备各类故障

4.9.1丝束开松上胶设备各机构拆

装调整及其对位，与滤棒成型设

备主机相对位置对接的调整技术

要求

4.9.2丝束开松上胶设备安装和规

格变换等改造调试的技术要求

4.9.3丝束和增塑剂等原辅材料特

性变化对设备运行的影响

4.9.4丝束开松上胶设备典型机构

、传动系统、电气控制等设备各

类故障判断和排除方法

4.10滤棒成型

设备维修（D
）

4.10.1能拆装调整滤棒成型设备各

机构及其对位

4.10.2能进行滤棒成型设备整机安

装和规格变换等改造调试

4.10.3能解决成形纸和粘合剂等原

辅材料特性变化对设备运行的影响

4.10.4能进行产品质量问题的分析

和排除

4.10.5能判断排除滤棒成型设备典

型机构、传动系统、电气控制等设

备各类故障

4.10.1滤棒成型设备各机构拆装

对位调整技术要求

4.10.2滤棒成型设备整机安装和

规格变换等改造调试的技术要求

4.10.3成形纸和粘合剂等原辅材

料特性变化对设备运行的影响

4.10.4产品质量问题的分析和排

除

4.10.5滤棒成型设备典型机构、

传动系统、电气控制等设备各类

故障判断和排除方法

4.11滤棒加工

及辅控设备维

修（D）

4.11.1能拆装调整滤棒装盘等辅联

辅控设备的各机构及其对位，并能

确定其与滤棒成型设备主机的相对

位置及对接

4.11.2能进行安装滤棒装盘等辅联

辅控设备和规格变换等改造调试

4.11.3能判断排除滤棒装盘等辅联

辅控设备典型机构、传动系统、电

气控制等设备各类故障

4.11.1滤棒装盘等辅联辅控设备

的各机构拆装对位，与滤棒成型

设备主机的相对位置及对接的调

整技术要求

4.11.2滤棒装盘等辅联辅控设备

和规格变换等改造调试的技术要

求

4.11.3滤棒装盘等辅联辅控设备

典型机构、传动系统、电气控制

等设备各类故障判断和排除方法

4.12打叶复烤

主机设备维修

（E）

4.12.1能调整打辊、风机动静平衡

4.12.2能拆装调整气动薄膜阀、高

压雾化泵、液压泵等设备组件

4.12.3能分析调整热风循环、打叶

、风分等系统

4.12.4能分析排除真空回潮机、电

子皮带秤、润叶机等设备运行故障

4.12.1真空回潮机、电子皮带秤

、润叶机等设备运行故障的分析

排除方法

4.12.2打辊、风机动静平衡的调

整方法

4.12.3气动薄膜阀、高压雾化泵

、液压泵等设备组件的拆装调整

方法

4.12.4热风循环、打叶、风分等

系统的分析调整方法

4.13打叶复烤

辅联设备维修

4.13.1能分析排除光电开关、接近

开关等传感器故障

4.13.1能分析排除光电开关、接

近开关等传感器故障
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（E） 4.13.2能分析排除气动控制元件故

障

4.13.3能分析排除基础电气故障

4.13.4能拆装调整物理性能检测设

备、光电除杂设备、自动捆扎机等

设备

4.13.2能分析排除气动控制元件

故障

4.13.3能分析排除基础电气故障

4.13.4能拆装调整物理性能检测

设备、光电除杂设备、自动捆扎

机等设备

3.5 一级/高级技师

职业
功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

1.
设

备

管

理

1.1设备维

修技术管理

1.1.1能从技术角度提出设备选型意见

1.1.2能编制设备拆卸安装调试方案

1.1.3能撰写新设备验收报告

1.1.4能编制设备备件需求计划

1.1.5能编制设备项修方案

1.1.6能应用三维绘图软件进行机械设

计

1.1.1设备前期管理知识

1.1.2设备安装调试和验收管理

基本知识

1.1.3设备备件管理基本知识

1.1.4技术管理知识

1.1.5机械设计基础

1.2设备维

修质量管理

1.2.1能依据质量管理体系文件要求进

行设备维修管理

1.2.2能依据质量管理体系文件要求进

行设备维修质量检查与评定

1.2.3能根据产品质量工艺要求提出设

备维修质量改进的措施

1.2.1质量管理体系相关技术文

件知识

1.2.2设备维修质量评定标准与

方法

1.2.3信息技术在设备管理中的

应用
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2.
培

训

指

导

2.1培训方

案设计

2.1.1能进行培训项目设计和培训方案

编制

2.1.2能对本职业技师及以下等级进行

专业培训

2.1.3能编写培训讲义和教学案例

2.1.1培训项目开发流程

2.1.2培训课程开发要求

2.1.3培训讲义与培训教学案例

编写方法

2.2培训实

施管理

2.2.1能组织实施相关专业培训

2.2.2能对培训效果进行评价

2.2.3能对培训过程进行指导与监督

2.2.1培训组织实施管理基本流

程

2.2.2培训效果评价方法

2.2.3培训质量管理体系知识

3.
维

修

准

备

3.1工艺文

件准备

3.1.1能烟机设备技术改造方案提出建

议

3.1.2能提出烟机设备操作方案的优化

建议

3.1.3能提出烟机设备自动控制方案的

优化建议

3.1.1烟机设备技术改造方案编

写知识

3.1.2烟机设备操作方案优化的

知识

3.1.3烟机设备自动控制方案优

化的知识

4.
设

备

维

修

4.1烟叶制

丝回潮设备

机械维修（

A）

4.1.1能安装调试烟叶制丝回潮设备

4.1.2能应用浸梗工艺新技术

4.1.3能应用叶片回潮新技术

4.1.4能分析排除烟叶制丝回潮设备系

统故障

4.1.1烟叶制丝回潮设备安装调

试技术

4.1.2浸梗工艺、设备新知识

4.1.3柔性叶片松散回潮知识

4.1.4烟叶制丝回潮设备系统故

障分析与排除方法

4.2烟叶制

丝切丝设备

机械维修（

A）

4.2.1能安装调试烟叶制丝切丝设备

4.2.2能应用切丝新技术

4.2.3能分析排除烟叶制丝切丝设备系

统故障

4.2.1烟叶制丝切丝设备安装调

试技术

4.2.2柔性切丝、定长切丝、烟

梗磨切技术

4.2.3烟叶制丝切丝设备系统故

障分析与排除方法

4.3烟叶制

丝干燥设备

机械维修（

A）

4.3.1能安装调试烟叶制丝干燥设备

4.3.2能应用叶丝干燥、膨胀新技术

4.3.3能应用梗粒、梗丝膨胀新技术

4.3.4能分析排除烟叶制丝干燥设备系

统故障

4.3.1烟叶制丝干燥设备安装调

整技术

4.3.2二氧化碳膨胀烟丝新技术

4.3.3烟草膨胀和干燥新技术

4.3.4烟叶制丝干燥设备系统故

障分析与排除方法

4.4烟叶制

丝其它设备

机械维修（

A）

4.4.1能安装调试烟叶制丝其它设备

4.4.2能应用梗丝加工、烟草原料再生

、加香加料、除杂新技术

4.4.3能应用烟草物流技术

4.4.4能应用烟草异味处理技术

4.4.5能分析排除烟叶制丝其它设备系

统故障

4.4.1烟叶制丝其它设备安装调

整技术

4.4.2梗丝加工、烟草原料再生

、加香加料、除杂新技术知识

4.4.3烟草物流技术知识

4.4.4烟草异味处理技术知识

4.4.5制丝设备发展动态

4.4.6制丝物检、统计过程控制

、生产指挥系统、工艺规范知识

4.4.7烟叶制丝其它设备系统故

障分析与排除方法
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4.5卷烟机

维修（B）

4.5.1能应用卷接机组图文显示系统信

息，为故障的处理和设备的改进优化提

供建议

4.5.2能借鉴新技术对原有卷烟机组有

关部件实施技术改造

4.5.1卷接机组图文显示系统信

息的应用

4.5.2新技术对原有卷烟机组有

关部件实施技术改造的应用

4.6滤嘴接

装维修（ B
）

4.6.1能将自动化控制技术应用于卷烟

卷接生产

4.6.2能根据设备的使用与维修需要，

设计有创新性的工量具

4.6.1卷烟卷接生产自动化控制

技术的应用

4.6.2设计创新性的工量具应用

设备的使用与维修

4.7卷烟卷

接技术应用

与改进（ B
）

4.7.1能分析新型卷接机组技术特点及

结构原理

4.7.3能查阅技术资料拆装调整新型卷

接机组典型部件

4.7.4能安装调试新型卷接机组

4.7.5能借鉴新技术对原有卷接机组有

关部件实施技术改造

4.7.1新型卷接机组技术特点

4.7.2新型卷接机组典型结构原

理

4.7.3新型卷接机组部件拆装调

整方法与技术要求

4.7.4新型卷接机组图文系统应

用

4.7.5新型卷接机组安装调试技

术要求

4.8卷烟封

装主机设备

维修（C）

4.8.1能利用相关技术资料对包装机组

进行拆装调整并分析

4.8.2能借鉴新技术对包装机组实施技

术改造

4.8.3能进行高速包装设备主机综合故

障的分析与排除

4.8.4能分析包装主机原辅材料对主机

设备的影响并提出包装主机原辅材料的

改进建议

4.8.1高速包装机组典型结构原

理、零部件拆装调整方法与技术

要求及分析

4.8.2新技术在高速包装机组中

的应用

4.8.3高速包装设备主机综合故

障分析

4.8.4包装主机原辅材料的特性

知识

4.9卷烟封

装辅机设备

维修（C）

4.9.1能利用相关技术资料对包装机组

进行分析、拆装调整

4.9.2能借鉴新技术对包装机组实施技

术改造

4.9.3能进行高速包装设备辅机典型机

构故障、传动系统故障、综合故障的分

析与排除

4.9.4能分析辅机材料对设备的影响并

提出包装辅机原辅材料的改进建议

4.9.1高速包装机组典型零部件

拆装调整方法与技术要求

4.9.2新技术在高速包装机组中

的应用

4.9.3高速包装机组辅机典型机

构、传动系统、综合故障分析

4.9.4包装辅机原辅材料的特性

知识

4.10 卷 烟

封装技术改

进与创新（

C）

4.10.1能将新技术、新工艺在包装设

备上进行应用试验和研究

4.10.2能对设备技术改造项目进行管

理与评价

4.10.3能根据设备的使用与维修需要

，设计有创新性的气动控制系统或工量

具

4.10.4能跟踪了解国内外烟草机械发

展动态

4.10.1烟草机械新技术、新工艺

知识

4.10.2技术改造项目管理知识

4.10.3气动系统的应用知识

4.10.4技术创新理论与方法

4.10.5技术创新成果报告撰写
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4.11 丝 束

开松上胶设

备维修（D
）

4.11.1能利用相关技术资料对新型丝

束开松上胶设备进行拆装调整并分析

4.11.2能借鉴新技术对原丝束开松上

胶设备进行改善维修

4.11.1新型丝束开松上胶设备典

型结构原理、零部件拆装调整方

法与技术要求和分析

4.11.2新技术对原丝束开松上胶

设备相关部件实施技术改造的应

用

4.12 滤 棒

成型设备维

修（D）

4.12.1能跟踪了解国内外滤棒和成型

设备发展动态

4.12.2能根据设备的使用与维修需要

，设计有创新性的工量具

4.12.3能利用相关技术资料对新型滤

棒成型设备进行拆装调整并分析

4.12.4能借鉴新技术对原滤棒成型设

备进行改善维修

4.12.5能进行新型滤棒成型设备故障

的分析和排除

4.12.1滤棒和成型设备发展趋势

4.12.2设计创新性的工量具应用

于设备的使用与维修

4.12.3新型滤棒成型设备典型结

构原理、零部件拆装调整方法和

技术要求及分析

4.12.4新技术对原滤棒成型设备

相关部件实施技术改造的应用

4.12.5新型滤棒成型设备故障分

析

4.13 滤 棒

加工及辅控

设备维修（

D）

4.13.1能进行新型烟草、复合滤棒、

特殊滤棒加工设备搬运安装、调试和维

护保养

4.13.2能将新技术、新工艺、新材料

在滤棒加工设备上进行应用试验和研究

4.13.1新型烟草、复合滤棒、特

殊滤棒加工设备搬运安装、调试

和维护保养的技术要求

4.13.2烟草机械新技术、新工艺

和新材料等知识

4.14 打 叶

复烤主机设

备维修（ E
）

4.14.1能安装调试打叶复烤主机设备

4.14.2能应用叶片复烤、预压打包、

烟叶回潮等新技术

4.14.3能分析排除打叶复烤设备工序

、单机系统故障

4.14.4能应用新技术、新工艺等提出

设备技改方案

4.14.1打叶复烤主机设备调控技

术

4.14.2叶片复烤、预压打包、烟

叶回潮等新技术

4.14.3打叶复烤设备工序、单机

系统故障排除方法

4.14.4新技术、新工艺等在打叶

复烤领域的应用

4.15 打 叶

复烤其他设

备维修（ E
）

4.15.1能安装调试打叶复烤辅联设备

4.15.2能应用打叶复烤除杂、烟草异

味处理、节能减排等新技术

4.15.1打叶复烤辅联设备安装调

整技术

4.15.2打叶复烤工艺规范

4.15.3打叶复烤物检知识

4.15.4打叶复烤设备发展动态

4.15.5打叶复烤除杂、烟草异味

处理、节能减排等新技术
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4 权重表

4.1 理论知识权重表

技能等级

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

一级/

高级技师

（%）

基本

要求

职业道德 5 5 5 5 5

基础知识 20 20 20 25 25

相关

知识

要求

钳工作业 5 5 5 — —

维修准备 5 5 5 5 5

设备维修 65 65 65 55 40

设备管理 --- --- --- 10 15

培训指导 --- --- --- --- 10

合计 100 100 100 100 100

4.2 技能要求权重表

技能等级

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

一级/

高级技师

（%）

技能

要求

钳工作业 15 15 15 — —

维修准备 5 5 5 5 5

设备维修 80 80 80 85 70

设备管理 --- --- --- 10 15

培训指导 --- --- --- --- 10

合计 100 100 100 100 100
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