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竹藤师

国家职业标准

（征求意见稿）

1 职业概况

1.1 职业名称

竹藤师
①

1.2 职业编码

5-05-06-05

1.3 职业定义

使用工具、设备，制取藤、竹等原料，编织、制作藤、竹编画、筐、席等日用品和工艺品的

人员。

1.4 职业技能等级

本职业共设五个等级，分别为：五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、二级/技师、一

级/高级技师。

1.5 职业环境条件

室内、外，常温、常湿。

1.6 职业能力特征

具备观察学习能力、动作协调能力、空间想象力和创新能力，对色彩和形态有感知能力，具

有分析、推理、判断、表达及计算能力，无色盲、色弱，手指、手臂灵活。

1.7 普通受教育程度

初中毕业

1.8 职业培训要求

1.8.1 培训参考时长

五级/初级工不少于 120 标准学时；四级/中级工不少于 120 标准学时；三级/高级工不少于

120 标准学时；二级/技师不少于 80 标准学时；一级/高级技师不少于 80 标准学时。

1.8.2 培训教师

培训四级/中级工的教师应具有本职业三级/高级工及以上职业资格（职业技能等级）证书或

相关专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训三级/高级工的教师应具有本职业二级/技师及

①
本职业包含但不限于下列工种：竹藤编艺师、棕草编织工。
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以上职业资格（职业技能等级）证书或相关专业中级及以上专业技术职务任职资格；培训二级/

技师的教师应具有本职业一级/高级技师职业资格（职业技能等级）证书或相关专业高级专业技术

职务任职资格；培训一级/高级技师的教师应具有本职业一级/高级技师职业资格（职业技能等级）

证书 2 年以上或相关专业高级专业技术职务任职资格 2 年以上。

1.8.3 培训场所设备

理论知识培训应在标准教室进行，标准教室应具备投影仪、电脑、黑板或一体机等必要的教

学设备。操作技能培训场所要求符合安全生产条件，通风透气、光线明亮、干净整洁，配备有刀

具、模具、机具等必备工具和设备。

1.9 职业技能评价要求

1.9.1 申报条件

1. 具备以下条件之一者，可申报五级/初级工：

（1）年满 16 周岁，拟从事本职业或相关职业②工作。

（2）年满 16 周岁，从事本职业或相关职业工作。

2. 具备以下条件之一者，可申报四级/中级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得本职业或相关职业五级/初级工职业资格（职业技能等级）证书后，累计从事本职

业或相关职业工作满 3 年。

（3）取得本专业或相关专业③的技工院校或中等及以上职业院校、专科及以上普通高等学校

毕业证书（含在读应届毕业生）。

3. 具备以下条件之一者，可申报三级/高级工：

（1）累计从事本职业或相关职业工作满 10 年。

（2）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书后，累计从事本职

业或相关职业工作满 4 年。

（3）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累计从事本职业或相

关职业工作满 1 年。

（4）取得本专业或相关专业的技工院校高级工班及以上毕业证书（含在读应届毕业生）。

②相关职业：工艺美术专业人员、工艺美术品设计师、竹藤编艺师、木竹藤材处理工等，下同。

③相关专业：现代竹木产品设计与制造、木业产品加工技术（竹编方向）、艺术设计、建筑室内设计、园林

绿化、园林技术、林业生产技术、园林工程技术、风景园林设计、花卉生产与花艺、林业技术、草业技术、林草

生态保护与修复、园林、风景园林、城乡规划、林学、草学、智慧林业技术、园林工程、园林植物与观赏园艺、

环境艺术设计、园艺技术、森林保护、经济林培育与利用、野生动植物资源保护与利用、经济林、植物科学与技

术等，下同。
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（5）取得本职业或相关职业四级/中级工职业资格（职业技能等级）证书，并取得高等职业

学校、专科及以上普通高等学校本专业或相关专业毕业证书（含在读应届毕业生）。

（6）取得经评估论证的高等职业学校、专科及以上普通高等 学校本专业或相关专业的毕业

证书（含在读应届毕业生）。

4. 具备以下条件之一者，可申报二级/技师：

（1）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书后，累计从事本职

业或相关职业工作满 5 年。

（2）取得符合专业对应关系的初级职称（专业技术人员职业资格）后，累计从事本职业或相

关职业工作满 5 年，并在取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书后，

从事本职业或相关职业工作满 1 年。

（3）取得符合专业对应关系的中级职称（专业技术人员职业资格）后，累计从事本职业或相

关职业工作满 1 年。

（4）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书的高级技工学校、

技师学院毕业生，累计从事本职业或相关职业工作满 2 年。

（5）取得本职业或相关职业三级/高级工职业资格（职业技能等级）证书满 2 年的技师学院

预备技师班、技师班学生。

5. 具备以下条件之一者，可申报一级/高级技师：

（1）取得本职业或相关职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证书后，累计从事本职业

或相关职业工作满 5 年。

（2）取得符合专业对应关系的中级职称后，累计从事本职业或相关职业工作满 5年，并在取

得本职业或相关职业二级/技师职业资格（职业技能等级）证书后，从事本职业或相关职业工作满

1 年。

（3）取得符合专业对应关系的高级职称（专业技术人员职业资格）后，累计从事本职业或相

关职业工作满 1 年。

1.9.2 评价方式

分为理论知识考试、操作技能考核以及综合评审。理论知识考试以笔试、机考等方式为主，

主要考核从业人员从事本职业应掌握的基本要求和相关知识要求；技能考核主要采用现场操作、

模拟操作等方式进行，主要考核从业人员从事本职业应具备的技能水平；综合评审主要针对二级/

技师和一级/高级技师，通常采取审阅申报材料、答辩等方式进行全面评议和审查。

理论知识考试、操作技能考核和综合评审均实行百分制，成绩皆达 60 分（含）以上者为合格。

1.9.3 监考人员、考评人员与考生配比
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理论知识考试中的监考人员与考生配比不低于 1:15（其中，采用机考方式的一般不低于

1:30），且每个考场不少于 2 名监考员；操作技能考核中的考评人员与考生配比不低于 1:10，且

考评人员为 3人（含）以上单数，每位考生由不少于 3 名考评员评分；综合评审委员为 3 人以上

单数。

1.9.4 评价时长

理论知识考试时间不少于 90min。操作技能考核时间：五级/初级工不少于 60min、四级/中级

工不少于 120min、三级/高级工不少于 180min、二级/技师不少于 180min、一级/高级技师不少于

300min。综合评审时间不少于 30min。

1.9.5 评价场所设备

理论知识考试在标准教室进行，考场应具备照明、监控、消防设施设备等。

操作技能考核在能进行实际生产的场地或具备实际操作条件的场地进行，场地应符合安全生

产条件，工具齐全，通风良好，光线充足。

综合评审在配备多媒体的标准教室或工作现场进行。

2 基本要求

2.1 职业道德

2.1.1 职业道德基本知识

2.1.2 职业守则

（1）遵纪守法，爱岗敬业。

（2）勤于钻研，精益求精。

（3）赓续经典，传承创新。

（4）质量为本，效率为先。

（5）安全操作，爱护环境。

2.2 基础知识

2.2.1 材料基础知识

（1）竹、藤的生长习性及用途。

（2）竹、藤的外观特征及分类。

（3）竹、藤的材质性能及评价。

（4）竹、藤编织的内胎材质及特性。

2.2.2 工艺基础知识

（1）竹、藤编织工艺的技艺流程。

（2）竹、藤编织工艺的编织技艺。
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（3）竹、藤编织工艺的设计原理。

（4）竹、藤编织工艺的制品标准。

2.2.3 编织技法基础知识

（1）竹编工艺编织技法：

常用编织技法：十字形编织法，人字形编织法，三角形编织法，六边形编织法，菊花形编织

法，复合形编织法，插入式编织法，重叠式编织法，混合式编织法，无限序编织法，立体编织法，

绞丝编织法、星点式编织法等。

（2）藤编工艺编织技法：

常用编织技法：经纬编织法、破经编织法、立体编织法、交叉编织法，螺旋编织法，花样编

织法，波浪编织法，圆形编织法，席纹编织法，镶嵌编织法，捆扎编织法，钩针编织法，六角细

编法，纹丝编织法等。

2.2.4 安全文明生产与环境保护知识

（1）作业场所安全文明生产要求。

（2）安全操作规程与劳动保护知识。

（3）生态环境保护知识。

（4）事故与隐患预防知识。

2.2.5 质量管理和数字素养知识

（1）五级、四级要掌握质量管理基本知识。

（2）三级以上还要掌握数字素养基础知识。

2.2.6 相关法律、法规知识

（1）《中华人民共和国劳动法》相关知识。

（2）《中华人民共和国劳动合同法》相关知识。

（3）《中华人民共和国安全生产法》相关知识。

（4）《中华人民共和国产品质量法》相关知识。

（5）《中华人民共和国环境保护法》相关知识。

（6）《中华人民共和国商标法》相关知识。
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3 工作要求

本标准对五级/初级工、四级/中级工、三级/高级工、二级/技师、一级/高级技师的技能要求

和相关知识要求依次递进，高级别涵盖低级别的要求。

3.1 五级/初级工

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

编

织

准

备

1.1 编前准备

1.1.1 能根据竹、藤特性及用途，识

别和选择竹、藤编织材料

1.1.2 能识别竹、藤编织的常用工具、

模具、内胎和造型器具

1.1.3 能识别双氧水、漂白粉、生石

灰等漂白材料

1.1.4 能识别不同特性的染料

1.1.5 能识读竹、藤编织图样

1.1.1 竹、藤材料的种类、名称等生物

学知识及用途

1.1.2 竹、藤编织工具、模具、内胎和

造型器具分类及使用方法

1.1.3 双氧水、漂白粉、生石灰等漂白

材料的特性及用途

1.1.4 不同性质染料的分类知识

1.1.5 竹藤编织图样的识读方法

1.2编织材料制备

1.2.1 能使用篾刀、锯子、分层刀、

剑门等工具，进行去节、刮青、分块、

分层，制作竹块、竹条、竹篾等竹编

材料

1.2.2 能根据竹、藤编织材料特性，

进行防蛀、防腐、防霉等三防处理及

漂白加工

1.2.3 能使用洗藤、蒸藤、去皮、晾

晒等处理方法，制备藤编材料

1.2.4 能使用砍刀、匀刀、劈篾机等

工具制作藤条、藤皮、藤芯等藤编材

料

1.2.1 竹块、竹条、竹篾等竹编材料加

工工艺流程、方法和知识

1.2.2 竹、藤编织材料特性及三防处

理、漂白方法和知识

1.2.3 洗藤、蒸藤、去皮、晾晒、等藤

材处理方法及知识

1.2.4 藤条、藤芯、藤皮等藤编材料加

工工艺流程、方法和知识
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职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

2.

编

织

作

品

制

作

2.1 编织制作

2.1.1 能根据竹、藤编织工艺要求，

独立完成起头编织

2.1.2 能根据竹、藤编织作品要求，

使用鼓、空、折、曲、弧等造型技法

进行造型和成型

2.1.3 能用十字形、人字形等简单编

织技法，独立完成篼、筐、篮、席等

生产、生活用品和初级工艺品编织

2.1.4 能根据竹、藤编织工艺要求，

独立完成收尾编织

2.1.1 竹、藤编织工艺特点及起头编织

方法和知识

2.1.2 竹、藤编织造型和成型工艺流

程、方法和知识

2.1.3 十字形编织、人字形编织等竹、

藤编织基本技法和知识

2.1.4 竹、藤编织不同工艺的收尾方法

和知识

2.2 编后处理

2.2.1 能根据竹、藤编织工艺要求，

对编织成品进行加固、美化处理

2.2.2 能根据竹、藤编织产品功能要

求，进行组合、组装和定型

2.2.1 竹、藤编织产品加固、美化的方

法和知识

2.2.2 竹、藤编织产品的组合、组装及

定型方法和知识

3.

编

织

作

品

展

陈

与

维

护

3.1 作品展陈

3.1.1 能根据展陈空间特点和需要，

陈列竹、藤编织作品

3.1.2 能根据竹、藤编织作品造型特

征及展陈需要，陈列竹、藤编织作品

3.1.1 展陈空间和环境的特点对编织

作品展陈的影响及陈列方法和知识

3.1.2 竹、藤编织作品特点及展陈方法

与知识

3.2 作品维护

3.2.1 能根据竹、藤编织作品特性，

对竹、藤编织作品进行保洁和保养

3.2.2 能根据竹、藤编织作品特性，

对竹、藤编织作品进行加固稳定与安

全防护

3.2.1 竹、藤编织作品保洁和保养的方

法和基础知识

3.2.2 竹、藤编织作品的固定技巧和安

全防护知识
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3.2 四级/中级工

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

编

织

准

备

1.1 编前准备

1.1.1 能按照竹、藤编织工艺要求，

制作匀刀、剑门、抽丝板、钩针、扯

钻、掏榫卯等工具

1.1.2 能使用干竹片、缝衣针、机制

细线等材料，制作不同规格的排针

1.1.3 能根据竹、藤编织作品要求，

进行造型设计、模具制作和图纸创作

1.1.4 能根据竹、藤材料特性和编织

作品要求，选择不同染料配制彩色染

液

1.1.5 能根据竹、藤材料特性和编织

作品要求，配制漂白液

1.1.6 能根据平面编织作品要求，选

择装框、装裱、装饰材料

1.1.1 匀刀、剑门、抽丝板、钩针及扯

钻、掏榫卯等工具的分类、作用及制

作方法

1.1.2 排针的制作方法和知识

1.1.3 竹、藤编织造型器具、模具及图

纸的设计方法和绘图知识

1.1.4 染料的分类、特性及配制方法

1.1.5 配制漂白液的方法和知识

1.1.6 选择装框、装裱、装饰材料的方

法和知识

1.2编织材料制备

1.2.1 能根据竹编工艺和作品要求，

使用篾刀、匀刀、抽丝板、剑门等工

具，制作不同长度、宽度、厚薄度的

瓷胎竹编、立体竹编材料

1.2.2 能根据平面竹编竹丝制作工

艺，使用刮篾刀刮出薄篾，并使用排

针制作竹丝

1.2.3 能根据藤编工艺和作品要求，

使用匀刀、热加工、专用机具等工具，

制作不同长度、宽度、厚度和粗细度

的藤编材料

1.2.4 能根据竹、藤编织作品及工艺

要求，使用染液制备不同颜色的竹、

藤编织材料

1.2.5 能根据竹、藤编织作品及工艺

要求，使用双氧水、漂白粉等漂白竹、

藤编织材料

1.2.1 瓷胎竹编“烤丝”“晒丝”的分

类及定义；制备不同规格立体竹编、

瓷胎竹编材料的方法和知识

1.2.2 平面竹编的丝数规格及定义；刮

篾及分丝的原理、方法和知识

1.2.3 使用匀刀、热加工、专用机具制

备不同规格藤编材料的方法和知识

1.2.4 制备彩色竹、藤编织材料的工艺

流程、方法和知识

1.2.5 运用双氧水、漂白粉等漂白竹、

藤编织材料的方法和知识
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职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

2.

编

织

作

品

制

作

2.1 编织制作

2.1.1 能按照竹、藤编织工艺和作品

要求，选择不同规格和尺寸的竹、藤

编织材料、模具和内胎

2.1.2 能根据编材特性和作品要求，

综合运用下料、火烤定型、做卯、围

绕、组装、装大圈等工艺进行骨架制

作，并对竹、藤编织材料进行组装定

型

2.1.3 能综合应用立体编织法、菱形

编织法，圆形编织法等较为复杂的编

织方法，完成实用型产品或工艺品编

织

2.1.4 能使用平面竹编看图编织法编

织 8-12 丝的平面竹编工艺品

2.1.1 选择竹、藤编织材料、模具、内

胎的方法和知识

2.1.2 竹、藤编织材料骨架制作的工艺

流程及组装定型的方法和知识

2.1.3 立体编织法、菱形编织法、圆形

编织法等复杂编织方法的原理、方法

和知识

2.1.4 平面竹编看图编织技法的原理、

方法和知识

2.2 编后处理

2.2.1 能根据竹、藤编织工艺要求，

对编织成品进行去毛、打磨、抛光、

打蜡、上漆处理

2.2.2 能使用平面竹编装裱、装框

技艺对编织作品进行装裱、画框搭配

和装框处理

2.2.3 能根据竹、藤编织产品的功能

要求，对编织作品进行组装、加固、

整理、修饰处理

2.2.1 去毛、打磨、抛光、打蜡、上漆

的原理、知识和方法

2.2.2 平面竹编工艺品的装裱、画框搭

配、装框工艺流程、方法和知识

2.2.3 编织工艺品的组装、加固、整理、

修饰的基本方法和知识

3.

编

织

作

品

展

陈

与

维

护

3.1 作品展陈

3.1.1 能根据平面编织作品的风格特

点进行陈列和展示

3.1.2 能根据立体编织作品的风格特

点进行陈列和展示

3.1.3 能根据有胎编织作品的风格特

点进行陈列和展示

3.1.1 平面编织作品风格特点及展陈

知识

3.1.2 立体编织作品风格特点及展陈

知识

3.1.3 有胎编织作品风格特点及展陈

知识

3.2 作品维护

3.2.1 能保持平面、立体、有胎编织

展陈作品的稳定，呈现展陈效果

3.2.2 能对平面、立体、有胎编织工

艺作品进行防晒、防潮等保护

3.2.1 保持编织作品展陈稳定性的方

法和知识

3.2.2 编织作品防晒、防潮的保护方法

和知识

3.3 三级/高级工
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职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

编

织

准

备

1.1 编前准备

1.1.1 能用现代信息技术和数字化手

段，进行模具、造型器具、工艺图纸

和工艺品图案设计

1.1.2 能根据材质特性及跨材质组合

编织工艺要求，进行竹、藤作品组合

设计

1.1.3 能根据竹、藤产品要求和市场

需求，进行作品包装设计

1.1.4 能根据竹、藤编织作品要求，

配制漂白液或不同色彩染液，制作不

同色彩的竹、藤编织材料

1.1.5 能使用刮篾刀、排针、抽丝板、

剑门等工具制作12-14丝的平面竹编

竹丝和宽度 0.38mm、厚度 0.16mm 有

胎竹编竹丝

1.1.6 能根据作品要求，将藤材制作

成藤径在 4mm-5mm 左右的规格藤条

1.1.1 现代信息技术和数字化手段在

竹、藤产品设计、模具制作、工艺图

纸和图案中的应用知识

1.1.2 竹、木、铁、瓷等材料的特性、

分类及组合知识

1.1.3 包装材料的材质、特点和设计知

识

1.1.4 漂白液和不同色彩染液配置的

基本方法和知识

1.1.5 平面竹编 12-14 丝数规格竹丝、

有胎竹编标准竹丝的制作方法和知识

1.1.6 藤径在 4mm-5mm 规格藤条的制

作方法和知识

2.

编

织

作

品

制

作

2.1 编织制作

2.1.1 能综合运用人字形编织法、星

点编织法、六角细编法等多种编织技

法，解决竹、藤编织过程中的编织技

法问题

2.1.2 能使用彩色竹编工艺及技法，

编织有层次感的12-14丝平面竹编工

艺作品

2.1.3 能根据有胎竹编工艺和作品要

求，运用“精选料、特细丝、紧贴胎、

密藏头、五彩图”技法，编织有胎竹

编作品

2.1.4 能调整编织材料间隔宽度、角

度、紧密度，编织出角直线端、结构

严密、接不露痕、整体美观的竹、藤

编织作品

2.1.5 能使用直接编织和缠绕等藤编

技法，将 4mm-5mm 左右规格藤条用于

沙发、藤椅等前脚、上圈、扶手、靠

背的编织

2.1.6 能指导初级、中级竹、藤编艺

师编织作品，并纠正编织过程中出现

的错误

2.1.1 人字形编织、星点编织法、六角

细编法等多种编织技法的知识和综合

运用技巧

2.1.2 彩色竹编编织原理、方法和知识

2.1.3 有胎竹编编织方法、技巧及对应

的知识

2.1.4 平面、立体、有胎竹、藤作品编

织技巧和美化处理方法

2.1.5 沙发、藤椅等前脚、上圈、扶手、

靠背编织技法和知识

2.1.6 竹藤编织技术指导、纠错的方法

和知识
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职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

2.2 编后处理

2.2.1 能根据竹藤编织作品类别和产

品要求，进行加固、修饰、整理、打

磨、抛光、打蜡、上漆

2.2.2 能根据不同作品档次，选择合

适的装裱材料、装裱方法，进行装裱

2.2.3 能根据作品类别和产品要求，

选择不同规格、档次的装饰框，进行

装框

2.2.1 竹、藤编织作品加固、修饰、整

理、打磨、抛光、打蜡、上漆的技法

和知识

2.2.2 装裱材料的分类、特性，以及装

裱的方法和知识

2.2.3 装饰框的材质、类别，以及装框

的方法

3.

编

织

作

品

展

陈

与

维

护

3.1 作品展陈

3.1.1 能使用装饰盒、装饰架等展陈

竹、藤编织作品

3.1.2 能根据展陈空间特点和展陈需

要，设计布展平面、立体、有胎竹、

藤编织高级工艺品

3.1.3 能对立体、有胎编织高级工艺

品进行固定、陈列和配饰

3.1.1 展陈装饰盒、装饰架的使用方法

和知识

3.1.2 平面、立体、有胎竹、藤编织高

级工艺品的布展方法和知识

3.1.3 立体、有胎编织高级工艺品的固

定、陈列、配饰方法和知识

3.2 作品维护

3.2.1 能维护平面竹、藤编织工艺品

的光洁度

3.2.2 能维护立体竹、藤编织工艺品

的造型特点和稳定性

3.2.3 能维护有胎编织工艺品的安全

性

3.2.1 平面竹、藤编织工艺品表面光洁

的维护方法和知识

3.2.2 立体竹、藤编织工艺品造型结构

与稳定的维护方法和知识

3.2.3 有胎编织工艺品的固定、安放与

安全保护的方法和知识

3.4 二级/技师

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

1.

编

织

准

备

1.1 编前准备

1.1.1 能根据市场需求和客户要求，

运用 AutoCAD、photoshop 等现代信

息技术和数字化软件，进行新产品图

形设计或编织图样设计

1.1.2 能根据竹、藤编织工艺和产业

发展需要，改良竹、藤编织工艺、工

具和设备

1.1.3 能独立完成竹、藤编织工艺品

的定制、设计方案和改良设计

1.1.4 能使用刮篾工具、分丝工具，

刮出薄如蝉翼、光洁透明的薄篾，分

出 18-22 丝规格的竹丝

1.1.5 能根据烤丝制作工艺，使用专

用 设 备 制 作 宽 度 0.38mm, 厚 度

0.12mm-0.14mm 的有胎竹编专用烤丝

1.1.6 能根据藤编作品要求，将藤材制

作成藤径3mm-4mm左右的小规格藤条

1.1.1 AutoCAD、photoshop 等数字化

软件的使用方法和绘图知识

1.1.2 顺应竹、藤编织工艺发展新趋势

与新动向，改良竹、藤工艺、工具和

设备的方法及知识

1.1.3 竹、藤编织工艺品的定制、设计

方案与改良的方法和知识

1.1.4 刮篾工艺、分丝工艺原理、及高

规格竹丝制作方法和知识

1.1.5 有胎竹编专用烤丝的制作方法

和知识

1.1.6藤径3mm-4mm左右的小规格藤条

的制作方法和知识

2.

编

织

2.1 编织制作

2.1.1 能运用剖篾、剖芯、剖皮、剖

丝、剖径等特殊技法，解决竹、藤编

织过程中图案编织的精细度问题

2.1.1 剖篾、剖芯、剖皮、剖丝、剖径

等特殊编织技法的运用方法和知识

2.1.2 破经编织法、绞丝编织法、纹丝
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职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

作

品

制

作

2.1.2 能使用破经编织法、绞丝编织

法、纹丝编织法等特殊工艺编织竹、

藤编织作品的精细图案

2.1.3 能使用素色和不同色彩的竹、

藤编织材料，编织定制款高精档竹、

藤工艺品

2.1.4 能使用破篾分丝技法和不同的

星点编织法，解决 18-22 丝平面竹编

作品编织过程中的技术难题

2.1.5 能综合运用不同编织技法，编

织人物、字画等平面竹编作品的精细

特征，呈现层次感、艺术感和美感

编织法等特殊工艺技法在高精档竹、

藤编织作品中的应用方法和知识

2.1.3 素色或不同色彩竹、藤编织材料

在定制产品中的运用方法和知识

2.1.4 精档平面编织工艺中的破篾技

法及星点编织的方法和知识

2.1.5 人物、字画等平面竹编作品中精

细图案编织的方法和知识

2.2 编后处理

2.2.1 能根据不同竹、藤编织作品，

设计商业化装裱效果

2.2.2 能根据不同竹、藤编织作品档

次，进行商品精装裱或其它美化处理

2.2.1 商业化装裱设计的原理、方法和

知识

2.2.2 商业化精装裱的处理方法和知

识

2.3 包装设计

2.3.1 能根据不同竹、藤编织作品档

次，设计商业化包装效果

2.3.2 能设计出展示作品品牌风格的

包装盒或包装袋

2.3.1 商业化包装效果设计的原理、方

法和知识

2.3.2 商业品牌知识与包装设计方法

和知识

3.

编

织

作

品

展

陈

与

维

护

3.1 作品展陈

3.1.1 能根据美学意境、文化内涵及

商业需求，搭配竹、藤编织作品，进

行作品陈列设计

3.1.2 能根据不同用途和商业化特

点，陈列作品和器物

3.1.3 能指导展陈人员规范陈列和展

示作品

3.1.1 竹、藤编织艺术的文化内涵，作

品空间表现、艺术呈现及搭配方法和

知识

3.1.2 作品放置、陈列知识及安全性和

稳定性要求

3.1.3 指导展陈人员进行竹、藤编织作

品布展的方法和知识

3.2作品修缮与维

护

3.2.1 能使用包装盒等辅助工具，对

平面编织工艺品进行保护

3.2.2 能使用修缮工具对破损或缺损

的作品进行修缮

3.2.3能运用辅助设备，加固立体造型、

有胎编织作品，提升稳定性和安全性

3.2.1 平面编织工艺品保护设备的使

用和操作方法

3.2.2 竹、藤编织作品的修缮方法和知

识

3.2.3 维护竹、藤编织陈列作品稳定与

安全的方法和知识

4.

培

训

与

管

4.1 理论培训

4.1.1 能讲解竹、藤编织工艺的基础

理论

4.1.2 能制定竹、藤编织理论培训计划

4.1.3 能编制教学大纲和培训授课教案

4.1.4 能制作培训课程的多媒体课件

4.1.5 能归纳总结竹、藤编织艺术的

4.1.1 竹、藤编织工艺基础理论知识

4.1.2 使用现代信息技术及办公软件

编制理论培训计划与方案的方法和知

识

4.1.3 规范编写培训大纲、授课教案的

方法和知识
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职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

理 技术经验 4.1.4 培训课件制作方法和知识

4.1.5 技术经验总结方法和知识

4.2 技术培训

4.2.1 能指导三级/高级工及以下等

级人员的技能操作

4.2.2 能指导三级/高级工及以下等

级人员解决编织过程中的技术疑难

问题

4.2.1 竹、藤编织技术技能及教学方法

4.2.2 竹、藤编织技术疑难问题

的解决方法

4.3 技术管理

4.3.1 能撰写竹、藤编织技术总结报

告和技术论文

4.3.2 能开展竹、藤编织技术改良，

组织技术案例总结活动

4.3.3 能制定竹、藤编织技术项目管

理和执行方案

4.3.1 技术总结报告、技术论文写作方

法和知识

4.3.2 技术改良方法和活动组织方案

的制定

4.3.3 项目管理和执行方案编制

方法

3.5 一级/高级技师

职业功能 工作内容 技能要求 相关知识要求

1.1 艺术设计

1.1.1 能运用 AI 绘图软件、3D 打印

等现代信息技术和数字化软件，独立

构思、设计新产品的图纸、图案、胎

体及造型

1.1.2 能根据不同主题和人文环境，

设计不同人物造型、植物造型、动物

造型等竹、藤编织作品

1.1.3 能根据市场需求和流行元素，

综合应用竹、藤编织技艺，设计、创

作竹、藤编织新作品

1.1.4 能根据历史背景，融合、提炼

地域特色文化元素，设计和创作竹、

藤编织新作品

1.1.5 能根据“竹藤+X”理念，进行

跨界组合，设计、创作竹、藤编织新

作品

1.1.6 能组织并设计竹、藤特色主题

会展空间的展陈方案

1.1.1 常用 AI 绘图软件、3D打印等现

代信息技术和数字化软件的操作知

识，竹、藤产品图样、胎体、造型的

设计方法和知识

1.1.2 顺应自然与人文环境特点，进行

不同主题竹、藤编织作品创作的方法

1.1.3 融合流行元素进行竹、藤编织新

作品的创作方法

1.1.4 融合历史背景与地域特色文化

元素创作竹、藤编织新作品的方法和

知识

1.1.5“竹藤+X”理念在跨界组合竹、

藤编织新作品创作的应用方法

1.1.6 竹、藤特色主题会展空间的规

划、设计与施工的方法和知识

1.2 编织制作

1.2.1 能根据“竹藤+X”理念，开发

新材料、新工艺，进行跨界组合编织

1.2.2 能综合使用剖篾法中的四分

法、星点编织法等彩色竹编技法，编

织书法、绘画、人物肖像类平面竹编

精品，呈现作品图案精细度和画面层

次感

1.2.3 能使用隐形编织工艺，编织双

面隐形观音等高难度平面竹编工艺

1.2.1“竹藤+X”理念，材料组合及工

艺跨界融合的方法和知识

1.2.2 剖篾四分法、不同星点式编织法

的原理、方法和知识

1.2.3 隐形编织工艺原理、方法和知识

1.2.4 藤编工艺中编花和套扣等精细

编织的技法和知识

1.2.5 竹、藤编织精细纹样及复杂编织
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精品

1.2.4 能综合应用编花、包角、套扣

等藤编工艺，用藤径在 2mm-3mm 的细

藤进行编花、包角和套扣细部的编

织、装饰与加固

1.2.5 能灵活运用多种竹、藤编织技

法，处理和解决编织过程中的技术难

题，提升作品品质

技法的综合应用方法

2.

编

织

作

品

陈

列

与

维

护

2.1 作品展陈

2.1.1 能结合会展空间特点，陈列竹、

藤编织作品

2.1.2 能搭建和创造空间背景，营造

有竹、藤特色的展陈环境

2.1.3 能根据会展方案，综合运用灯

光、背景、辅助设备等，进行布置和

展示竹、藤编织作品

2.1.1 会展空间设计及作品陈列的方

法和知识

2.1.2 会展空间搭建及展陈环境营造

的方法和知识

2.1.3 灯光摄影、3D 投影等多媒体及

声、光、电综合元素的应用方法

2.2 作品修缮与维

护

2.2.1 能对展陈竹、藤编织作品进行

保养和维护

2.2.2 能根据竹、藤编织作品的损坏

程度，制定修复方案

2.2.3 能根据修复方案，对破损的竹、

藤编织工艺品进行修复

2.2.1 竹、藤编织作品保养、检查、维

护的方法和知识

2.2.2 制定竹、藤编织作品修复方案

的方法和知识

2.2.3 竹、藤编织作品的修复方法和知

识

3.

培

训

与

管

理

3.1 理论培训

3.1.1 能制定二级/技师及以下等级

人员的培训计划和教学大纲

3.1.2 能编写二级/技师及以下等级

人员的培训教案并制作课件

3.1.3 能编写二级/技师及以下等级

人员的理论培训教材

3.1.4 能对二级/技师及以下等级人

员进行理论知识培训

3.1.1 制定培训计划和教学大纲的基

本程序和方法

3.1.2 编写培训课程教案、制作培训课

件的方法

3.1.3 理论培训教材编写的原理、方法

及注意事项

3.1.4 竹、藤编织工艺的发展历程、工

艺特点、地位与作用、职业素养等知

识

3.2 技术培训

3.2.1 能指导二级/技师及以下等级

人员的技能操作

3.2.2 能指导二级/技师及以下等级

人员解决编织过程中的技术疑难问

题

3.2.3 能编写竹、藤编织技术培训教

材，并带徒传授技艺

3.2.4 能组织开展对二级/技师及以

下等级人员的技能培训

3.2.1 二级/技师及以下等级人员的操

作技能要求

3.2.2 二级/技师及以下等级人员的操

作技术要点

3.2.3 教材编写的基本规范，师带徒与

技艺传承的方法

3.2.4 竹、藤编织技能培训的方法和知

识
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3.3 技术管理

3.3.1 能组建竹、藤编织技术改良、

攻关团队

3.3.2 能策划、编制竹、藤技能竞赛

方案和技术文件

3.3.3 能领衔研发竹、藤编织的新技

术、新工艺、新材料

3.3.4 能进行竹、藤编艺工程实施的

成本核算、工程管理和实施

3.3.1 团队协作、技术改良、攻关的方

法和知识

3.3.2 技能竞赛方案及技术文件的编

制方法

3.3.3 竹、藤编织工艺、材料及技术革

新方法

3.3.4 工程成本核算、及工程管理、实

施方法

4 权重表

4.1 理论知识权重表

技能等级

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

一级/

高级技师

（%）

基本

要求

职业道德 5 5 5 5 5

基础知识 15 15 10 5 5

相关

知识

要求

编织准备 25 20 15 10 0

编织作品制作 50 50 55 50 50

编织作品

展陈与维护
5 10 15 15 20

培训与管理 0 0 0 15 20

合计 100 100 100 100 100

4.2 技能要求权重表

技能等级

项目

五级/

初级工

（%）

四级/

中级工

（%）

三级/

高级工

（%）

二级/

技师

（%）

一级/

高级技师

（%）

相关

知识

要求

编织准备 20 20 15 10 0

编织作品制作 65 60 60 50 50

编织作品

展陈与维护
15 20 25 25 30

培训与管理 0 0 0 15 20
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合计 100 100 100 100 100
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